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JlE OIole AIE(KL 3514, AC 2H)
E£2(S1, S6, S2)2 Atol OF ol _
S Moo Aol 2H 24 ACM 70/40/50-2
ol &Ll Ch d3 &4 2,3kW
SF-AZISS =g A2 A G NME=C 40.000rpm
S FUO T2 22X 0] HA SEHP
= gt X0IE BE = US 2t Al
LICt. _

2H 235 PTC 130° C

DY W 0,632
EF & gt S1-100%
A=A S| M= 5,000 10,000 15,000 20,000 25,000 30,000 35,000 40,000 rpm
o &MI=SE 4,440 9,080 14,190 18,990 24,065 28,660 33,895 38,705 rom
=0k 83 167 250 333 417 500 583 667 Hz
33 &9 0.383 0.767 1.15 1.533 1.917 2.3 2.3 2.3 kW
=S 0.82 0.81 0.77 0.77 0.76 0.77 0.65 0.57 Nm
et 50 75 110 133 167 200 200 200 V
&= 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5
Cos ¢ 0.76 0.91 0.89 0.91 0.91 0.90 0.91 0.91
EF & gt S6-60%
A=A S| M= 5,000 10,000 15,000 20,000 25,000 30,000 35,000 40,000 rom
S| M= 4,310 8,964 14,040 18,910 23,900 28,915 33,695 38,645 rom
F=0b= 83 167 250 333 417 500 583 667 Hz
33 £9 0.433 0.867 1.3 1.733 2.167 2.6 2.6 2.6 kW
E3 0.96 0.93 0.89 0.89 0.87 0.86 0.74 0.64 Nm
& et 50 75 110 133 167 200 200 200 V
&= 10 10 10 10 10 10 10 10 A
Cos ¢ 0.83 0.92 0.91 0.92 0.91 0.91 0.91 0.91
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=3 & gtk S2-Pmax./5s

A S| E 5,000
SHEE 4,260
FIh 83
d3H &4 0.45
£e3 1.01
o2 50
Nz 11
Cos ¢ 0.85

6.2.1

Ve
10,000 15,000 20,000 25,000 30,000
8,535 13,470 18,060 23,290 28,360
167 250 333 417 500
0.95 1.75 2.333 2.917 3.5
1.06 1.24 1.23 1.2 1.18
75 110 133 167 200
12 14 14 14 14
0.93 0.91 0.9 0.9 0.9
DA F AdHEHOA S 238 &
E0H4 HHIE S Al §8H0 J|20 M
3 OF BHLICH
=X MBI AR HIE W20 HMAIE 2

0x
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Jag

35,000
32,955
583
3.5
1.01
200

40,000
38,090
667
3
0.75
200
12
0.9
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rom
rom
Hz
kW
Nm

S1[kW]
= =51 [Nm]

56 (kW]
= = =56 [Nm]

— -+ Pmax[kW]
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HATHHAN UEAS

1 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 B
a
a
Spindel
: N ¢
phase U 0,75 mm2? BN | 0,5mm? BN
2 ‘ ‘ AV
phase V 0,75 mm? BU r 0, 5mm?  BU
b [
Lo b
3 [ v
phase W 0,75 mm? BK \}) : 0/ 5mm* B
: i @
—_— L o
0,75 mm? GNYE : 0,75mm? GNYE
> =
2 0,14 2 BU
PTC+ 0,25 mm® RD i\ o PTC
6 [
PTC- 0,25 mm? OG ‘ ‘ 0,14mm? BU
© | c
; || ‘
DFP+ 0,25 mm? GN \ \ 0,14mm? GN DFP
[
: i
DFP- 0,25 mm? WH L 0,14mm* YE
9 [
0,25 mm? BK N
d d
Motorkabel 4x0,75mm?+5x0,25mm?
motor cable 4x0,75mm?+5x0,25mm?
Nicht aufgelegte Adern abisolieren und mit auf PE legen
unutilised vein stripped and connected with protective earth
e
e
£ £
g g
Datum |09.10.23 [T ] ‘Projekt Nr.:
- " ﬂ Zeichn.Nr.: 29040370
Bearb. Perschewski " e Version Nr.:
. g - bel hlufplan 9-ad 0,75 Blare 1
Norm |pIN 81346 High Performance Spindles Kabelanschlubplan 9-adrig, PIC,FF (0,75) von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

18(40)
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) | % /\f % High Performance Spindles
1 2 3 | 4 | 5 6
@ a
Spindel
Lo +Vs
T T
0,34 mm? BN | |
b Co b
[ ov
0,34 mm? WH |
[
0,34 mm? GN o
! L R
Steuerkabel 3x0,34 mm?
c
Control cable 3x0,34 mm? c
d d
e
e
£ £
g g
Datum [10.10.23 [ X J Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: (29040870
Bearb. |Perschewski Version Nr.:
— bel hluBplan 1 h Blatt 1
. . Kabelanschlu an 1lWK-Sensor Chopper
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles e PP von 1 BL.
tUbersetzungen, Vervielfiltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

i
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6.4 28 25 PTC 130°C

25 Z90| L& PTC Met)|
DIN VDE V 0898-1-4010i (tE &A g+S 2= 90°C - 160°Cel Sd=
N

e =

I AL
ERel M135
0 EsS Mot (Ta=0 - 40°C) Viax- 30V
I =8 MY (Ta = 25K+ Tyar + 15K) Whor e 7.5V
A NE (Ve < 2.5V) RN < 250Q
HOAA ® QY Vi 3kV~
B2 Al t, < 2.5s
s 2 H9l (V=0) Top  ~25/+180°C
10'
10
—=Tp1c °C &gt
PTC X&J| & Toolfl [}1E
PTC X &I X & Rero(£ 412 T AT R(Tyar = AT)  R(Tyar + AT)  R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
A &tat) NAT = Vore S 2.5V)  (Vorg < 2.5V)  (Vorg < 7.5V) (Voo < 2.5V)
130 £5°C < 5509 > 1330Q > 4kQ =
6.5 = WeE 2Kl
£ HOlH ZAWK 2UHE)= Z&XUHH SF-AEISO =H| AEHS
ZAlotD JlHC HEEZ Y MSE MEELILE
O ScHd 28 A®IXE 0l2st E HOlIH &2
k=1
£ M2
SF-AES
J_Qll-E [:Hj| /\I-EH
XE MO S BN (1) = 2
10 - 30VDC(UL - S2 2) | O+ oz
AQIE ) el: Sn 2.0mm " BK =S4
Sohet g o3y BK (4 = o4 BU = &4
PNP O == NO = BEZ 2

I_'f_l
BU (3) OOV

ol
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H SHlE &0l 2R ELICH
IS S AISotEAIL.

HOll EAIE A2 UIAIE AZoEAIL.

(/ _ _
- . = J|(FU)0Il 0101 X8 (Rx*)0l LHEHE 22
L—L-‘ b ASQ FXIOHS GAGAIAIR.
s
22 MHU) ) Al S (%%)
+ 8V 2209 1000mV
DFP
+ 8V 450Q 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND + 12V 680% 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43z + 15V 2209 1000mV
+ 15V 680% 3000mV
+ 24V 2209 1000mV
+ 24V 680% 3000mV
*=HI| (02 28 E S)0l 4&0| &= HL M= LC
wogh2 2t SH gAY et £20%2 X US 4= ASLICH
6.7 27| HUIS U=

@ Fo| ASS A0 A= 0@ LICE
A & b ST Al AOIHE =26 AEHE SF-

AUSE HSOHYAL.

< 100 T i i
® %0 | Limit 2003/10/EG | -
80 ' ;
70 ,/_.
-
60 B T T .= -~
50 i
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