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o &MI=SE 4,440 9,080 14,190 18,990 24,065 28,660 33,895 38,705 rom
=0k 83 167 250 333 417 500 583 667 Hz
33 &9 0.383 0.767 1.15 1.533 1.917 2.3 2.3 2.3 kW
=S 0.82 0.81 0.77 0.77 0.76 0.77 0.65 0.57 Nm
et 50 75 110 133 167 200 200 200 V
&= 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5
Cos ¢ 0.76 0.91 0.89 0.91 0.91 0.90 0.91 0.91
EF & gt S6-60%
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S| M= 4,310 8,964 14,040 18,910 23,900 28,915 33,695 38,645 rom
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33 £9 0.433 0.867 1.3 1.733 2.167 2.6 2.6 2.6 kW
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& et 50 75 110 133 167 200 200 200 V
&= 10 10 10 10 10 10 10 10 A
Cos ¢ 0.83 0.92 0.91 0.92 0.91 0.91 0.91 0.91

St=2

16 (40)

0

B1S 11503003, HH& 14




=3 & gtk S2-Pmax./5s

A S| E 5,000
SHEE 4,260
FIh 83
d3H &4 0.45
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o2 50
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Cos ¢ 0.85
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Ve
10,000 15,000 20,000 25,000 30,000
8,535 13,470 18,060 23,290 28,360
167 250 333 417 500
0.95 1.75 2.333 2.917 3.5
1.06 1.24 1.23 1.2 1.18
75 110 133 167 200
12 14 14 14 14
0.93 0.91 0.9 0.9 0.9
DA F AdHEHOA S 238 &
E0H4 HHIE S Al §8H0 J|20 M
3 OF BHLICH
=X MBI AR HIE W20 HMAIE 2
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583
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1 2 3 4 5 6
a a
Spindelstecker FS9M (S5)
spindle plug FS9M (S5) Spindel
: PE @ {|1
| : 0,75 mm? GNYE
a U
0,5 mm2? BN
: : v
. B . : Stator
0,5 mm? BU : : b
C . - :
0,5 mm? BK
: G : : :
1 : 0,14 mm? RD/*BN/**RD : PTC : [
o : *KTY
0,14 mm? BU/*BU/**WH *rPT1000
. F 5 .
0,14 mm? GN : @
H :
0,14 mm? YE :
— X -

a B

d
Motorphase V. ™
motor phase V Motorphase W
motor phase W
L | p\ G L
Motorphase U PTC+
motor phase U
- D
E PE Schutzleiter °
DFP+ — protective earth
| E ]
PTC-
c H ¢
DFP-
g a KTY+PT1000 hinzu 08.01.24 Sp g
Zust. Anderung Datum| Name

Datum [26.09.23 ‘Projekt Nr.:

- zeichn.Nr.: (29025570
Bearb. |Perschewski ‘Version Nr.:
Gepr. ‘ Blatt 1

= A Pinbel FS9 (S5) PTC,FP
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Fnbelegung (59 von 1 B1.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

ol
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1 2 3 | 4 | 5 | 6
a
a
1
2
3
. -
b
4
5
6 output BK
0,14 mm? BK
0,14 mm? BU c
8 +Vs BN
0,14 mm? BN
9
10
11
d d
12
5 Kundenseite 4
Customer side
R N
e
WK Signal
signal taper monitoring
Masse WK
ground taper monitoring
: 12 £
WK+
taper monitoring +
g . I g
Datum |26.09.23 [ X J Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: [29025870 .
Bearb. |Perschewski ‘ ' e r h Version Nr.:
S g Pinbel FS12M s34 Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles nbetegung (534 von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

i
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6.4 2E 23 PTC 130°C
25 =elol Z&E PTC M ED|
DIN VDE V 0898-1-4010ll (& & B8 2% 90°C - 160°C2 E4d=
|
S EET—— p[EINE
ol L UL Efol M135
Tlo‘ ! ! Zl 2SS MY (TA = () 900 4000) Vmax- 30V
107 . El [:H ég @%" (TA - 25K”'TNAT + 15K) VMes, max 7.5V
w A N (Vpre < 2.5V) RN < 250Q
: HMOAA H QY Vi 3kV~
10}
: Bt Al ta <2.5s
3
“E e (V=0) T,  -25/+180°C
10'
10
— - Trrc°C X &tegt
PTC W& & T, 0l M2
PTC H& | H& Roro(2 Al S 1 oear BT =AD  RTu+ AT ATy + 15K)  R(Tyy + 23K)
Metal) NAT = (Voo £ 2.5V)  (Vorg  2.5V)  (Vorg < 7.5V)  (Voro < 2.5V)
130 +5°C < 5509 > 1330Q > 4kQ —
6.5 £ WE 2K
E HOIH ZX(WK 2LIH)E Z&HXI0H SF-AESO =H| AEHE
HAIGID JIHC HEEZ Y MISE ML ELILE
a SE4d 28 A®IXE 08t 2 HOlIH A
s
= ANZE
SF-ALS
PN == [:Hj| /\I-EH
s TO e BN (1) =2
10 - 30VDC(UL - 2 2) | O+ BN e
AQIE X2l Sn 2.0mm @ BK =S4
Rctet g AZ 8| BK (4 = 24 BU=&M
PNP O e= NO = EZ 22

I_'f_l
BU (3) OOV
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-

-
Fal . B

DFP

GND

DFP =LCIXE ESHA0/EH
S=43

Jager i

J | % /\f 93': High Performance Spindles
T ZX(CIXE EHADIH)
£ 2 Aoh SHHE a0l ZRELIC

I(F )Oll 0101 M& (Rx*)OI Ha=E g3«

+ 8V
+ 8V
+ 12V
+ 12V
+ 15V
+ 15V
+ 24V
+ 24V

Rx(x) e
220Q 1000mV
4509 2000mV
220Q 1000mV
680 3000mV
220Q 1000mV
680 3000mV
220Q 1000mV
6804 3000mV

ZHE S)0l &0l WEE 2= MAEUICH
& A0 et £20%2 BEXF AS = ASLICH

Ol &LICH

SHZ SF-AEESS HSoHAAIL.

| Limit 2003/10/EG | -

-—-'"""'—-,

(==}

gou
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