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Spindle HF para fresar, esmerilar, furar, gravar a alta velocidade

Mancal

Rolamentos de ago (unidade) 2

Lubrificagdo com graxa para toda a

S oo isen manutenca
vida dtil sento de manutengao

Motor

Tecnologia de Acionamento assincrono de 3 fases

motores (sem escovas nem sensores)
Frequéncia 500 HZ
Ne de polos do motor 1
(pares)
Velocidade nominal 30.000 rpm
Valor de aceleracao/ 10,000 rpm
frenagem ;

(outros valores apos consulta)
Por segundo

Valores de poténcia
Por ventilador

Pmax./5s  S6-60%
Poténcia nominal Bi5 1,2
Binario 1,24 0,68
Tensao 200 200
Corrente 14 7

er ra\

High Performance Spindles

$1-100%
1,5  [kw]
0,52 [Nm]
200 I\
6 [A]
EMADE
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High Performance Spindles
Caracteristicas
Protecdo do motor PTC 130°C
Caixa Aluminio
= Diametro da caixa 100 mm
9 Ranhurasem T DIN 650-8
Suporte do spindle
integrado
40
Refrigeracio Refrigerado com ventilador
geras (roda do ventilador no eixo)
Dissipagao de calor
Temperatura externa <+55°C
Temperatura ambiente de +10°C .. +45°C
funcionamento
Ar de vedacdo
Tipo de protecao
(pd F; ~g|. do) IP54
. ~ ar de vedacao ligado
Dimensées Ca)
Troca de ferramenta Troca manual da ferramenta
kw Nm ER 16
35 1,75 Tipo de pinga de fixagao . .
ol Lis Acessorio opcional
25 4 125 Capacidade de fixagdo até 10 mm (25/64")
2 1 = B Marcha a direita
“ " Conexao (&om
1 05 Comprimento 3 m
05 + 025 Peso ~6kg
0 0
s < s & < Deslocamento radial do
b A 0 ' & cone interior <2
— ] 56 (kW] — - Pmax [kW)]
‘ — 51 [Nm] - = =S86[Nm] = ceesesnee Pmax [Nm] |
Diagrama de poténcia
Por ventilador
A avaliagdo do desempenho foi efetuada na instalagéo de ensaio

de motores do explorador.
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