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High Performance Spindles

1 0x

0& o

ibay

Jm

Pmax./5s
A = 5,2
&3 1,08
& et 330
H= 16
2H Jl=
SRS
2H=2 %
AA FESE
bS8t/ R S8t
xg
=G Mo
2 ¥5
SEE
of2& = A
E
CH 2t
s =25
A2l O
825 gty
(Ao Jts)
= wet
= =0
ST He (xI0H)
A H BHSE 2 AIH BHOH BEEE
HNESH =T
2 (HoIH mMel)
HIOIH LHE e-0t=x
=gtsk HA-0t2

S1-100%
2,7 [kW]
0,73 [Nm]
280 [V]
10 [A]
34 HIsJ14A E2t0IE
(BeiAl & HIM 2S)
1.667 HZ
2
50.000 rpm
10 000 rpm

(ool et CHE 8Y)

EMADIE (TTL)
AS 3= =6

PTC 160° C
AR A /20|
80 mm

HIOIH O EHE

o= HA

107 C e 4 45 C
P54

>S4 HOIH wet Bl
HSK-C 25

10 mm

9T (SpeedTEC)

~ 5,5 kg

<1uy

<1uy

oo
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High Performance Spindles | % /\|- %t
6.2 Jl= dIole AIE(KL3035, AC 2H)

£2(S1, S6, S2)2 Atel Tt OF Ocl _
S MO ARITIE &t =8 = ikl
oHE & LICH HE == 2,7kW
SF-AZISS =g A2 A G NME=C 50.000rpm
S FUO Met 2ekXiol MAl HURIP
E gt XM0IE BY = US = = o= HA
LICF. _

PH ES PTC 160° C

Y M 1,058
E&E gt S1-100%
A FNEE 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000 rom
SMEE 8.261 13.327 18.709 23.734 28.983 39.155 48.179 rom
=2 888 500 667 833 1.000 [REBE 1.667 Hz
A == 0,6 1,014 1,345 1,659 1,909 2,408 2,741 kW
g3 0,69 0,73 0,69 0,68 0,63 0,59 0,61 Nm
S| (el 68 103 137 171 206 271 280 V
dF 10 10 10 10 10 10 10 A
Cos ¢ 0,85 0,79 0,74 0,71 0,68 0,66 0,76
=H& gt S6-60%
HA FINET 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000 rom
=) P 8.241 13.596 18.606 23.596 30.005 38.971 48.157 rom
Z= <> 888 500 667 833 1.000 1.333 1.667 Hz
33 == 0,621 1,065 1,445 1,805 2,189 2,764 3,449 kW
g3 0,72 0,75 0,74 0,73 0,7 0,68 0,68 Nm
S el 68 106 140 175 218 267 292 V
H= 11 11 11 11 11 11 11 A
Cos ¢ 0,85 0,38 0,76 0,72 0,69 0,7 0,76

[SIg==1

14(36)
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Jager

j | % /\|‘ %': High Performance Spindles
=& & gt S2-Pmax./5s
A I AMSE 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000 rom
BT 7.345 13.199 18.298 23.530 28.820 38.910 47.917 rom
=1k 333 500 667 833 1.000 1.333 1.667 Hz
g3 &9 0,828 1,469 2,035 2,598 3,164 4,031 5,2 kW
£33 1,08 1,06 1,06 1,05 1,05 0,99 1,04 Nm
AR 76 116 155 196 238 311 330 V
&Z 15 14 15 15 16 15 15 A
Cos ¢ 0,87 0,81 0,76 0,72 0,69 0,66 0,77
DEA FhO ZHENAN ZS0 238 Z DA
It 248 &3 Al 2880 J|20F M0l MAlE 28 80 X
ol OF & LICt.
SZE dFIH &R0 HIE 20 MAIE 20 2 == UASLICH
6.2.1 ads CHO|H &
kW
5
4
3
2
1
O m
N

e 51 [KW]
= =51 [Nm]

« =56 [kW]
= = =56 [Nm]

+ Pmax [kW]
......... Pmax [Nm]

i
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Jdager i

High Performance Spindles

6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
Spindel
Stator
a siehe Tabelle/ see chart U
a
a

B siehe Tabelle/ see chart ! Vv

c siehe Tabelle/ see chart w
e )

0, 75mm? GNYE
G siehe Tabelle/ see chart

b :
: PTC b
H siehe Tabelle/ see chart :

| | 0,14mm? YE DFP —
F
0,14mm?» GN
L Drehzahlgrenze :
- :
. 0, L4mm® BK )%}/ Speed Limit .
0,14mm? BK

B

Motorphase W
Motor phase W

G
PTC+

Motorphase
Motor phase

Motorphase
Motor phase U
¢ L D d
PE Schutzleiter
PE conductor

Drehzahlgrenze
Speed limit

F
PTC Masse Feldplatte+
| PTC earth Transmitter+ —
Feldplatte Masse E
Transmitter earth e
Drehzahlgrenze Masse Pohlzahlkennung *
Speed limit earth Pole ID number *
Pohlzahlkennung Masse *
R Pole ID number earth « *=Briicke nur bei 2pol Motor
*=Bridge only by 2pin motor e
1/4-2
AC4.+AC6.+AC7 AC8.01
[ ACM 26.. AC9.02 AC8.02 —
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4-22/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. | ACM70/40/100| DC4. .+DC5. . ACM82/50/80-4E |[DC8.02
3/7-2 | a/7-2 | 7/7-4 | ac3.01|pcm4as/30/60.. | pcmen/40. . DCM48/30/90..] DCIY.01 DC9.02 | DC8.01
£ u |o0,5rD |0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN £
\4 0,5GN 0,22 vr| 0,5 BU |0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
w 0,5 WH 0,22 wa| 0,5 WH | 0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14] 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,14
IPTC | 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,14| 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25] 2x 0,25

Werte in mm?

(*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"

9] (**) Belegung der Pins siehe Schaltplan
Datum |05.09.23 [ 1] ‘Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: (29021074
Bearb. Perschewski Version Nr.:
. . Pinbelegung FS9 (S5) PTC, FP, DZG
Norm DIN 81346 High Performance Spindles gung von 1 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
St HS S
&= B3 10504070, JHE 05
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6.4

|| TnaT

160(:/\

100650
——Tprc °C

PTC X & 2= T 0l IHE
PTC X80 &t Repo(£ 45
X &tat)

23 PTC 160°C
| L& & PTC M&D|

Jager i

High Performance Spindles

0
DIN VDE V 0898-1-4010il tE &A gtS 2= 90°C - 160°Cel Sd=

Taar TAT

160 +£5°C

(TA=0 - 40°C)
(TA - 25K“.TNAT + 15K)
(Vpre < 2.5V)

R( Tar — AT)
(Voro < 2.5V)
< 5509

R(Tyar + AT)
(Voro < 2.5V)

= 13309

M135

Vinax- 30V
Vies, max 7.5V
RN < 2509
Vis 3kV~
t, < 2.5s
T, —25/+180°C

R(Tuar + 15K)
(VPTC S 7.5\/)
> 4kQ

R(Tyur + 23K)
(Vere < 2.5V)

==

00
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High Performance Spindles PIEINR
6.5 T ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
] R =HI|(FU)OI 0l10I M&H(Rx*)0] LHAE H=L:
L’L‘] b AS HXOHS AAGIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

6.6 S| JItS &
ﬁ @ Fol: A32 Y0 &S 0IALICL

b HIS Al HOPHE 28 MEIZ SF-ATSS RSHAL.
100 - - .

g i i i :

B | Limit 2003/10/EG|
80 . ’
70 T———
60 j/ .....

— e

Q N N O O
S &S S ESS S

rpm

ol

18(36) F= 1S 10504070, JHE 05

0



Jager

High Performance Spindles

= = UAsLICH

P SF-ATISS HES| DEGHAARL

SF-AZIS2 WE SdEE2 S5 e 3580 2 2=z
A LisLIth

> JIA = 48l 25 EXE Z2UZ MAHOHA DY AIL.

P Sy EotE S HE0t] HYoIHAIL

SF-AESS ZXob| d0ll TS &S0l RASHYAIL.

O SF-AESS HIOIHet JIH<S OH=2E HIOIHIt M2 $=Xl & eloty

/\IQ

(¥ U 0o
e
w
3
9
2
>
,>_
;_9
rr
P
I
e
Ql
0o >
>_

i

B1S 10504070, HHE 05

19(36)



Jdager i

High Performance Spindles
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