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6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a a
Spindelstecker FS9M (S5)
spindle plug FS9M (S5) Spindel
: PE ! {|1
| : 0,75 mm? GNYE
: N )
0,5 mm2? BN
N . v
b B . ' Stator
: 0,5 mm* BU : . b
c - .
0,5 mm? BK
. G : :
I : : 0,14 mm? RD/*BN/**RD : PTC : ]
: . : *KTY :
0,14 mm? BU/*BU/**WH **PT1000
c F : c
: 0,14 mm? GN : @
: 0,14 mm? YE :
|| L L
d B d
Motorphase V. ™
motor phase V 2 Motorphase W
motor phase W
Motorphaseﬁ\ PTC+
motor phase U
. P D
PE Schutzleiter e
DFP+ — protective earth
PTC-
. H .
DFP-
a KTY+PT1000 hinzu 08.01.24 Sp
g — g
Zust. Anderung Datum| Name
Datum |26.09.23 J ®e ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29025570
Bearb. |Perschewski r A ‘Version Nr.:
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FS9 (S5) PIC,FP von 1 B1.
Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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25 o0l Z&E PTC HE D
/DdIN VDE V 0898-1-4010fl (& HA Bt8 2% 90°C - 160°Ce S4=
Jl= A
Ete M135
AN B Mot (TA=0 - 40°C) Voo 30V
A0 =S8 MY (T, — 25K-""Tyar + 15K) Vies. max 7.5V
A Mg (Vere < 2.5V) RN < 250Q
HOIAAL MY A 3kV~
B Al2H t, < 2.5s
= As 2 W9 (vV=0) Top  —25/+180°C
105760150300 250
—-Terc °C X ekt
PTC H&J| S Tl GHE
PTC H& | HE Aoo(2 45 R(Taar = AT)  R(Tywr + AT)  R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
xeal) T £AT (< 0BY)  Mero S 2.5V)  (Vorg € 7.5V)  (Verg < 2.5V)
160 +5°C < 5509 > 13309 > 4kQ —
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