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j | % /\|‘ 93': High Performance Spindles
6l (SpeedTEC)
(2E )
H=Z2 2210 B .
128 (ECTA 133) + 178
(A1)
S ~ 25,5 kg
HIOIH WS &-0t= <1y
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6.2 Jl= UO0lIe AIE (KL 9502 , AC 2H)
£2(S1, S6, S2)2 Atel Tt OF Ocl _
& M=o Al THE ® Lol =H == MW 10.6/6-4
oHEt LI Ch a2Z == 16,6kW
SF-AZISS =g A2 A G NME=C 30.000rpm
S FUOI Tret Z2bKIC] KAl HURIP
S 2D X0IE BY = US 2 A
LICH - -
PH ES PTC 145° C
=XE gt S1-100%
=z Ellosl=sGE 5000 10000 15000 20000 25000 30000 rom
=L 4600 9600 14600 19600 24600 29600 rom
=T} 167 333 500 667 833 1000 Hz
a2 =5 2,6 5,4 8,2 11 13,8 16,6 kW
g3 54 5,4 5,4 5,4 5,4 5,4 Nm
sl &y 70 137 204 270 336 400 V
M= 37 36 36 36 36 36 A
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High Performance Spindles

6.3

Spindelstecker FS6 (S9)

b spindle plug FS6 (S9) Spindel b
5 U Stator
3,09mm? BN
[ v A% -
3,09mm? BU
. w

3,09mm? BK

© 3 Efi, S ,i,,,, . : c
3,09mm? GNYE : @ ‘

: ‘ 0, 14mm? BK : /43/ pTC
5 : 0,l4mm? WH ? ‘

4 d
] Kundenseite [ ]
Customer side

— +
b PTC MASSE PTC+ .
PTC earth
W \Y
Motorphase V
— Motorphase W Motor phase V ]
Motor phase W
U
otorphase U
Motor phase U
£ f
PE Schutzleiter
PE conductor
g g

Datum |08.09.23 ‘Projekt Nr.:

o0 .
- Zeichn.Nr.: (29022670
Bearb. Perschewski ‘Version Nr.:

. B Pinbel FS6 S9 PTC
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles rnbetegung (59 von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

00

F= B 10408010, JH&E 10 17 (44)



Jager &

High Performance Spindles J | % /\|- 93':
1 2 | 3 4 6
a
a
Spindelstecker FS7 (S12) ECTA
spindle plug FS7 (S12) ECTA
BN
___________________ +V BN
A +Vs Bl
e b
C output BK |_ -B
[
B BU
D output BK |_ -B
[
© c
E output BK |_ -B
[
&£
£
d d
Kundenseite
] Customer side ]
A
(3x)
Induk. N&herungsschalter +
induc. proximility switch +
€ F ~J e
- | B
o (3x)
Induk. N&herungsschalter -
induc. proximility switch -
S —C
Signal entspannt
Signal released
E_
£ A £
Signal ausgeworfen D
Signal ejected
Signal gespannt
Signal clamped
g g
Datum [07.09.23 [ X J Projekt Nr.:
‘ Zeichn.Nr.: (29022470 -
Bearb. |Perschewski ‘ ' er n Version Nr.:
S g Pinbel FS7 (S12) ECTA 3xWk Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles rrbetegung 812 * von 1 BL.
tUbersetzungen, Vervielfiltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

18(44)
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Jag

er ra\

j| % /\i (%i: High Performance Spindles
1 2 3 4 | 5 | 6
Spindelstecker FS17 (S10) Vektor
spindle plug FS17 (S10) Vektor Zahnradgeber GEL 244
2 encoder GEL 244 a
] UB+ 2.Spur
! 0,25 mm? PK [elo T
|
. +5V +/-5%
|| : 0,25 mm? RD VCC_FB
i
|
!
b |
i b
i GND
i 0,25 mm2? BU
i
- | -
|
|
|
!
c | c
| UN+ N
| 0,25 mm? GY
| -
: UA- 1.Spur
L : 0,25 mm? BN SIN- —
| UA+ 1.Spur
i 0,25 mm? WH SIN+
! UB- 2.spur
N | 0,25 mm? BK COS+
i d
i
|
i
|| i -
i
i
: | _
: HE UN- N
R 16 N 0,25 mm? YE
: e
1
wird nicht benétigt, isoliert hineinlegen
not connected, isolated Sense
|| 0,25 mm? GN
£ £
g g
Datum [16.03.17 [ X J ) Projekt Nr.:
Bearb. |Perschewski er n zeichn.Nr.: (29022570 vereion v 120
— ‘ 1 h k 17 (s10 Blatt 1
Norm  |DIN 61346 High Performance Spindles Flansehstecker ESIT (S10) KEB von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,

ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa.

Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

i

815 10408010, HHE 10
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Jager &

High Performance Spindles j | = /\|‘ >

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
Kabeldose GB6 (S9)
e female connector GB6 (S9) | b
" 3
1 [ PE
6 mm? GNYE ‘ ‘
. ) || o -
6 mm? BK1 [
: | .
6 mm? BK2 ; ;
c 4 [ W c
6 mm? BK3 ‘ ‘
. HER .
1,5mm? BK BRI1 Fr
L . B : -
1,5mm? BK BR2 e
AW
[

° Motorkabel 4x6mm?+2x1, 5mm? “

motor cable 4x6mm?+2x1, 5mm?

: Kabelentsorgung / Cable disposal ‘
Kabel diirfen nicht im normalen Hausmiill entsorgt werden.

Cables may not be disposed of with normal domestic waste.

B Falls eine Entsorgung des Kabels nicht moglich ist, sende das Kabel an die Nakamishi Jaeger
GmbH. Die anfallenden Kosten far den Versand und die Gebahren fir die Verwertungsanlagen
werden von der Nakanishi Jaeger GmbH nicht Gbernommen.

, | Ifdisposal of the cable is not possible, send the cable to Nakanishu Jaeger GmbH. Nakanishi Jaeger GmbH shall not assume the |

costs incurred for shipment and the fees for the recyding facilities.

Datum |01.09.23 o0 ‘Projekt Nr.:

Bearb. |Perschewski Jager n zeichn.Nr.: (29006340 [veraion wr.

Gepr. ‘ Blatt 1
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Kabelplan GB6/-  (S9/-) von 2 B1.

20 (44) &= s 10408010, H&E 10



Jager

High Performance Spindles

1 2 3 | 4 | | 6
Kabeldose GB7 (S12)
female connector GBT (512)
b : :
- °
1 L ‘ A
0,5 mm? GN ; ;
— 2 L 5 -
0,5 mm? YE I
s | c
0,5 mm? BN | |
I
c d ] 2 e
0,5 mm? BK | |
5 || e
0,5 mm? GY | |
- I
6 o F —
0,5 mm? BU : :
7 L s
0,5 mm? RD | |
d 8 | B
0,5 mm? PK | |
I
> —
0,5 mm? WH L
Motorkabel 9x0, Smm?
e motor cable 9x0, 5mm? .
] Nicht aufgelegte Adern abisolieren und mit auf PE legen ]
unutilised vein stripped and connected with protective earth
‘ Kabelentsorgung / Cable disposal ‘
Kabel diirfen nicht im normalen Hausmiill entsorgt werden.
Cables may not be disposed of with normal domestic waste.
Falls eine Entsorgung des Kabels nicht moglich ist, sende das Kabel an die Nakanishi Jaeger
GmbH. Die anfallenden Kosten fur den Versand und die Gebahren fir die Verwertungsanlagen
werden von der Nakanishi Jaeger GmbH nicht Gbernommen.
, | Ifdisposal of the cable s not possible, send the cable to Nakarishu Jaeger GmbH. Nakanishi Jaeger GmbH shall not assume the .
costs incurred for shipment and the fees for the recyding facilities.
Datum |04.09.23 ®0o ) Projekt Nr.:
Bearb. |Perschewski Jager n Zeichn.Nr.: 29006540 Version Nr.:
Gepr. ‘ Blatt 1
Norm | 81346 High Performance Spindles Kapelplan GE7/-  (512/7) von 1 B
tlbersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

i

= B35 10408010, HE 10
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Il M

6.5 2H 25 PTC 145°C
S 0| Z&E PTC MEHD|
DIN VDE V 0898-1-4010fl (& HA Bt8 2% 90°C - 160°Ce S4=
0 — Il &AM
x‘“’;;éi:?:i::fli‘s‘?cg/%i— Etel M135
07| e I Es Mot (T,=0--40°C) Vinax- 30V
o AN =5 M (Ta — 25K:+Tyar + 15K) L/ 7.5V
ol =2 X & (Ve < 2.5V) RN < 250Q
' HOAAL ® QY Vi 3KV~
10°
g2 Al 2F ta < 2.5s
3
B I xE 2c g9 (V=0) T, -25/+180°C
10‘10 50 100 150 200 250
—--TPK °C X &tgt
PTC X8| & Tpolfl S
PTC HEHI| FE Al S T ear R(Twr =T ATy + AT ATy + 15K)  R(Tyy + 23K)
A &tal) NAT (Vore € 2.5V)  (Voro € 2.5V)  (Vorg < 7.5V)  (Vorg < 2.5V)
145 +5°C < 550Q > 1330Q > 4kQ -—
6.6 £ WE 2ZHAl
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