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6.2 28 M
HesLIt 2H Jl& AC 2
— I =0 = (=]
%F Fﬁoﬁ' EE|+ Z?ﬁ‘ia %ﬁ 2FH 2¢ ACM 120/80/80-4E
E 2t ROIE BY & UB &2 g 10,9 kW
-t 33 s 26.000 rpm
e LAl
D 25 PTC 1500 ¢
22 MEH(RIA-2A4) 0,321
Zal X 2.615 W - =04 (S1)
=3 2t S1-100%
33 385 1000 5 000 6 000 7 000 10 000 15000 26 000 rom
HEEE 747 4722 5728 6 684 9 458 14 325 25 233 rpm
SR 33 167 200 233 333 500 867 HzZ
33 &9 1,4 7,86 9,3 10,5 10,9 9 5,55 kW
&3 18 15,9 18,5 15 11 6 2,1 Nm
o eF 1 299 353 380 380 380 380 V
dF 27,4 27,5 27,3 26,2 23,4 20,1 13,7 A
cos ¢ 0,82 0,73 0,72 0,75 0.81 0,78 0,74
=3 & 2t S6-60%
33 3855 1000 5000 6 000 7 000 10 000 15000 26 000 rom
NEEE 77 4742 5740 6 662 9 441 14 309 25169 rom
S 33 167 200 233 333 500 867 HzZ
A &4 1,63 8,96 10,7 12,14 12,4 9,63 5,8 kW
E3 20 18,0 17,8 17,4 12,5 6.4 2,2 Nm
o et 79 310 366 380 380 380 380 V
dF 29,6 30,1 30,2 29,1 27 22,2 14,9 A
cos ¢ 0,82 0,73 0,72 0,78 0,81 0,76 0,71

16 (40) &= ¥s 10406100, JH&E 00



0
1l
&

Ay

moox 44 o ox i
=

r
I
H

| ‘|> Jl’> [l
M i ton

Jo

f: S2-Pmax./5s

1000
802
33
2,4
28,9
86
38,2
0,83

6.2.1

6.2.2

Jag

er /a\

j | % /\I‘ 93': High Performance Spindles
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@

&: 2 2| gtO2 0lgH £ 40|
Otetol e gt 2H o2 o & & LICT.
> SEF AWE gt H S1-100%, S6-60% % S2-Pmax.E & &0t Al
Otetole: &9 ak A
p0304 A Mob(2a-2 &) 380 Vrms
p0305 PSIEE RS 26,2 Arms
p0307 =3 ¢ 10,5 kW
p0308 =S8 &8 A 0,75 cos ¢
p0310 =5 FD| 233,3 Hz
p0311 =d 9™ & 7.000 rom
=== =3 448 £ 2.615 w
=== A NS 26.000 rom
p0312 =z E3 14,995 Nm
p0314 2H= = 2 ===
p0320 =EH I EF 14,13 Arms
p0322 Z0 3™ =S= 26.000 rmm
p0326 HY €3 =& A= 100 %
p0335 X H2t S H =4
p0341 A E3 0,0031 kgm?
p0348 orst HIAH AHE 31 A X5 VDC=600V 4.429 rpm
p0350 AHIOIH H&, YW2HAER) 0,321 Q
p0353 OE ZE ASEHA(AER) 0 mH
p0354 2H M, W2t 0,252 Q
p0356 AHIOIH HAH R 0,682 mH
p0358 EH MU =& 0,694 mH
p0360 el R& 9,401 mH
p0604 2H 2% Z0 st 90 ‘C
p0605 2H 2% HOH &AL 130 °C
p0640 2 SR 42 Arms
p1800 A =) 16 kHz
=== 2 3z MY 560 VDC
== BHAE =2 uF
=== ZI0 & %
== =3 ™ ot %
=== AHIOIH & el HE A X1 Q
=== ZH = 2MUEA X2 Q
=== 0lQl ZE 2|MEA Xh Q
() Siemens SINAMICS 120 T+2t0IEH
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High Performance Spindles

6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a
a
Spindel 1
1 L .
0,5mm? GN S : WH PT1000
b
- = : b
0, 5mm? YE L . WH
3| . .
0,5mm? GY e WH pTC
1 4 * . . —
0,5mm? PK HE : RD
5| - .
0, 5mm? BN D : BN
c L : : c
6l L . o Induktiver Niherungsschalter .
0, 5mm? BU BU Inductive proximity switch
7 . .
0, 5mm? WH D : BK
Motorkabel 7x0, 5mm?
d
motor cable 7x0,5mm? d
e
e
£ £
b Kabelplan ohne Stecker 17.03.23 SP/PT
5 a Bemassung zugefiigt 18.01.21 spP
g
Zust. Anderung Datum| Name
Datum |06.05.21 o0 ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: 29048970
Bearb. Perschewski ‘Version Nr.:
Seee bel hl 1, 7x0,5 Blatt 1
. . Kabelanschlussplan 7x0,5?
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles P von 1 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

00

F= 1S 10406100, JHE 00 19(40)



Jdager i

High Performance Spindles | % /\|- %t
1 2 | 3 4 5 6
a
Spindel
P Stator :
U
2,5mm? BK1 2,5mm? BN
A\
| 2,5mm? BK2 2,5mm? BU
w
2,5mm? BK3 2,5mm? BK
- - A T
2,5mm? GNYE 2,5mm? GNYE
| Motorkabel 4x2, 5mm?
motor cable 4x2, 5mm?
d
e
£
g
Datum |06.05.21 [ X J Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29049070 .
Bearb. |Perschewski r Version Nr.:
Gepr. age ‘ Kabol o1 N 4x2,5° Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles abetanschiusspian Sxs von 1 BL.
tUbersetzungen, Vervielfiltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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6.4 2H 23 Pt1000
® RD SdEL 225 dA
CtS0l G2 A
R O DIN EN 60751
® WH O 32z 28
CH oz
IS ALY
w P () =0 (18 N to,/°C [Q]
- 3 4 5 6
00 1600 4
= 0 1000 1004 1008 1012 1016 1020 1023 1027 1031 1035
1400 10 1039 1043 1047 1051 1055 1059 1062 1066 1070 1074
20 1078 1082 1086 1090 1094 1097 1101 1105 1109 1113
1200 1 30 1117 1121 1125 1128 1132 1136 1140 1144 1148 1152
40 1155 1159 1163 1167 1171 1175 1179 1182 1186 1190
A HH 50 1194 1198 1202 1206 1209 1213 1217 1221 1225 1229
w00 HiHIE 60 1232 1236 1240 1244 1248 1252 1255 1259 1263 1267
0 50 0o Teo 200 70 1271 1275 1278 1282 1286 1290 1294 1298 1301 1305
2% t/°C

80 1309 1313 1317 1320 1324 1328 1332 1336 1340 1343
90 1347 1351 1355 1359 1362 1366 1370 1374 1378 1381
100 1385 1389 1393 1396 1400 1404 1408 1412 1415 1419
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