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HesLIt 2H Jl& AC 2H
_AIEO0 =242t
%F Fﬁoﬁ' EE|+ e %ﬁ 2FH 2¢ ACM 82/50/80-4
E 2t ROIE BY & UB &2 g 5,5 kw
-t 33 s 36.000 rpm
e LAl
2H 25 PTC 130° C
22 MR A-214) 0,45 @
& J 1.072 W - 2/ tH (S1)
=3 & 2t 51-100%
33 385 5000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rom
=T 4760 9 650 14 675 19 680 24 685 29 750 35 700 rom
SR 167 333 500 667 833 1000 1200 HZ
a2 == 0,917 1,833 2,75 3,667 4,583 8,8 5,8 kW
3 1.8 1.8 1,8 1,8 1.8 1,8 1,5 Nm
Al 63 127 190 253 317 380 380 V
85 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14 A
cos ¢ 0,64 0,71 0,7 0,7 0,7 0,7 0,73
=3 = gk S6-60%
33 385 5 000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rom
=T 4 595 9 530 14 485 19 495 24 505 29 510 35 370 rom
=1t 167 333 500 667 833 1 000 1200 HZ
32 4 1,333 2,337 4 5,333 6,667 8 8 kW
£3 2,8 2,3 2,6 2,6 2,6 2,6 2,2 Nm
o e 63 127 190 253 317 380 380 V
8= e 19 19 19 19 19 19 A
cos ¢ 0,74 0,76 0,76 0,76 0,75 0,75 0,75
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6.3

1 | 2 3 4 5 6
a a
Gerdtestecker FS5 (S11)
spindle plug FS5 (S11) Spindel
............... r_"___“___“___“_§5E;1
| | |A 5 | -
1 BN / *RD / **RD / ***BN [ 0,2mm? BN
!_n v |
2 BU / *GN / **BU / ***VT i 0,2mm? BU
b |
b
3 L. ¥ I
BK / *WH / **WH / ***WH | 0,2mm? BK
' |
PE ™~ T T T |—O— ------- o T -
2,5 mm? gn-ge L 0,2mm? GNYE |
4 -
Achtung
c . . . . .
Pins nach dem crimpen zusatzlich verldten c
attention
solder pins in addition to the crimp
Motorvarianten
AC 6.01-2 * 8.2/11-4pol **3/7-4pol **%4/7-2pol
AC 7.01-2 * 8.1/11-4pol **x2/7-2pol
AC 8.01-4
d d
Kundenseite
customer side
~ /phase U
e
e
phase W—— phase V
PE Schutzleiter
~_protective earth
£ f
Kundenseite Riickseite
customer side back side
g g
Datum 03.03.17 .. |Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: [29022970 -
Bearb. Perschewski |Verslon Nr.:
agéer &
Norm  |pIn 81346 High Performance Spindles Finbelegung FSS (S11) BCTA von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Alfred Jiger GmbH untersagt

ool
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1 2 | 3 4 5 6
Spindelstecker S12 (ECTA) (S13)
spindle plug S12 (ECTA) (S13)
L e ——
1 1 a
1 1
: ! O— Vs BN
' A 1 0,14mm? BN
I 1 ~O—=utput v BK L pyp I
1 1
1 1 o oV BU
T -0
|| . B ' 0,14mm? BU
‘ ' ]
1 1
! C . 0,14mm? BK
1 1
1 1
' N
. 1 D ' 0,14mm? BK
1 ! b
1 1
1 1
H E j 0,14mm? BK
' ‘
1 1
|| . F . 0,14mm? BU -
1
‘ '
1 1
: G : 0,14mm? RD
1 1
1 - 1
f H 1
c ! !
1 - 1 c
1 J 1
1 1
1 1
1 - 1
1 K 1
1 1
1 - !
- ' L ‘ -
1 1
1 1
1 - 1
1 M 1
1 1
1 1
‘ A :
Kundenseite
customer side (3X)
J Induktiver N&herungsschalter +
e Y Inductive proximility switch +
K __ G
-———= Induktiver Ndherungsschalter -
Inductive proximility switch -
€ e
C
-———- f Signal "entspannt"
Signal released
¥L
PTC+ —-———
o Signal "gespannt"
Signal clamped
£ \ £
PTC-
Signal "ausgeworfen"
Signal ejected
_— Kundenseite Riickseite —
customer side back side
PNP Induktiver N&herungsschalter ﬁ
g Inductive proximility switch g
Datum [09.04.18 [ ] Projekt Nr.:
. Zeichn.Nr.: [29024270 -
Bearb. |Perschewski ‘ ' er n Version Nr.:|2.0
— g ‘. Pinbel FS12 (S13) WK+PTC Blatt 1
N . +
Norm  |pIN 81346 High Performance Spindles rrbetegung (813 von 1 BL.
tUbersetzungen, Vervielfiltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Alfred Jiger GmbH untersagt

0
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T
fol
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6.4 2H 235 PTC 130°C
B35 2AH0| & PTC MEHD|
DIN VDE V 0898-1-4010ll (tE &A B8 2% 90°C - 160°C2 E4d=
|
S EET—— p[EINE
ol L UL Efol M135
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