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SF-스핀들의 표시
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1 JB�/£

�������ëLMN���ñĔ��C�ĕĖ���³�/ė�Ò7ij=

1.1 k������%�

k����Ĕ�LMN�����Ęę����7ij=

Ü ���O�Ě�£õZě>�=

Ü SF‑스핀들을 담당하는 모든 작업자에게 매뉴얼을 제공하십시오.

Ü ±²��³c�Bå�\�p�ĭĮě>�=

Ü Ðį�İ�ZK�sÀ�B����sÀ��¨±tK������ı¢O�j>
��&�noZĲ�ĭĮě>�=

1.2 o¥�ab

/£p�RCZĲ�ĉIZS�ĳ��k������K�o¥e�l�m�ĴÈ�ĵ
V��>Ï���DĶķ��J�ĸij=

Y¾Ĕ�R'�Ĺ�ĺĻ�ļĽ�ĮW�ľ>ĸij=

ĳĿ

ĳĿ��PŀŁ

oÏ��P��łK�JŃO�ńŅņij=

u ĳĿO�"YZK�ÈÆ

^�

ĳĿ��PŀŁ

oÏ��P��łK�JŃO�ńŅĉ�`�_hij=

u ĳĿO�"YZK�ÈÆ

��

ĳĿ��PŀŁ

^P�H�Ęč�ı÷��P�ŇY�ńŅĉ�`�_hij=

u ĳĿO�"YZK�ÈÆ

Y¾

�ňŉPO�ńŅĉ�`�_hij=���^��o¥Ĕ��b�P������^�
ZY��hij=

Ŋ

ŊĔ�J�úp�ĳ��X���ŋ�J$O�ľ>ņij=
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2 ¦§���¨©

SF‑스핀들의 볼 베어링이 손상될 수 있으므로 운송 시 강한 진동 또는 충
@O�Š�İ�ņij=

Ü Óš�ŉPĔ�LMN�����/ŢDp�ţŤij=

Ü Óš�ŉPĔ�LMN�����SFO�Ô�ņij=

Ü Óš�ŉPĔ�LMN�����`bO�ıéņij=

2.1 SF-스핀들의 공급 사양

jß��çĔ�LMN������³�Jd��¨±ĸij=

q �������

q ťm�ºè��nĈ����

q ¦§�¨©

Ü Ŧç�>����������ŧB�Y�ŨũZě>�=

2.1.1 ®¯Jd�°n�?

ŪŃ������³�gF

q ����ūŅŬ

q ��`�ŭŮH

q ÎÏ©Æ

q Ĉ�Õ?�

q j��°n�?K�\��ęŃ

��c�°n�?ů��sÉ�½BEe�SF�ũJp�Űűhij=

Ü j��°n�?p�J�ZY��KG-��p�Ų`ZY��K�^��Óš�£
ųð���ŉ��àP�Ŵŵg�âÐŶ�`�_hij=

Ü ����ūŅŬO�úå�Ôs�İ�ZK�^��ÔsO�>sZS�B��ùŷ
>�Nakanishi Jaeger GmbH�J��ÍŸZr�����ūŅŬ���f��
Ôs�DāO�ęŴZě>�=

2.1.2 ±²��³c�\�

jß��Źźc�\�K�LMN������³�Jd��¨±ĸij=

q ���

q ©ē�ab�K��������7ij=

q ��m�ļWŻż

Ü Ŧç�>�±²��³c�\�g�ŧB�Y�Ţ�Zě>�=�Žę�>�ž��J
kO�ęŴZě>�=
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2.2 SF-스핀들의 포장

Óš�¦§�¨©ºK��I�ďS�>a���ºſ�ĉ�`�_hij=
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3 ·/��¸K�J�

SF-스핀들은 기계 가이드라인의 의미에서 “불완전한 기계”이며 자체적
ĮW�SFO�ƐƑĉ�`��hij=�LMN���Ĕ�Ò�S÷�����`�]!S
Ĺ�ÍÉ��PVWů�sÉĉ�`�_hij=

3.1  �tK�g��"�

SF‑스핀들은 다음과 같은 가공 방법을 위해서만 개발되었습니다.

q ėÑ

q £��sÀ

q ÈÏ

q ÍĖ

Ü j��g��"���Žę��^��Nakanishi Jaeger GmbH��ÍŸZě
>�=

3.2  �tK�º»

SF‑스핀들은 다음과 같은 재료를 위해서만 개발되었습니다.

q ƤCëņƤ-��ň�×ñ

q â��º»

q ƥ��Ʀ

q %º

q Õ���m

q Ƨë�?ƨ�×ñ

q Ʃ����ĊĎY

q AWSƪ

q X?���n�ƫ

Ü j��º»p�g��İ�ZK�^��Nakanishi Jaeger GmbH��ÍŸZ
ě>�=
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4 ½B�Y¾

�������Ĕ��/c�ST�·/�����ÔstuS�[\��½BZĲ
sÉņij=

ÕĻŹ�jß�^���LMN������ĳĿ��UƬĉ�`�_hij=

q  ƭO�ƮY��Ĕ�sÀúg�©ēZK�^�

q U비전문적으로 사용하는 경우

q ·/��¸Y��Ĳ�J�tK�^�

�������Ĕ�ùŷ>�B\�sÀúg�©ēZr�sÉZ��/Ç�İ�ņ
ij=

/�¡�B\�sÀúK�Ôç��ĳÆ�a/-�Èƴ-�>¦B���sÉ��Ƶƶt�
_��úR��sÀO�ĳ���I�ú@O�ƷƸ�sÀú7ij=�¦ƹúK�sÀ
ú���I�Àƺ�Y/-� ƭ���ÓiHÑO�/ŢZĲ�Y/�ƻ�İ�ņi
j=

ĳĿ¡�ƼU��^�

SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 공간에서 사용하는 것은 허용되지 않습
ij=����č���J�Zā�ƼUĉ�`�_hij=

u SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 환경에서 사용하지 마십시오.

ĳĿ¡��ç��ǅǆ�Ź�K�^�

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 튕겨 나올 수 있습니다.

u S÷���łK�aÇ�����/�©ēc�^��ů�LMN���O�sÉZ
ě>�=

Y¾¡��÷òO�Ų`Zě>�=

u STJd��Ô>c��÷ò��X�Zě>�=

Y¾¡�S÷��Ǒ

u SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

u S÷��ÔÈJg�Ô>��Óš�½B�Y¾O��ǑZě>�=

u S÷W�H�ĳĿëǔ¡�Ô�tY��Ĕ�Ķæ�ñ��UƬZY��DǕ�Ţ�
Zě>�=��ö�S÷��LMN���O�aÆZě>�=

Y¾�LMð���O�ŉPZY�Ċě>�=

u Óš�ŉPĔ�LMN�����/ŢDp�ţŤij=

u Óš�ŉPĔ�LMN�����SFO�Ô�ņij=

u Óš�ŉPĔ�LMN�����`bO�ıéņij=
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4.1 ½BO��#��sÀ

�����Ô>c�Óš�½B�Y¾-�Sǖ�Ǘ��J��ǔ"�·/ëǘǙǙñ���S
ǖ�JÀ©��sÀð-�sÉð���½B�·/��X�Zě>�=

ĳĿ¡��ç��ǅǆ�Ź�K�^�

ǚǛǜY��Ĳ��/c�ÒĔ�g��Ę�¢oǝ�[\��ǞĮW�ǅǆ�Źǟi
j=

u ǠÖǡ�>�Ǣ��ǠÖǡ�ǣ�p�ŧBǤ�J�Zě>�=

u ÒO�ııǤ��/Zě>�=

ĳĿ¡��ç��ǅǆ�Ź�K�^�

AB�"ø��Ěǥc�^��ǠÖǡ�>�Ǣ��Ǧ?��Ò��ǞĮW�ǅǆ�Ź
ǟij=

u SF‑스핀들의 회전 방향을 반드시 준수하십시오.

^�¡�ǅǆ�Ź�K��ç�����P��ĳĿ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
ǅǆ�Źǟij=

u S÷�łK�aÇ��£'�©Æp�ĕ�W�ÔŰZY�Ċě>�=

u $P�£½^O�ē�Z��sÀZě>�=

ĵP¡�ǯļm�ǰ7

Y¾¡�SFO�£©ņij=

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�/c�Ò�ǯļmg��K�^�¡

q ǠÖǡ�>�Ǣ��¢oǝ�[\��ŉPtuhij=

q ǠÖǡ�>�Ǣ��Ěǥ�È/tuhij=

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ć�Ñ��ŉPtuhij=

Ü g��İ�ZK�º»Ĺ�®¯��Ò��Ï�g��"#������ņ��Ǿ"
Y�ÈÆp�ǿZě>�=
Ä SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü Ò��³Àå��J�c�Ò��Q��¢��CDp�\�Zě>�=

Ȁȁ�ÒĔ�ûLÛ�g��ĮW��ņZY��hij=

ƬȂP���X�[\��ŽęņiŇ¡

Ü ȃȄȅc�ÒůO�J�Zě>�=
Ä DIN ISO 1940
Ä çè�ı÷�2,5



½B�Y¾

$%�&'�()*)+),)-�./�(( 11 ( 44 )

Ò�ëȊñ��Ȁȁ�æ^��Q��ǠÖǡ�ƹ��ëȋñ£j�Ȍā�½�ĸij=

Ü ÒO�$P�gF����ȍĲ��/Zě>�=

Ü Æ`ëȎñp�sĲ�XYZě>�=

Ä (Y) 참조 단원: STJd [} 14].

4.2 SF‑스핀들 작동 정지

aÆð���/Ç�sÀ�ĮW����������sÉO�/YZS�ĳ��jß
e�ȗ��Zě>�=

Ü �ÿY��³ëB�ñO�ŧBǤ�fıZě>�=

Ü �å��³ë�S���°åñO�ŧBǤ�fıZě>�=

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

nĈO�ĳ��LMð�����/YtK�^�¡

Ü ÐÑ���������n/���ůO�j>�Í�Zě>�=

Ŋ¡�ŭmțW�G�H�Bƶ

u ǯļm��/Y�PV�ô>Yp�ÞYZ��Ȝgp�ĳ��S÷��ŭmț
W�BƶZK�ȝO���`�ŭŮH�����Zě>�=

4.3 aÆ���/Ç

Ü aÆ-�nĈ���/Ç�sÀĔ�LMN�����sÉO�/YZ��ǯļmp�/
Y��ö�ů�Ð>Zě>�=

Ü sÀO�ŧ»��æö�S÷��Óš�½Bð���£'�©Æp�aÆZě>�=

4.4 .È���`?

SF-스핀들의 개조 또는 변경은 Nakanishi Jaeger GmbHĹ�JB�ȟ��
ö�ů� �ĸij=

"�Ç����`? [} 39]ȡ�ı¢��Ô>c��Ç��đH��ů�LMN���O
."Zr�`?�İ�ņij=

��c�°n�?ů��sÉ�½BEe�SF�ũJp�Űűhij=

4.5  �tY��K�sÉ�"�

�������Ĕ�·/��¸Ĳ�J�ZK�^��ů�½BZĲ�sÉņij=

Ü �����Óš�ı¢��_K�½B�Y¾��X�Zě>�=��p�Ų`ZY
�K�^��JȢ-�!^-�S÷�łK�LMN�����ĳĿ��UƬĉ�`�_h
ij=

½B�Y¾O�X�ZY��K�^��Óš�£ųð���ŉ��àP�Ŵŵg�âÐŶ
`�_hij=
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5 ST�ab

5.1 SF-스핀들의 연결부

1b 3

2

1a

24

78

1a BS�Í��¡�ÓH�ı÷

1b BS�Í��¡�Ò�����ÞY-�ÙÚÛ

2 ÎÏ` G 1/4"

3 ÐÑ�� G 1/8"

4 ����n/ G 1/8"

7 Ò� !����©ÆëÐȤȥ�BȦñ G 1/8"

8 Ò� !����©ÆëÐȤȥ�öȦñ G 1/8"
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5.2 BS�Í��

SF-스핀들은 주파수 컨버터(FU)로만 작동해야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 전류, 전압 및 주파수 데이터가 FU의 출력 데이터와 일
ÆZKY�ŨũZě>�=

Ü gF����ȍĔ�ÓH��³��O�J�Zě>�=

Ü FU를 이용하여 SF‑스핀들의 회전속도를 설정하십시오.

Ü FU의 매뉴얼에서 상세한 정보를 참조하십시오.

FU는 각 사양에 따라 SF‑스핀들의 다음 작동 상태를 감지합니다.

q SF-스핀들이 회전함

q SF-스핀들이 너무 뜨거움

q SF-스핀들이 정지함 등

FU는 SF‑스핀들의 작동 상태를 기계의 컨트롤로 전달합니다.

5.3 ÎÏ

sÉZK�É½�`Î��LMN���O��/��ɄDW�XYņij=

Y¾¡�ź�BD������ŵE�Í©

SF‑스핀들을 작동할 때 열이 발생합니다. 베어링의 수명이 단축되기 때
\��LMð�����ɄDg�+ 45° Cp�ńeZā�½�ĸij=

u Z�Ɍ���LMN�����ɄDp�Ţ�Zě>�=

5.4 ÐÑ��
���çè�·/�õɍ�ŋÈ�ı
¢ "���ê`�×³ëìLí
8573-1) [} 26]"

ÐÑ��K�ƤCɎe�°åëǔ¡�XÔñĹ�ȗĔ��ňè��LMN����½ĮW
X7ZK�ȝO�"Yņij=

Ü Z�Ɍe�LMN�����AB��ç�J��ɏ����Sg�XátKY�Ũ
ũZě>�=

5.5 ����n/
���çè�·/�õɍ�ŋÈ�ı
¢ "���ê`�×³ëìLí
8573-1) [} 26]"

����n/Ĕ�Ò� !�É½�ƤCɎe�°åg�ǯļm�½ĮW�ėǑ���g
������Ĺ�ǠÖǡ�>�ǢO��ɐZ��ŉPZK�ȝO�"Yņij=

5.6 ��#�Ò� !
���çè�·/�õɍ�ŋÈ�ı
¢ "���ê`�×³ëìLí
8573-1) [} 26]"

Ò� !�łK�Ò����� !Ĕ���#ĮW�Ð>ĸij=

�[�LMN����������Ò�����łK�żɑĈO�å�-�å��Ô�ł
K�àáZK�S÷©Æg�sÉĸij=
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6 STJd

ć�Ñ Z�ū?ŷ�Ć�ć�Ñë.ñ 4

ƹŵ��ɒſ�"# J�ú�XY£`�ɓŽę

EFò

`Î#
Pmax./5s S6-60% S1-100%

/@�áǝ 12 8 5,5 [kW]

ŻȌ 4,7 2,8 1,8 [Nm]

B� 380 380 380 [V]

B� 28 19 14,5 [A]

ÓH�Ô¢
ÓH�ST

ÜP�ÇÉS#�ŷ��ū
ëūĻ>���đ���ßñ

��` 1.200 HZ

ÓHə�` 2

/@�ABCD 36.000 rpm

gCòɛÔÉò 
ńI

10 000 rpm
ëȟ������j��òñ

ɜɌ ÓH�£' PTC 130° C

Z�Ɍ ���?���ɞ

Z�Ɍ�æ^ 100 mm

ƥČY�æ^ 144 mm

ŠÆ¢
Ø 132 mm (12 x Ø 6,5 )

-�Ćm�¡�M6

ÎÏ `Î#

sÉ�ɄD + 10° C … + 45° C

ÐÑ��

£'�"�

ëÐÑ���gÉñ
IP54

����n/

Ò� ! ����������� !�"#

Ò�ɢȥ HSK-E 40

Ò� !�ÞY XD

Ò�¨YĀ�>Õɥ�Ü å�ɦ-�å��Ôɦ-�"áɦ

ǠÖǡ�ɧĳ�ëQ�ñ 16 mm

>÷�"ø���>÷�ù��"ø

ȀƥĻ�ƥĻÕ

+�ëɨÛÚɩ�(ÜÜñ

ÓH�ı÷

(ɪ�ëɨÛÚɩ�(ÜÜñ

đ�

ƺĲ ~ 16 kg

�������Ȅð�ɬ < 1 µ
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é"ø�Ȅð�ɬ < 1 µ

6.1 Æ`

ëɯñ�ɰ�����ūŅŬ�ǠÖǡ�ɧĳ

ëɯɯñ�ɰ�ƥČY�ǠÖǡ�ɧĳ
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6.2 ÓH�Ô¢

áǝëL(-�L,-�LɪñĔ�J��
ĵ�B�Ĺ�J��ĵ�B��
�Iņij=

SF‑스핀들의 출력값은 사용
c�Mǘ�����ƶ�Yɲ�Ô>
c�òe�f�p�£��`�_h
ij=

����ɜE�ÕŅļ 8508

ÓH�ST AC 모터

ÓH�Óɳ ACM 82/50/80-4

/@�áǝ 5,5 kW

/@�ABCD 36.000 rpm

ÎÏ `Î#

ÓH�£' PTC 130° C

Þɴ�ɵ$ëĳPðĳPñ 0,45 Ω

ŉÐ�Bǝ 1.072 W – 최대 (S1)

ɹ/c�ò¡�L(ð())ɺ

/@�ABCD 5 000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rpm

ABCD 4 760 9 650 14 675 19 680 24 685 29 750 35 700 rpm

��` 167 333 500 667 833 1 000 1 200 HZ

/@�áǝ 0,917 1,833 2,75 3,667 4,583 5,5 5,5 kW

ŻȌ 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,5 Nm

B� 63 127 190 253 317 380 380 V

B� 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14 A

cos φ 0,64 0,71 0,7 0,7 0,7 0,7 0,73

ɹ/c�ò¡�L,ð,)ɺ

/@�ABCD 5 000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rpm

ABCD 4 595 9 530 14 485 19 495 24 505 29 510 35 370 rpm

��` 167 333 500 667 833 1 000 1 200 HZ

/@�áǝ 1,333 2,337 4 5,333 6,667 8 8 kW

ŻȌ 2,8 2,3 2,6 2,6 2,6 2,6 2,2 Nm

B� 63 127 190 253 317 380 380 V

B� 19 19 19 19 19 19 19 A

cos φ 0,74 0,76 0,76 0,76 0,75 0,75 0,75



STJd

$%�&'�()*)+),)-�./�(( 17 ( 44 )

ɹ/c�ò¡�LɪðÙɾɿʀ=ɛ+ʁ

/@�ABCD 5 000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rpm

ABCD 4 090 8 100 13 980 18 575 23 430 29 350 35 300 rpm

��` 167 333 500 667 833 1 000 1 200 HZ

/@�áǝ 2 4 6 8 10 12 10 kW

ŻȌ 4,7 4,7 4,1 4,1 4,1 3,9 2,8 Nm

B� 85 140 210 260 320 380 380 V

B� 28 28 28 28 28 28 25 A

cos φ 0,82 0,72 0,76 0,71 0,69 0,75 0,75

�/#���`�ŭŮH���sÉe�õɍ��ŋ�J$

��`�ŭŮH�sÉ�>�ʂʃ���Sk��B���Ô>c�ÓH�B�e��Æ
�İ�ņij=

ɹ/c�B�g�P���Çʃ�[\��Ô>c�ò£j�Ǡ�`�_hij=

6.2.1 EF�j��ÕÖ

6.2.2 ×g�AWD�G�H

Y¾¡�ǚǛǜY��Ĕ�áǝ�òĮW����ŉP��UƬņij=

��ØH�òĔ�ÓH�ů��Iĸij=

u SF 스핀들 값: 표 S1-100%, S6-60% 및 S2-Pmax.를 참조하십시
�=
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��ØH* ab ò ıĳ

p0304 /@�B�ëĳPðĳPñ 380 Vrms

p0305 /@�B� 14,3 Arms

p0307 ɹ/�áǝ 5,5 kW

p0308 ɹ/�áǝ�÷` 0,86 cos φ

p0310 ɹ/��S 1.000 Hz

p0311 ɹ/�AB�CD 29.573 rpm

--- ɹ/�âÐ�áǝ 1.072 W

--- /@�ABCD 36.000 rpm

p0312 ɹ/�ŻȌ 1,776 Nm

p0314 ÓHə�` 2 ---

p0320 ɹ/�úS©�B� 7,16 Arms

p0322 Q��AB�CD 42.000 rpm

p0326 Hʆ�ŻȌ�`/�÷` 100 %

p0335 ʇȦ�ÎÏ�Xĵ `Î#

p0341 õE�ŻȌ 0,001 kgm²

p0348 ʉʊ�÷ú�J��AB�CD VDC=600V 32.128 rpm

p0350 ���H�ɵ$-�Îčë�mÑñ 0,224 Ω

p0353 Šŷ�¨ʍŷ��ʎʏ�ë�mÑñ 0 mH

p0354 WH�ɵ$-�Îč 2.428 Ω

p0356 ���H�Ô��XD 459 mH

p0358 WH�Ô��XD 458 mH

p0360 ô��XD 4,158 mH

p0604 ÓH�ɄD�^���÷ò 91 °C

p0605 ÓH�ɄD�©Ē��÷ò 130 °C

p0640 B���÷ò 28 Arms

p1800 ʐ���S 16 kHz

--- Ęč�AW�B� 600 VDC

--- ȃĻ�m��ʑ 0 µF

--- Q��B� V

--- �AB�ZĴ %

--- ���H�ʒá�?°ʏ��Ȋ( 2,995 Ω

--- WH�ʒá�?°ʏ��Ȋɪ 3,033 Ω

--- ô��Žŷ�?°ʏ��Ȋʓ 26,27 Ω

(*) Siemens SINAMICS 120 파라미터



STJd

$%�&'�()*)+),)-�./�(( 19 ( 44 )

6.3 AWD

Y¾¡��©���Ð>��àÆp�]^ZY�Ċě>�=

Óŷ�]^Ĕ�BS��çëǔ¡�ÙÚÛ-�B÷ƪñ���eB�O�XUĉ�`�_h
ij=

1

Perschewski

03.03.17

1

29022970

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Alfred Jäger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Pinbelegung FS5 (S11) ECTA

Gerätestecker FS5 (S11)
spindle plug FS5 (S11) Spindel

.

.

.

.

U

V

W

GNYE0,2mm²

BK0,2mm²

BU0,2mm²

BN0,2mm²

Stator

1

2

3

PE

4

BN / *RD / **RD / ***BN

BU / *GN / **BU / ***VT

BK / *WH / **WH / ***WH

gn-ge2,5 mm²

AC 6.01-2
AC 7.01-2
AC 8.01-4

* 8.2/11-4pol
* 8.1/11-4pol

**3/7-4pol ***4/7-2pol
***2/7-2pol

Motorvarianten

Kundenseite
customer side

Rückseite
back side

1

23

4

PE Schutzleiter
protective earth

Kundenseite
customer side

phase U

phase V

---

phase W

Achtung
Pins nach dem crimpen zusätzlich verlöten
attention
solder pins in addition to the crimp
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F

A
(3x)

Induktiver Näherungsschalter +
Inductive proximility switch +

Kundenseite
customer side

PTC-

M
----

G
PTC+

H

K

J

B
(3x)

Induktiver Näherungsschalter -
Inductive proximility switch -

C
Signal "entspannt"
Signal released

L
----

D
Signal "gespannt"
Signal clamped

Kundenseite
customer side

Rückseite
back side

----

----

----

E
Signal "ausgeworfen"
Signal ejected

A

B

E

D

F

G

H

J

K

L

M

BN(1)+Vs

output

0V

BK

BU(3)

(4)
PNP

Spindelstecker S12 (ECTA) (S13)
spindle plug S12 (ECTA) (S13)

.

.

.

.

.

.

.

BN(1)+Vs

output

0V

BK

BU(3)

(4)
PNP

BN(1)+Vs

output

0V

BK

BU(3)

(4)
PNP

.

.C

BN0,14mm²

BU0,14mm²

BK0,14mm²

BK0,14mm²

BK0,14mm²

PTC

BU0,14mm²

RD0,14mm²

PNP Induktiver Näherungsschalter
Inductive proximility switch 

1

Perschewski

09.04.18

1

29024270

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Alfred Jäger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Pinbelegung FS12 (S13) WK+PTC

2.0

I

II

III
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6.4 ÓH�£'�ÙÚÛ�(Ü)ÝÛ

£'�ĕÍ��¨±c�ÙÚÛ�ɵ$S

DIN VDE V 0898-1-401에 따른 정격 반응 온도 90°C - 160°C의 특성곡
®

PTC 저항기 온도 TPTC����
PTC 저항기 저항 RPTCëâR'

ɵ$òñ

STJd

67 M135

Q��sÉ�B� (TA = 0 … 40°C) Vmax. 30V

Q��ɹ/�B� (TA - 25K…TNAT + 15K) VMes, max 7.5V

/@�ɵ$ (VPTC ≤ 2.5V) RN ≤ 250Ω

ĕÍũJ�B� Vis 3kV~

ùʞ�>č ta < 2.5s

sÉ�ɄD�ɧĳ (V=0) Top -25/+180°C

ɵ$ò

TNAT ±ΔT
R( TNAT - ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + 15K)

(VPTC ≤ 7.5V)

R(TNAT + 23K)

(VPTC ≤ 2.5V)

130 ±5°C ≤ 550Ω ≥ 1330Ω ≥ 4kΩ ----

6.5 Ò� !�ÞY

Ò�����ÞYëʣü�ÓiHÑñK�Èsú�Ĳ�LMð�����ŲÇ�PVp
ľ>Z��S÷��ŭmțW��I�R'p�Bƶņij=

q XDE�ʤʥ��ĳÆp�����Ò�����ÞY

R'

Ò
å�ɦ

Ò
å��Ôɦ

Ò
"áɦ

SF-스핀들 SF-스핀들 SF-스핀들

sÉ��S�PV
sÉ��S�PV

�ʦ
sÉ��S�PV

�ʦ

sÉ�B��ɧĳ¡
10 - 30VDC(UL – 등급 2)
�ĳʨ�Ű?¡�Lʩ�ɪ=)ɾɾ
ƺıŸ����ə�"Y

PNP
BK (4)

BU (3)

BN (1)

Z

+

áǝ

0 V

BN = 갈색

BK = 흑색

BU = 청색

NO = 표준 열림
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6.6 �S�B�ß�àá

��¡�âßĔ�ʰĴ��ƹøO�ØɎij=

u ùŷ>�ʱĊ.p�ē���PVW�LMð���O�sÉZě>�=
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7 sÉ�©â

ĵP¡��/ā

SF-스핀들을 설치하기 전에 다음 항목에 유의하십시오.

����ūŅŬ�ǠÖǡ�ƹ�

Ü SF-스핀들에 적합한 스핀들 브래킷이 기계에 조립되었는지 확인하십
>�=

ƥČY�ǠÖǡ�ɧĳ¡

Ü SF-스핀들의 구멍 패턴과 기계에 있는 고정면의 구멍 패턴이 서로 맞
KY�Ţ�Zě>�=

Ä �/�ŹJë®¯�Jd��°n�?ñ��.`Ĺ�Æ`p�Ţ�Zě>�=

Ü Í��'���ŉP��_KY�Ţ�Zě>�=

Ü Í��ʽ�ʾ��ŉP��_KY�Ţ�Zě>�=

Ü ŉPtY��Ĕ�'�Ĺ�ʽ�ʾůO�J�Zě>�=

Ü SF-스핀들을 열원 근처에서 작동하지 마십시오.
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8 aÆ

aÆ��B¡

Ü SF-스핀들이 완전하고 손상이 없는지 확인하십시오.

SF-스핀들을 오랫동안 보관한 경우:

Ü £õ��ö�>¦B�ı¢��Ô>c�Óš�ı÷p�ÐįZě>�=

8.1 SF-스핀들 설치

�åĹ�ʽ�ʾO�XÍZĲ�Í�
Zě>�=

SF‑스핀들을 설치하기 위해 다음 단계를 순서대로 실행하십시오.

Ü ¦§�>�Í��p�ŉPe�ɓêňW�H�£'ZK�ˇƤ�ƥĻÕp�ÔŰ
Zě>�=

Ü ��ˇƤ�ƥĻÕ��R��ņ��'��ŠȁO�ÈƴZě>�=

Ü �I�'�p�'��Šȁ��ÈƴZě>�=

Ü Í��g�XÍZ���Zg��KY�Ţ�Zě>�=

Ü È��"øĮW�é"ø��é�S��Óš�Í��p�ėďZě>�=

Ü È��"øĮW�é"ø�ÎÏ`��Óš�Í��p�ėďZě>�=

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우:

Ä ć�Ñ�ƹ����S�XÉ��UƬZY��DǕ�Ţ�Zě>�=

Ä BS�ʽ�ʾO�Í�ĉ�[�$P�ėďc�ʽ�ʾ�ˈ�p�J�Zě>
�=

Ü SF‑스핀들을 기계에서 고정하십시오.

Ü '�p��I��å��Í��Ĺ�Í�Zě>�=

Ü ¦§�>�ǯļmp�ŉPe�ɓêňW�H�£'ZK�£'ˉO�ÔŰZě
>�=

Ü sÉ�Í������ȀˊHp�LMN������I�Í��Ĺ���`�ŭŮ
H��Í�Zě>�=

Ü ȀˊHp�ˇÕě>�=
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8.2 �å��³���æ^

Ü jß�ľ����å��³�����/�ÿÇp�ŋÈZě>�=

DN �å D1 D2

2.8 �é�S 2.8 mm 7/64" 4 mm 5/32"

4 �é�S 4 mm 5/32" 6 mm 15/64"

6 �é�S 6 mm 15/64" 8 mm 5/16"

5.5 ÎÏ` 5.5 mm 7/32" 8 mm 5/16"

7 ÎÏ` 7 mm 9/32" 10 mm 25/64"

8.3 ÎÏ`

8.3.1 ÎÏ`�çè

ų�c�ňĔ�g�tY��Ĕ��ç���ˋ>��#O�XUZKG-�ˌß�K
�YZY�ǥ��ˍ�XYtYů-�ŹĘ��oÏ���#�ŉPO�UƬņij=

Ü �ù�ň�łK�ų�`p�J�ZY�Ċě>�=

��ņ��ÎÏ`W����ÎÏ�ʎm���¾B�[\��źBDp�"�ņi
j=

Ü jß�ɜEO�ƷƸ�ÎÏ`p�J�Zě>�=

ß»` 98/83/EC 규격

^D 1 - 15°dH

PH 값 7-9

ːgë�#�"Yñ 20% Antrifrogen N

8.3.2 ÎÏ�a/

Ü `Î��jß�òO�Ų`Zě>�=

'��æ^ëɯñ Qâ�˒˓�+=+

�³�ɄD Qâ�ɪ)ÝÛ

å��Xʑ Qâ�(=+˔ɛɾ˕ʩ

?ʏ�ɄD Q��*)ÝÛ

(*) UV 불투과성 냉각 호스를 사용하십시오.



aÆ

$%�&'�()*)+),)-�./�((26 ( 44 )

8.4 �é�S

8.4.1 ���ê`�×³ëìLí�î+ïÜð(ñ

�ēc�ɓêň
×³�Ü

�å�ĮW�ŽH�×³�+˙ɾ��P

ň�±ʑ
×³�*

Q���ǝ�˚Ũ�˛ÜÝÛ

˜����±ʑ
×³�Ü

Q�����±ʑ�(�ɾ˝ɛɾ3

8.4.2 ÐÑ���a/
���çè�·/�õɍ�ŋÈ�ı
¢ "���ê`�×³ëìLí
8573-1) [} 26]"

ÐÑ����a/òĔ�'��æ^e�'��˞������P�ņij=

Ü '��æ^¡�˒˓�*

Ü jß�j��ÕÖ���a/òO�ŋÈZě>�=

Ü ŭmț�STP��ÐÑ��Ĺ�ÎÏO�S÷p�˟�[�±²�ˠě>�=�Õ
Ļā�LMN�����/Y�PV��D�£'ĸij=

Qɵ�ÐÑ���Žęʑ ʰ#�g�

Ęč�ÐÑ���Žęʑ Ďƺ`p���ZK�g�

Q��ÐÑ���Žęʑ ˡĎ��±Xc�ňO���ZK�g�
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8.4.3 a/ò
���çè�·/�õɍ�ŋÈ�ı
¢ "���ê`�×³ëìLí
8573-1) [} 26]"

Ü jß�òO�Ų`Zě>�=

����n/ 4,5 - 6bar

Ò� !����©Æ ≥ 6,0bar
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9 >¦B

ĳĿ¡��ç��ǅǆ�Ź�K�^�

ABCDp�Ěǥ�®¯��^��LMN����łK�Ò���ŉŶ�`�_���
I��ˢ��ǅǆ�Źǚ�`�_hij=

u ®¯c�Ò��Q��ABCD��X�Zě>�=

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u >¦B�ɛ�g���LMð�����Q�� ��ABCDK�$P�7ǝc�A
BCD��Qɵò7ij=

ĵP¡�ǯļm�ǰ7

Y¾¡�SFO�£©ņij=

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�/c�Ò�ǯļmg��K�^�¡

q ǠÖǡ�>�Ǣ��¢oǝ�[\��ŉPtuhij=

q ǠÖǡ�>�Ǣ��Ěǥ�È/tuhij=

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ć�Ñ��ŉPtuhij=

Ü �����ǯļmp�Qâ��()A�ŉĮW�Ƨ?ě>�=

Ü £õ��B���>¦B��B��ÎÏ�ʎmůO��é�SW�nĈZě>�=

9.1 �ó�D#

�Z�SčëĎñ

Q
�

��
Z

ëɺ
ñ

Ü SF‑스핀들을 툴이 고정된 상태에서 약 10분 동안 작동하십시오(가공
��ñ=

Ü �[�ABCDK�LMN����Q�� ��ABCD��Q��ɪ)ɺ7ij=

Ä /��ŋÈ¡�Q�� ��ABCD

Ü SF‑스핀들을 약 2분 동안 최대 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�=

Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 최대 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

SF-스핀들이 이제 사용 대기 상태입니다.
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9.2 �P�>É

ć�Ñ��ɒſO�ǔźZ��£'ZS�ĳ��jße�ȗ��Zě>�=

Ü Ò���/c�PV���LMN���O�sÉZě>�ëg����ñ=

Ä ʉ�ɪĎ

Ä Q�� ��ABCD���Q��+)ɺW=�
ëŋÈ�ı¢¡�>¦B [} 28])

ÕĻā�LMN�����sÉ�ɄD��Dƶņij=

9.3 /Y�PV�ô>Y

ǯļm��/Y�PV�ô>Yp�ÞYZ��Ȝgp�ĳ��S÷��ŭmțW�B
ƶZK�ȝO���`�ŭŮH�����Zě>�=

9.4 £õ��ö�>¦B

Ü �I�ɄDg�È/c�^��ůë£õ�©â��ɄD���J��©â��ɄD
��¸Ĳ�È/ɦñ�LMN���O�sÉZě>�=

Ä J��©âĹ�Ç Zr�LMN�����ɄD�ˢfg�()ÝÛ��P�ā�½
ĸij=

Ü ȡ/Ç/Ç [} 36]ȡ�ı¢��Ô>c�Óš�ı÷p�ÐįZě>�=

Ü SF‑스핀들을 약 5분 동안 허용 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�=

Ä ëŋÈ�ı¢¡�>¦B [} 28])
Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 허용 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

�W����ć�Ñ��ɒſ©Æg�ǔźt��£'ĸij=
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10 Ò� !

��¡�ABZK�ǯļm�����˧˨�ĳĿ

ǯļmg�rBǤ�ABZK�^��ŉgŸe�ŉ��˧˩���g��ēŶ�`
_hij=

u ǯļmg�/Y��^��ů�ÒO� !Zě>�=

ĵP¡�ǯļm�ǰ7

Y¾¡�SFO�£©ņij=

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�/c�Ò�ǯļmg��K�^�¡

q ǠÖǡ�>�Ǣ��¢oǝ�[\��ŉPtuhij=

q ǠÖǡ�>�Ǣ��Ěǥ�È/tuhij=

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ć�Ñ��ŉPtuhij=

10.1 >÷�"ø���>÷�ù��"ø

ĵP¡
AB�"ø�ľ>

SF-스핀들의 클램핑 시스템은 시계 방향 및 시계 반대 방향으로 회전하
DǕ�a÷tuhij=

Ü AB�"ø��LMN������ņ��ÒůO�J�Zě>�=

Ü AB�"ø��LMN������ņ��Ò�ɢȥůO�J�Zě>�=

Ü FU에서 SF‑스핀들의 회전 방향을 사용하는 툴/툴 홀더의 회전 방향
�����a/Zě>�=
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10.2 ����������� !�"#

ĳĿ¡��ç��ǅǆ�Ź�K�^�

����n/Ĕ�Ò����� !�>�Ę�é����ëûLüñ����S�O�ŵ
éĉ�`�_hij=����S���˯s�˰Ĳ�˚átK�^��ûLüp�ǞĮ
W�ǅ˞�`�_hij=

u HSK가 평면 가공설비 앞 약 1‑2mm에 위치한 경우 테이퍼 세정을
ùŷ>�˵ě>�=

Ŋ¡�ÉoD�çè�£©

u żɑĈ-�ýþʆ�ÿm-�Ȝā�g�aÇ-�ǯļm-�Ò�������Ò�ɢȥ
p�$P�˶˷ZĲ�XYZě>�=

u Ò�����ɢȥp�ŨũZě>�=

SF‑스핀들로 변경할 때 손상이 없고 깨끗한 상태여야 합니다.

ǠÖǡ�˺��ʥ˻āŇY�ÒO
ė��˼Įě>�=

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ˽ÐȤȥ�BȦ˾���é�Sp�ˠě>�=

Ü ÒO�˿�ě>�=

Ü Ò�ɢȥ��������Ĺ�ǯļm��������p�ťm�ºè��nĈ
���W�nĈZě>�=

Ü ÒO�ǰ7Zě>�=

Ä ǠÖǡ�˺��ʥ˻āŇY�ÒO�ė��˼Įě>�=

Ü ˽ÐȤȥ�öȦ˾���é�Sp�ˠě>�=

Ü Ò� !O�Ð>��ö�(Nɪń�É½��>�/Yp�Ų`Zě>�=

Ü SF-스핀들을 시동하십시오.

10.2.1 úÉ�ûLü�Ò�ýþÿ

Éé��f

jß�òO�̀©ņij=

Ü Ò� !�>�Éé��f

Ä Ééë́̂ñ¡�0,7mm

Ü ǠÖǡ�˺����ʥ˻ǝ

Ä Q�¡�140N
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10.3 Ò� !����Āë®¯Jd�°n�?ñ

ĵP¡�àá�į/

Ò� !�>�LMN������/c�Òe�±²� !����Ā�½ĮW��Éņ
ij=

Ü àá�į/�ëȊñp�£/ZS�ĳ�� !����ĀO�Ôsĉ�[�jß�ò�
X�Zě>�=

̃ǝ�_Ĳ��/ɦ X = 2 - 5 mm

�ļÑ�©ǝ 40 - 80 N

10.3.1 ����������� !�"#

Ò�ɢȥg�Ò� !�>�ǯļmW�H�ÐȤȥ�����̅Ǒ̆ij=

10.3.2  !����Ā�aÆ

 !����ĀO�aÆZS�ĳ��jße�ȗ��Zě>�=

Ü Ò�ɢȥ���ņ��æ^ëN�˒(�ûïñĮW�ŵ̇O�̈Įě>�=

Ü ŹJȂ�̉+p�aÆZě>�=

Ü  !����ĀO�£��½ĮW�ǰ7Zě>�=

Ü  !����ĀO�a/ŹJë̉+ñW��/Zě>�=

10.3.3 /Ç

sÀ�>s��B¡

Ü Óš�ľā��˶˷Z��ĎȦ-�Õ?�-�ÎÏ°-�g��̊rň���ƤC�È
Ï���KY�Ţ�Zě>�=

Ü  !����Ā��ŉP���KY�Ţ�Zě>�=
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10.4 �/�Dā

10.4.1 ��#��/�Dā

S÷�ŭmțW�H�LMð�����/Y�PV�ô>Y

ëABCD�ɰ�)-�mČ�ØHg�_K�LMð���ñ

ë��`�ɰ�)���>č�YÍ�Qâ�ɪðÜń-�mČ�ØHg��K�LMð���ñ

		

ǯļm�AB�>�Ò� !
ƤY

SF-스핀들에서 툴 교환

��

�/c�Ò����AB�ƤY

R'

Ò��/ɦ

SF-스핀들이 작동 대기 상태에 있습니다.

&'

à®

on off

�é�S

ÐÑ��p�$P�sÉ�PVW�ƻě>�=

Ò� !�>�D��I��p�̌���ɐ�łK�hSg�LMð����½

ĮW�X7ZK�ȝO�"Yņij=�
3

����n/�̍ʩ 4

Ò� !����©Æ�̍ʩ

ÐȤȥ�BȦ
7

Ò� !�Ð> ---

����n/�̍̎̎

Ò�����Ȝā�g�aÇg�ǯļm��Ȝā�g�aÇ�ɏ�ɪɾɾ�

ĳÆZK�^��˵ě>�=

4

Ò� !����©Æ�̍ʩ

ÐȤȥ�öȦ

8
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10.4.2 BS��/�Dā

Ò���� �é�S�̍ʩ å�ɦ å��Ôɦ "áɦ

ǰ7tY�
�ß

ǔ
R'��ß

= 0
R'
= 1

R'��ß
= 0

ǰ7ɦ ǔ
R'
= 1

R'��ß
= 0

R'��ß
= 0

å�tY
�ß

ǔ
R'��ß

= 0
R'��ß

= 0
R'
= 1

10.4.3 R'

7ǝ ab R' sÀ

å��Ôɦ
R'

ÐȤȥ�öȦ�
ǠÖǡ�>�Ǣ�å�tY��ß=
SF 스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼가
ǰ7tY��ß

= 0
SF-스핀들을

>ÉZY�ķ�ȝ

å�ɦ
R'

ÐȤȥ�öȦ�
ǠÖǡ�>�Ǣ��Òe�å�ɦ-
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
g�ǰ7ɦ=

= 1
R'�ɰ�(�ā�LMð�

��O�>Éĉ�ȝ

"áɦ
R'

ÐȤȥg�àáɦ=�
ǠÖǡ�>�Ǣ��Ǧ̏=
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
g�ǰ7ɦ=
Ò����g�å�tY��ß.

= 0
SF-스핀들을

>ÉZY�ķ�ȝ

Y¾¡�SFO�£©ņij=

ȡå��Ôɦȡ�R'K�sÉ�>�½BO�£©ZS�ĳ��Èsú�Ĳ�LMð�
����ŲÇ�PVp�̐ƴij=

ǠÖǡ�PVg�ȡå��Ôɦȡ��^�¡

q sÉ�� �tY��ß

q ¦ù����ºů� �ɦ

Óš�ʱ!į/Ĕ�LMN�����`bO�ıéņij=
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11 HSC 가공용 툴

ĳĿ¡��ç��ǅǆ�Ź�K�^�

AB�"ø��Ěǥc�^���Zp�gĉ�[�Ò��ŉPĸij=�¢oǝĮW
����ĻȦ�ÈÏ��ǞĮW�ǅǆ�Źǟij=

u AB�"ø��LMN������ņ��ÒůO�J�Zě>�=

ĳĿ¡��ç��ǅǆ�Ź�K�^�

ABCDp�Ěǥ�®¯��^��LMN����łK�Ò���ŉŶ�`�_���
I��ˢ��ǅǆ�Źǚ�`�_hij=

u ®¯c�Ò��Q��ABCD��X�Zě>�=

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u >¦B�ɛ�g���LMð�����Q�� ��ABCDK�$P�7ǝc�A
BCD��Qɵò7ij=

Ü ST�ĮW�Zú��K�Òů�J�Zě>�=

Ü Ò�ǯļm��æ^��żɑĈ�����æ^e��ÆZK�ÒůO�J�Zě
>�=�ǔp���-�æ^��Üɾɾ��ǯļmp�(ɛî˽ëɰÜ=(ï+ɾɾñ��żɑĈ
��ǰ7ZY�Ċě>�=

Ä STJd [} 14]�ı¢D�ŋÈ

Ü æ^��fg�h6��Ò�ǯļmůO�J�Zě>�=

Ü ǠÖǡ�ā��¨±c�Ò�ǯļmëǔ¡�ʣ̑̒̓̍ʩñp�J�ZY�Ċě>�=

Ü ȃȄȅc�ÒůO�J�Zě>�=

Ä DIN ISO 1940-�çè�×³�2,5
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12 /Ç

ùŷ>�B\�sÀúg����O�/Ç�İ�ņij=

/Ç�sÀ�B��$P�LMN�����sÉO�/Y�İ�ņij=

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü Ðį�İ�ZK�sÀ�B����sÀ��¨±tK������ı¢O�j>
��&�noZĲ�ĭĮě>�=

Ü SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü Óš�½B�Y¾e�½B�·/��X�Zě>�=

12.1 Ć�ć�Ñ

Y¾¡��ňè�����`b�Þâ

SF-스핀들의 베어링에는 영구적 윤활 방식이 적용되었습니다. 따라서
/Çg�ŽęZY��hij=

u Ć�ć�Ñ��ɒſZY�Ċě>�=

u Õ?�-����łK�nĈÔp�LMN������ļʆĮW�˼Y�Ċě>
�=

12.2 �P�nĈ

SF‑스핀들의 안전하고 정확한 기능을 보장하기 위해 SF‑스핀들, SF‑스
����Ċ¦ȁ-�Ò�ɢȥ���Ò�ūŅŬ��Óš�ʥ˻ā��˶˷�İ�ņij=

Y¾¡��ňè�����`b�Þâ

u SF-스핀들을 세척하기 위해 압축공기를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 초음파를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 스팀 분사를 사용하지 마십시오.

��e/���ɓêň��ć�Ñ�ƹ�ĮW�X7ĉ�`�_hij=

12.2.1 sÀ�>s��B

Ü Óš�ľā��˶˷Z��ĎȦ-�Õ?�-�ÎÏ°-�g��̊rň���ƤC�È
Ï���KY�Ţ�Zě>�=

Ü SF-스핀들에 손상이 없는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우 세척 시 실링에어를 항상 켜십시
�=

Ü nĈO�ĳ��˶˷Z���ŷĻ¦�̜̝�łK�˶˷Z���ŷĻ¦��̞ů
O�J�Zě>�=

SF‑스핀들에 테이퍼 세정이 있는 경우:

Ü ����n/O�nĈ�ö�ɪðÜń�É½�ˠě>�=

�p�̌��rBǤ�ʥēt��_O�`�_K�ɓêň������n/����
���ǯļmW�H�Ď?ĸij=

12.2.2 ��Ò� !�>

Ü Ò�ɢȥ���Ò�ǯļmg�˶˷�Y�Ţ�Zě>�=

Ä �Ļ�̟Ĕ��ɐňè��_O�^��Óƻ�ÔŰZě>�=

12.2.3 �/��çO� åĉ�[Ċj

Ü SF‑스핀들 샤프트의 내부 테이퍼를 세척하십시오. 내부 테이퍼에 금
C�Ɏe�ɓêň����İ�ņij=

Ü Ò����p�nĈZě>�=
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Ü nĈ�ö�żɑĈ�������Õ?�̡O�g̢Ĳ�Ǜǜě>�=

Ä �Ç��nm��Ĉ�Õ?�ůO�J�Zě>�=

�W����̣��̤��.®t��żɑĈ��©ǝ��øPĸij=

12.3 £õ�>

SF-스핀들이 오랫동안 필요하지 않을 경우:

Ü £õ��B���>¦B��B��ÎÏ�ʎmůO��é�SW�nĈZě>�=

Ü Óš�ÎÏÔ�̊rňO�ÔŰZě>�=

Ü SF-스핀들을 수평으로 보관하십시오.

Ü SF-스핀들을 습도, 분진 및 다른 환경 영향으로부터 보호한 상태로 보
õZě>�=

Ü jß��£õ�Èʰ��X�Zě>�=

£õ�©â�ɄD +10°C … + 45° C

P��hD < 50 %

12.4 �ċ�/Ç

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 4주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

12.5 �Č�Sč�£õ�>

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 3주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

Ü ����LMN���O�Ò��ǰ7c�PV���ʉ�()Ď�É½�sÉZě>
�=

Ä �[�ABCDK�LMN����Q�� ��ABCD��Q��ɪ)ɺ7i
j=�ëŋÈ�ı¢¡�>¦B [} 28])

12.6 Q��£õSč

Q��£õ�SčĔ�ɪ̪7ij=

Ü "�Č�Sč�£õ�> [} 37]ȡ�ı¢��Óš�$%��ùŷ>�X�Zě>�=
ÕŅİů�LMN�����SFO�XYĉ�`�_hij=
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13 Ď�

SF‑스핀들을 탈거하려면 다음과 같이 하십시오.

Ü �ÿY��³ëB�ñO�ŧBǤ�fıZě>�=

Ü �å��³ë�S���°åñO�ŧBǤ�fıZě>�=

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들로부터 모든 연결부를 제거하십시오.

Ü SF‑스핀들의 냉각 덕트를 비우십시오.

Ü S÷W�H�LMN���O�̮ŰZě>�=

13.1 ďS���!^�£'

SF‑스핀들에 사용된 재료의 90% 이상은 재활용이 가능합니다(알루미
̱-����?���ɞ-�Ĵˡ-�É�×ñ=

SF‑스핀들을 일반적인 가정 쓰레기로 폐기하면 안 됩니다.

Ü ºſ��ɓgF��Óš�º»p�ÔŰZě>�=

Ü SF‑스핀들을 승인된 재활용 처리 시설에서 페기하십시오.

Ü �I�õ?�õ����Óš�·/��X�Zě>�=

Ü ÎÏ`p�Z`W�àáZY��hij=

Ü ÎÏ��åK�Y��·/��¸Ĳ�ďSZě>�=

SF‑스핀들의 분해가 불가능한 경우 SF‑스핀들을 Nakanishi Jaeger
GmbHW�£�ě>�=�¦§��Žę��Ç�e�ºſ��ˌ?�aÇ�J�»K
Nakanishi Jaeger GmbHg��̸ZY��hij=



�Ç��Đ�`?

$%�&'�()*)+),)-�./�(( 39 ( 44 )

14 �Ç��Đ�`?

ĳĿ¡�BS�̹Ȍ

BS�̹ȌK�oÏ��ʊPe�Ƭb��ĳĿ��P�p�ńŅĉ�`�_hij=

BS��ÿY�����ĳĿO�̺̻Zě>�ë.̼J$Ĕ�ǔp����Ǚ˒ɨ��
Y���ÿY��³�SÀ��·/�ŋÈñ=

u sÀO�>sZS�B��LMN�����B¢��³O�fıZě>�=

Y¾¡�/BS�"B�����ŉP

SF‑스핀들에서 정전기와 관련해 위험한 부품을 건드리지 마십시오.

14.1 �Ç��đH

ùŷ>��ųc��Ç��đH������O�."Zr�`?�İ�ņij=�Ų
`ZY��K�^��Óš�£ųð���ŉ�àP�Ŵŵg�ầĸij=

Ü jß�́J�m���mÿ�%ǕO�ŋÈZě>�=

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners
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14.2 sÉ�©Ē

jß��%Ǖ�����©Ēp�RCZĲ�ȦıZr�ÔŰĉ�`�_hij=

SF-스핀들이 회전하지 않음 ¢� ©Ē�ÔŰ

B¢��³�
�ß

q ��`�ŭŮHëMǘñp�ŨũZě>�=

q S÷p�ŨũZě>�=

q Óš�BS�Í��p�ŨũZě>�=

q ÓH�ʽ�ʾ���Óš���O�ŨũZě>�=

q >sɛ?̞�ŮͅO�sÉZě>�=

ź�£'g�ˠ͆ß

q SF‑스핀들이 냉각될 때까지 기다리십시오.

q FU에 오류 메시지가 있는지 점검하십시오. 메시지가
ľ>tY��K�^��Mǘp�>ÉZě>�=

("�����͋Űʍ͌ [} 40]ȡ�ł��ŋÈñ

FU가 
fıɦ

q FU의 매뉴얼에서 오류 메시지를 점검하십시오.

Ò� !��
sÉɦ

q Ò� !����©Æp�˵ě>�=

SF-스핀들이 뜨거워짐 ¢� ©Ē�ÔŰ

ÎÏ��ƐĎZY��ß

q ÎÏ©Æ��áǝO�ŨũZě>�=

q ÎÏ©Æ��ʍH�Ľ͏O�ŨũZě>�=

q Í��Ĺ�ÎÏ�'�p�ŨũZě>�=

q ÎÏ�AWp�ŨũZě>�=
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SF-스핀들의 소리가 커짐 ¢� ©Ē�ÔŰ
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SF-스핀들이 떨림 / 진동함 ¢� ©Ē�ÔŰ
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FU가 잘못 설정됨 q SF‑스핀들의 값을 FU의 설정된 값과 비교하십시오.
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EC 기계 가이드라인 적용
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1.5.1; 1.5.2; 1.5.4; 1.5.5; 1.5.6; 1.5.8; 1.5.9; 1.6.4; 1.6.5; 1.7.1;
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DIN EN ISO 12100
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Nakanishi Jaeger GmbH

Ober-Mörlen, 01.09.2023
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