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SF-스핀들의 표시
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1 NF�1§

�������åPQR���ëķ��G�ĸĹ���¸�1ĺ�Ö:mnA

1.1 o������&�

o����ķ�PQR�����Ļļ����:mnA

Ü ���S�Ľ�§Ě^ÝB�A

Ü SF‑스핀들을 담당하는 모든 작업자에게 매뉴얼을 제공하십시오.

Ü ¶·��¸g�FČ�` t�ŏáÝB�A

Ü ÔŐ�ő�^O�wÃ�F����wÃ��­¶xO������Œ¦S�nB
��'�rs^œ�ŏáÝB�A

1.2 sª�ef

1§t�VG^œ�ĭM^W�ÿ��o����� O�sªi�p�q�ŔÌ�ŕ
Z��BÓ���HŖŗ��N�ŘmnA

]Âķ�V(�ř�Śś�Ŝŝ�á[�ŞBŘmnA

ÿş

ÿş��TŠš

sÓ��T��ŢO�NţS�ŤťŦmnA

u ÿşS�#]^O�ÌÊ

b�

ÿş��TŠš

sÓ��T��ŢO�NţS�Ťťĭ�d�clmnA

u ÿşS�#]^O�ÌÊ

��

ÿş��TŠš

bT�L�Ļı�ŒĜ��T�ŧ]�Ťťĭ�d�clmnA

u ÿşS�#]^O�ÌÊ

]Â

�ŨũTS�Ťťĭ�d�clmnA���b��sªķ��f�T������b�
^]��lmnA

Ū

Ūķ�N�ğt�ÿ��\���ū�N%S�ŞBŦmnA
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2 «¬���­®

SF‑스핀들의 볼 베어링이 손상될 수 있으므로 운송 시 강한 진동 또는 충
DS�Ü�ő�ŦmnA

Ü êƀ�ũTķ�PQR�����1ƁHt�ƂƃmnA

Ü êƀ�ũTķ�PQR�����WJS�×�ŦmnA

Ü êƀ�ũTķ�PQR�����dfS�ŒďŦmnA

2.1 SF-스핀들의 공급 사양

nć��čķ�PQR������¸�Nh��­¶ŘmnA

q �������

q Ƅq�¾Ď��rĬ��� 

q «¬�­®

Ü ƅč�B����������ƆF�]�Ƈƈ^ÝB�A

2.1.1 ³´Nh�µr C

Ɖţ������¸�kJ

q ����ƊťƋ

q ��d�ƌƍL

q ÒÓ®Ê

q ƌqƎś

q Ĭ�ìC�

q n��µr CO�`��ļţ

¡�g�µr CƏ��wÍ�ÁFIi�WJ�ƈNt�óƐlmnA

Ü n��µr Ct�N�^]��OK/��t�Ƒd^]��O�b£�êƀ�§
ƒ.���ũ��ĈT�ƓƔk�ĉÔƕ�d�clmnA

Ü ����ƊťƋS�ğČ�×w�ő�^O�b£�×wS�Bw^W�F��ĞƖ
B�Nakanishi Jaeger GmbH�N��ÑƗ^v�����ƊťƋ���j��
×w�HĥS�ļƓ^ÝB�A

2.1.2 ¶·��¸g�` 

nć��Ƙƙg�` O�PQR������¸�Nh��­¶ŘmnA

q ���

q ®Ķ�ef O��������:mnA

q ��q�Ŝ[ƚƛ

Ü ƅč�B�¶·��¸g�` k�ƆF�]�Ɓ�^ÝB�A�Úļ�B�Ɯ��N
oS�ļƓ^ÝB�A
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2.2 SF-스핀들의 포장

êƀ�«¬�­®¾O��M�ĳW�Be� �¾Ù�ĭ�d�clmnA

3 ¼1��½O�N�

SF-스핀들은 기계 가이드라인의 의미에서 “불완전한 기계”이며 자체적
á[�WJS�ƭƮĭ�d�¢lmnA�PQR���ķ�Ö�WĜ�����d�a"W
ř�ÑÍ��TZ[Ə�wÍĭ�d�clmnA

3.1 ¤�xO�k��#�

SF‑스핀들은 다음과 같은 가공 방법을 위해서만 개발되었습니다.

q ĺÕ

q §��wÃ

q ÌÓ

q ÑĹ

Ü n��k��#���Úļ��b£�Nakanishi Jaeger GmbH��ÑƗ^Ý
B�A

3.2 ¤�xO�¾¿

SF‑스핀들은 다음과 같은 재료를 위해서만 개발되었습니다.

q þGåŦþ/��Ũ�đë

q ĉ��¾¿

q ǁ��ǂ

q &¾

q ì���q

q ǃå�CǄ�đë

q ǅ����ĮĲ]

q E[Wǆ

q \C���r�Ǉ

Ü n��¾¿t�k��ő�^O�b£�Nakanishi Jaeger GmbH��ÑƗ^
ÝB�A
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4 ÁF�]Â

�������ķ��1g�WX�¼1�����×wxyW�_`��ÁF^œ
wÍŦmnA

ìśƘ�nć�b£��PQR���� �ÿş��Yǈĭ�d�clmnA

q !ǉS�Ǌ]��ķ�wÃğk�®Ķ^O�b£

q U비전문적으로 사용하는 경우

q ¼1��½]��œ�N�xO�b£

�������ķ�ĞƖB�F`�wÃğk�®Ķ^v�wÍ^��1Ë�ő�Ŧ
mnA

1�¥�F`�wÃğO�×č��ÿÊ�e1/�Ìâ/�B«F���wÍ��ǐǑx�
c��ğV��wÃS�ÿ���M�ğDS�ǒǓ�wÃğ:mnA�«ǔğO�wÃ
ğ���M�ÃǕ�]1/�!ǉ���êmLÕS�1Ɓ^œ�]1�ǖ�ő�Ŧm
nA

ÿş¥�ǗY��b£

SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 공간에서 사용하는 것은 허용되지 않습
mnA����ı� �N�^ĥ�ǗYĭ�d�clmnA

u SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 환경에서 사용하지 마십시오.

ÿş¥��č��Ǡǡ�Ƙ�O�b£

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 튕겨 나올 수 있습니다.

u WĜ���ŢO�eË�����1�®Ķg�b£�Ə�PQR���S�wÍ^
ÝB�A

]Â¥��ĜĕS�Ƒd^ÝB�A

u WXNh��×Bg��Ĝĕ��\�^ÝB�A

]Â¥�WĜ��Ǭ

u SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

u WĜ��×ÌNk�×B��êƀ�ÁF�]ÂS��Ǭ^ÝB�A

u WĜ[�L�ÿşåǯ¥�×�x]��ķ�Ŗà�ë��Yǈ^]��Hǰ�Ɓ�
^ÝB�A��ě�WĜ��PQR���S�eÊ^ÝB�A

]Â�PQ.���S�ũT^]�ĮÝB�A

u êƀ�ũTķ�PQR�����1ƁHt�ƂƃmnA

u êƀ�ũTķ�PQR�����WJS�×�ŦmnA

u êƀ�ũTķ�PQR�����dfS�ŒďŦmnA
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4.1 ÁFS��$��wÃ

�����×Bg�êƀ�ÁF�]Â/�WǱ�ǲ��N��ǯ#�¼1åǳǴǴë���W
Ǳ�NÃ®��wÃ./�wÍ.���ÁF�¼1��\�^ÝB�A

ÿş¥��č��Ǡǡ�Ƙ�O�b£

ǵǶǷ]��œ��1g�Öķ�k��Ļ�¦sÛ�_`��Ǹá[�Ǡǡ�Ƙǹm
nA

u Ǻíǻ�B�õ��Ǻíǻ�Ǽ�t�ƆFǽ�N�^ÝB�A

u ÖS�ŒŒǽ��1^ÝB�A

ÿş¥��č��Ǡǡ�Ƙ�O�b£

EF�#ĝ��ĽǾg�b£�Ǻíǻ�B�õ��ǿC��Ö��Ǹá[�Ǡǡ�Ƙ
ǹmnA

u SF‑스핀들의 회전 방향을 반드시 준수하십시오.

b�¥�Ǡǡ�Ƙ�O��č�����T��ÿş

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
Ǡǡ�ƘǹmnA

u WĜ�ŢO�eË��§(�®Êt�ĸ�[�×ó^]�ĮÝB�A

u %T�§ÁbS�Ķ�^��wÃ^ÝB�A

ŕT¥�ȈŜq�ȉ:

]Â¥�WJS�§®ŦmnA

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�1g�Ö�ȈŜqk�¢O�b£¥

q Ǻíǻ�B�õ��¦sÛ�_`��ũTxylmnA

q Ǻíǻ�B�õ��ĽǾ�Ì1xylmnA

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ī�Õ��ũTxylmnA

Ü k��ő�^O�¾¿ř�³´��Ö��Ó�k��#$������Ŧ��ȗ#
]�ÌÊt�Ș^ÝB�A
Ä SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü Ö��¸ÃČ��N�g�Ö��U��¦��GHt�`�^ÝB�A

șȚ�Öķ�ĠPé�k��á[��Ŧ^]��lmnA

ǈțT���\�_`��ÚļŦmŧ¥

Ü ȜȝȞg�ÖƏS�N�^ÝB�A
Ä DIN ISO 1940
Ä čĎ�ŒĜ�2,5
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Ö�åȣë��șȚ�àb��U��Ǻíǻ�ǔ��åȤë§n�ȥĥ�Á�ŘmnA

Ü ÖS�%T�kJ����Ȧœ��1^ÝB�A

Ü Êdåȧët�wœ�\]^ÝB�A

Ä (Y) 참조 단원: WXNh [} 16].

4.2 SF‑스핀들 작동 정지

eÊ.���1Ë�wÃ�á[����������wÍS�1]^W�ÿ��nć
i�Ȱ��^ÝB�A

Ü �ģ]��¸åF�ëS�ƆFǽ�jŒ^ÝB�A

Ü �Č��¸å�W���µČëS�ƆFǽ�jŒ^ÝB�A

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

rĬS�ÿ��PQ.�����1]xO�b£¥

Ü ÔÕ������� �r1���ƏS�nB�Ñ�^ÝB�A

Ū¥�ƌqƎ[�K�L�FǑ

u ȈŜq��1]�TZ�ęB]t�ò]^��äkt�ÿ��WĜ��ƌqƎ
[�FǑ^O�ȴS���d�ƌƍL� ���^ÝB�A

4.3 eÊ���1Ë

Ü eÊ/�rĬ���1Ë�wÃķ�PQR�����wÍS�1]^��ȈŜqt�1
]��ě�Ə�ÔB^ÝB�A

Ü wÃS�Ɔ¿��àě�WĜ��êƀ�ÁF.���§(�®Êt�eÊ^ÝB�A

4.4 0Ì���dC

SF-스핀들의 개조 또는 변경은 Nakanishi Jaeger GmbHř�NF�ȶ��
ě�Ə�¤�ŘmnA

" Ë����dC [} 43]ȸ�Œ¦��×Bg� Ë��ĀL� Ə�PQR���S
0#^v�dC�ő�ŦmnA

¡�g�µr CƏ��wÍ�ÁFIi�WJ�ƈNt�óƐlmnA

4.5 ¤�x]��O�wÍ�#�

�������ķ�¼1��½œ�N�^O�b£�Ə�ÁF^œ�wÍŦmnA

Ü �����êƀ�Œ¦��cO�ÁF�]Â��\�^ÝB�A��t�Ƒd^]
�O�b£�Nȹ/�"b/�WĜ�ŢO�PQR�����ÿş��Yǈĭ�d�cl
mnA

ÁF�]ÂS�\�^]��O�b£�êƀ�§ƒ.���ũ��ĈT�ƓƔk�ĉÔƕ
d�clmnA
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5 WX�ef

5.1 SF-스핀들의 연결부

1a

1c

1b

2

2

3

48

711

12

12

12

12

12

1a FW�Ñ��¥�êL�ŒĜ

1b FW�Ñ��¥�óC�ô1�B�õ

1c FW�Ñ��¥�ȻL�Ìĸ

2 ÒÓd G 1/8"

3 ÔÕ�� G 1/8"

4 �� �r1 G 1/8"

7 Ö�!"����®ÊåÔȽȾ�Fȿë G 3/8"

8 Ö�!"����®ÊåÔȽȾ�ěȿë G 1/4"

11 ���ÒÓ×��¸ G 1/8"

12 Þß 5 x M5
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5.2 FW�Ñ��

SF-스핀들은 주파수 컨버터(FU)로만 작동해야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 전류, 전압 및 주파수 데이터가 FU의 출력 데이터와 일
Ê^O]�Ƈƈ^ÝB�A

Ü kJ����Ȧķ�êL��¸��S�N�^ÝB�A

Ü FU를 이용하여 SF‑스핀들의 회전속도를 설정하십시오.

Ü FU의 매뉴얼에서 상세한 정보를 참조하십시오.

FU는 각 사양에 따라 SF‑스핀들의 다음 작동 상태를 감지합니다.

q SF-스핀들이 회전함

q SF-스핀들이 너무 뜨거움

q SF-스핀들이 정지함 등

FU는 SF‑스핀들의 작동 상태를 기계의 컨트롤로 전달합니다.

5.3 ÒÓ

wÍ^O�ÍÁ�dÒ��PQR���S��1��ɞH[�\]ŦmnA

]Â¥�ƙ�FH������ƔI�Ñ®

SF‑스핀들을 작동할 때 열이 발생합니다. 베어링의 수명이 단축되기 때
`��PQ.�����ɞHk�+ 45° Ct�Ťi^ĥ�Á�ŘmnA

u ^£ɦ� �PQR�����ɞHt�Ɓ�^ÝB�A

5.4 ÔÕ��
���čĎ�¼1�Ěɧ�ūÌ�Œ
¦ "���Đd�đ¸åĒPö
8573-1) [} 29]"

ÔÕ��O�þGɨi�µČåǯ¥�\×ëř�Ȱķ��ŨĎ��PQR����Áá[
\:^O�ȴS�#]ŦmnA

Ü ^£ɦi�PQR�����EF��č�N��ɩ� ��Wk�\ßxO]�Ƈ
ƈ^ÝB�A

5.5 �� �r1
���čĎ�¼1�Ěɧ�ūÌ�Œ
¦ "���Đd�đ¸åĒPö
8573-1) [} 29]"

�� �r1ķ�Ö�!"�ÍÁ�þGɨi�µČk�ȈŜq�Áá[�ĺǬ���k
����� ř�Ǻíǻ�B�õS��ɪ^��ũT^O�ȴS�#]ŦmnA

5.6 ��$�Ö�!"
���čĎ�¼1�Ěɧ�ūÌ�Œ
¦ "���Đd�đ¸åĒPö
8573-1) [} 29]"

Ö�!"�ŢO�Ö��� �!"ķ���$á[�ÔBŘmnA

�_�PQR�������� �Ö��� �ŢO�ƛɫĬS�Č�/�Č��×�Ţ
O�Ĉß^O�WĜ®Êk�wÍŘmnA
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5.7 ���ÒÓ×��¸

���ÒÓ×��¸��Öi�PQR���S�ÒÓŦmnA

Ö�ÒÓ×k���� �PQR���i�ÖS�ɬi��ě��1g�Ö��ĸŒĥ
� �nB�ĈßŘmnA�ÍB��Ö��ÒÓ×[�ØÙŘmnA

]Â¥���Ŧ��Ö

���§�k�¢O�Öķ����ÒÓ×��¸�á[��Ŧ^]��lmnš

u ǈțT���\�_`�����§�k�¢O�Ö��ȉ:xO�b£����Ò
Ó×��¸S�ĞƖB�ɭÝB�A

�ȴS��Ǭ^]��O�b£�PQ.�����ũT�ŢO��ũŘmnA

Ü ���ÒÓ×��¸���Ŧ��Öi�Ö�ƊťƋƏS�N�^ÝB�A

Ü N�g�ÒÓ�ØÙ×k���i�à®�ÌŦ��ɮ¾�¼1i��Ê^O]�Ɓ
�^ÝB�A

5.7.1 ÒÓ�ØÙ×

Ü �Ğ�Ũ�ŢO�ƒ�dt�N�^]�ĮÝB�A

Ä ��Ũķ�k�x]��ķ��č� �ɯB��$S�\Y^OK/�ɰć�O
�]^]�Ǿ��ɱ�\]x]Ə/�ƘĻ��sÓ���$�ũTS�YǈŦm
nA

Ü nć�Woĕ���M^O�ÒÓ�ØÙ×ƏS�N�^ÝB�A

DIN 51360, 2부에 따른 부식 방지:

ɳBı��ě��$�¢ć

ɴ��ƚɵ�("I¥

ɶ��bH���Ɓ®Û�ab�¢ć

Ëɷ�þG�("I¥

ƔC/�ŠÍ���ɸɹɺɻ��č�����Âl�¢ć

50°C에서 서서히 증발된 후 접착제 잔여물의 특성:

ʃĶ^]�ĮÝB�š

ȸʄ[��Ŝ�ʅiȸ�¢ć

ũʆœ�Ĳ��kJ�ŢO�¾\ʇ�kJ
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5.7.2 ÒÓ�ØÙ×�ÚLÕ

:ğ�ȥW�50µm 이상의 필터링되지 않은 유동 매체는 마모를 증가시킵
mnA

Ü �Č[�L�50μm 이상 크기의 입자를 필터링하는 필터를 로터리 조
�q�ɩá[�ȉ:^ÝB�A

\Í��Č� �:ğ��dk�ʏS�dǰ�[LC�Ì�q� �Įêk�șʐm
nA

5.7.3 U���ÛS�Ü^ÝB�A

U���Ûķ��[��ď�ʑkJ���Čåǯ¥�ÒÓ�ØÙ×ëk�ʒķ�GH[�ʓ
ʔ�cóƘ�ó��ʓʕ�§�ř�ƭǃĭ�_�YǈŦmnA���ƭDķ�¤�g��
Û��ʖ�Ĉ���M^O��Û�T¡S�Ťťĭ�d�clmnA

Ü Yǈ^O�U���Û���Ğ�á[�¤�xO�wÍ��ÛS�Ťi^]��
Hǰ��č��ʗ]O�BıS�³´^ÝB�A

ʓǽO��čH��Û�Ťiåʘþ�ƭDët�\Yĭ�d�clmnA

�Û�ŤiO��ď�ʑkJ���Čåǯ¥�ÒÓ�ØÙ×ëk�jŒg��ı� �ʙ
�«ÍS�ɬ��ʚk[��ÛS�ǊO�b£�H�Yǈĭ�d�clmnA

Ü ÌÊ¥�ĈWš

5.8 Þß

]Â¥�Þß[����PQ.����ũT

ÒÓ�ØÙ×k�[LC�Ì�q��ī�ÕS�ɬ��PQR���[�\:^v
���S��ũĭ�d�clmnA

q [LC�Ì�qk�^���Û�ʛÿ� �wÍxO�b£

q ÒÓ��Č���Û�Ɣď��ʜȽ�b£

u SF-스핀들을 손상으로부터 보호하기 위해 누출 감시장치를 삽입하
ÝB�A
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5.8.1 [LC�Ì�q/�dàá[�Ìâã

ŕT¥�Þß

Þß Ì��Ǽ�

1 ������� U��ðʠʠ

2 [LC�Ì�q U��ðʠʠ

Ü «¬�B�Ñ��t�ũTi�ʑĐŨ[�L�§(^O�ʘþ�ǁśìt�×ó
^ÝB�A

Ü ��ʘþ�ǁśì��V��Ŧ��(��ÜȚS�Ìâ^ÝB�A

Ü �M�(�t�(��ÜȚ��Ìâ^ÝB�A

Ü Þß�(�t�ʡ�]O�ÓH[�Ĉ³^v�Þß��ĈßxHǰ�^ÝB�A

Ä ÓH¥�Uĉ�),ñ

Ü ÞßS�ʢvŨ�¢��×ó^ÝB�A

5.8.2 [LC�Ì�q/�däá[�Ìâã

ŕT¥�Þß

Þß Ì��Ǽ�

1 ������� U��ðʠʠ

2 [LC�Ì�q U��ðʠʠ

Ü êƀ�Þß���S�%T�ðB�ÿÊåk®�Ƃķ�]Ƈ��b£ë[�äŕ��
Ñ�ĭ�d�cHǰ�PQR���S�ÿÊBʣÝB�A

Ü «¬�B�Ñ��t�ũTi�ʑĐŨ[�L�§(^O�ʘþ�ǁśìt�×ó
^ÝB�A

Ü ��ʘþ�ǁśì��V��Ŧ��(��ÜȚS�Ìâ^ÝB�A

Ü �M�(�t�(��ÜȚ��Ìâ^ÝB�A

Ü Þß�(�t�ʡ�]O�ÓH[�Ĉ³^v�Þß��ĈßxHǰ�^ÝB�A

Ä ÓH¥�Uĉ�),ñ

Ü ÞßS�ʢvŨ�¢��×ó^ÝB�A
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6 WXNh

ī�Õ ^�ƊCƖ�Ī�ī�Õå0ë 4

ǔƔ��ØÙ�#$ N�ğ�\]§d�ʑÚļ

IJĕ

dÒ$
Pmax./5s S6-60% S1-100%

1D�ßÛ 6,9 5,2 4,7 [kW]

ƚȥ 2,94 2,02 1,88 [Nm]

F� 351 354 366 [V]

F� 16 11 10 [A]

êL�×¦
êL�WX

ĔT�ËÍW$�Ɩ��Ɗ
åƊśB���Ā �¢ćë

��d 1.200 HZ

êLʧ�d 2

1D�EFGH 36.000 rpm

kGĕʩ×Íĕ 
ŤM

10 000 rpm
åȶ������n��ĕë

ʪɦ GH�Ā  ȻL�Ìĸ

ô1�ʫmǶʬ
ʫm�ʭ�110

êʮ�ʭ�0,3

êL�§( PTC 160° C

^£ɦ ���C���ʰ

^£ɦ�àb 80 mm

ÒÓ dÒ$

wÍ�ɞH + 10° C … + 45° C

ÔÕ��

§(�#�

åÔÕ���kÍë
IP54

�� �r1

���ÒÓ×��¸

[LC�Ì�q
< 80 bar

< 10 L/min

Ö�!" ��������� �!"�#$

Ö�ʴȾ HSK-E 32

Ö�!"�ò] \H

Ö�­]Ĥ�Bìʷ�Ĕ Č�ã/�Č��×ã/�#ßã

Ǻíǻ�ʛÿ�åU�ë 13 mm

BĜ�#ĝ���BĜ�Ğ��#ĝ
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șǁś�ǁśì

)ē��þG
åêL�ŒĜë

)-��þG
ʸ�ʹ�ʺ��2 m

åĀ ë

Ǖœ ~ 12 kg

�� ����ȝ.�ʼ < 1 µ

ď#ĝ�ȝ.�ʼ < 1 µ

6.1 Êd

åʽë�ʭ�Ǻíǻ�ʛÿ
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6.2 WX�K�L�Bq�åæç-**-�/�èé�êLë

ßÛåP)/�Pð/�Pɳëķ�N��
ŕ�F�ř�N��ŕ�F��
�MŦmnA

SF‑스핀들의 출력값은 사용
g�Qǳ�����Ǒ�]ʿ�×B
g�ĕi�j�t�§��d�cl
mnA

êL�êˀ 7/7-4

1D�ßÛ 4,7kW

1D�EFGH 36.000rpm

ÒÓ dÒ$

êL�§( PTC 160° C

ˁ��˂% 1,6Ω

ô1g�ĕ¥�P).)**˄

1D�EFGH 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 36.000 rpm

EFGH 3.888 8.766 14.002 18.910 23.868 28.294 32.727 33.616 rpm

��d 167 333 500 667 833 1.000 1.167 1.200 Hz

1D�ßÛ 0,766 1,671 2,641 3,398 4,043 4,621 4,731 4,696 kW

ƚȥ 1,88 1,82 1,8 1,72 1,62 1,56 1,38 1,34 Nm

F� 86 154 228 297 366 365 360 359 V

F� 10 10 10 10 10 10 10 10 A

Cos φ 0,25 0,41 0,57 0,67 0,71 0,8 0,83 0,83

ô1g�ĕ¥�Pð.ð*˄

1D�EFGH 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 36.000 rpm

EFGH 3.892 8.902 13.816 18.793 23.522 28.362 32.523 33.429 rpm

��d 167 333 500 667 833 1.000 1.167 1.200 Hz

1D�ßÛ 0,821 1,876 2,816 3,792 4,644 5,156 5,185 5,127 kW

ƚȥ 2,02 2,01 1,95 1,93 1,89 1,74 1,52 1,47 Nm

F� 85 153 221 289 353 354 349 348 V

F� 11 11 11 11 11 11 11 11 A

Cos φ 0,88 0,83 0,8 0,79 0,78 0,86 0,88 0,88



WXNh

%&�'(�)*+*,*+-.*)/�01�*, 19 ( 48 )

ô1g�ĕ¥�Pɳ.îʠùˈAʩ,ˉ

1D�EFGH 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 36.000 rpm

EFGH 2.925 7.795 12.512 17.612 22.885 27.113 30.959 31.627 rpm

��d 167 333 500 667 833 1.000 1.167 1.200 Hz

1D�ßÛ 0,739 2,333 3,842 5,425 6,871 6,893 6,698 6,608 kW

ƚȥ 2,41 2,86 2,93 2,94 2,87 2,43 2,07 2,01 Nm

F� 81 151 217 286 351 348 341 339 V

F� 14 15 15 15 15 16 16 16 A

Cos φ 0,93 0,91 0,89 0,88 0,88 0,9 0,9 0,89

�1$���d�ƌƍL� �wÍi�Ěɧ��ū�N%

��d�ƌƍL�wÍ�B�ʅˊ���Wo��F���×Bg�êL�F�i��Ê
�ő�ŦmnA

ô1g�F�k�T���Ëˊ�_`��×Bg�ĕ§n�Ǻ�d�clmnA

6.2.1 IJ�n��ìí
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6.3 E[H

]Â¥��®� �ÔB��ĈÊt�ab^]�ĮÝB�A

êƖ�abķ�FW��čåǯ¥�îïé/�FĜǆë� �iF�S�\Yĭ�d�cl
mnA

1

Perschewski

29.09.23

1

29027070

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Pinbelegung FS18 (S8) PTC

.

.

.

.

.

.

U

V

W

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

Stator

Spindel

PTC

U

V

W

PE

A

B

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12 spindle ID (according to requirements)
Spindelkennung (nach Bedarf)

RD0,25 mm²

BU0,25 mm²

WH0,25 mm²

GNYE0,75mm²

RD0,14mm²

BU0,14mm²
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UB+

+5V

GND

UN+

UA-

UA+

UB-

UN-

GND

Sense

Zahnradgeber GEL 2442
precision encoder GEL 2442

1

2

5

9

10

11

12

13

14

16

3

4

6

7

8

15

17

PK0,25 mm²

RD0,25 mm²

BU0,25 mm²

GY0,25 mm²

BN0,25 mm²

WH0,25 mm²

BK0,25 mm²

GN0,25 mm²

YE0,25 mm²

Kabelstecker SA17 (S10)
male cable connector SA17 (S10)

1

2

3

4

5
6

7

8

9

10

11

12

13

14 15

16
17

Rückseite
back side

Kundenseite
customer side

Kundenseite
customer side

UA+ Spur A
UA+ track A

UA- Spur A
UA- track A

UB- Spur B
UB- track B

UB+ Spur B
UB+ track B

Nullspur UN-
reference UN-

Nullspur UN+
reference UN+

Versorgungsspannung
supply voltage 

+5V  (+/-5%)

Brücke zu Pin 5 (Masse)
jumper to pin 5 (earth)

Versorgungsspannung Masse
supply voltage earth

Sense

2.0

1

Perschewski

17.05.17

1

29025970

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346

Pinbelegung FS17 (S10) Vektor Sense 
(Fa. Sauer)
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6.4 êL�§(�îïé�)ð*ñé

§(�ĸÑ��­¶g�îïé�˂%W

DIN VDE V 0898-1-401에 따른 정격 반응 온도 90°C - 160°C의 특성곡
³

PTC 저항기 온도 TPTC����
PTC 저항기 저항 RPTCåĉV(

˂%ĕë

WXNh

9: M135

U��wÍ�F� (TA = 0 … 40°C) Vmax. 30V

U��ô1�F� (TA - 25K…TNAT + 15K) VMes, max 7.5V

1D�˂% (VPTC ≤ 2.5V) RN ≤ 250Ω

ĸÑƈN�F� Vis 3kV~

Ğ˓�Bı ta < 2.5s

wÍ�ɞH�ʛÿ (V=0) Top -25/+180°C

˂%ĕ

TNAT ±ΔT
R( TNAT - ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + 15K)

(VPTC ≤ 7.5V)

R(TNAT + 23K)

(VPTC ≤ 2.5V)

160 ±5°C ≤ 550Ω ≥ 1330Ω ≥ 4kΩ ----

6.5 Ö�!"�ò]

Ö��� �ò]å˘æ�êmLÕëO�Ìwğ�œ�PQ.�����ƑË�TZt
ŞB^��WĜ��ƌqƎ[��M�V(t�FǑŦmnA

q \HI�˙ʃ��ÿÊt�����Ö��� �ò]

V(

Ö
Č�ã

Ö
Č��×ã

Ö
#ßã

SF-스핀들 SF-스핀들 SF-스핀들

wÍ��W�TZ
wÍ��W�TZ

�˚
wÍ��W�TZ

�˚

wÍ�F��ʛÿ¥
10 - 30VDC(UL – 등급 2)
�ÿ˜�óC¥�Pă�ɳA*ʠʠ
ǕŒƗ����ʧ�#]

PNP
BK (4)

BU (3)

BN (1)

Z

+

ßÛ

0 V

BN = 갈색

BK = 흑색

BU = 청색

NO = 표준 열림
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6.6 óC�ô1�B�õåö÷÷.øùúûüë

ŕT¥�9ˣ�Õ�ʩ�Ā 

1 9ˣ�Õ

2 Ā 

�×�\ˤ�O�ÔȽȾ�ŕZ��\H$��˥[ì�Ā k�clmnA

���˥[ì�Ā � �ǿ�[Ɩ�Ñ��k�ď#ĝá[�Ŗà:mnA�ǿ�[Ɩ
Ñ����ßÛ�V(��abS���]O�9ˣ�Õ��ÿÊŦmnA�ʸ�ʹ�Ĉ
ßƔ[�L�§˦S�_�9ˣ�Õ��ȉ:�Ǽ�k�ƒk^ĥ �V(k�T¡Ŧ
mnA

q V(O�EF�ÍÁ�H�×�ŘmnA

q Ā ��Ėq[ėķ�Ā [�L�V(t��˥[ì�ßÛ�V([�a"Ŧ
mnA
Ä 4 - 20mA / 2 - 10V

q ßÛ�V(O�ÿÊ�ƌqƎśåµr Cë[�˧]˨�#$á[�äkĭ�d
clmnA

6.6.1 WXNh

wÍ�F�å˩B�����T�¶ë 15-18VDC
18-30VD

C

�˪�˩B ≤ 250Ω ≤ 500Ω

ĉË�FÛ U��-*ʠè

ô1�ʛÿ
9ˣ�Õ�.�˫�ē�ʩ�)*
9ˣ�Õ�.�˫�,

0 - 25mm
0 - 15mm

³ŕI ô1�ʛÿ��ˬ�ɳ˄

ɞH�Á1I ± 0.02% / °C

iF�/��ʧ/�ŒƗ/��EFá[�L�§(

�Ĝ���d fg = 800Hz

ßÛ�

F�

Cǁå˩B�����T�¶ë

4 - 20mA

< 0.005mASS

< 0.001%

RL = 100Ω에서

F�

Cǁ

¤���^�˩L

2 - 10V

< 5mVSS

> 1kΩ
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6.6.2 V(

ɳ0�� [�n��ßÛ�V(k�×�ŘmnA

ŕT¥��ÿÊ

ef ĕ

1 Ā 

2
ÿÊ�ƌqƎś�ŢO�
SPS의 아날로그 입력 카드

A F��V(
4 - 20mA

�¸�B�e1

B F��V( 2 - 10V

^£ɦ�O�¦^O�ßÛ�V(�e1S�ÿ���ÿÊk�clmnA�Ĉ³�ab
��Úļ^]��lmnA

F��V(

nći�Ȱķ��\� �F��V(t�˳®ŦmnA

q F��V(O�F��V(ř�Ë!^v�Yǈ^O�FğW�����˴ò^]
�lmnA
Ä ǯt����³ŕ�Ɩ��Ɗ/�êL/�F¦�ʸ�ʹ/�ĠQ�WXAAA

q �˥[ì�F��V(O�˵�óC[�F¬ĭ�d�clmnA
Ä ʸ�ʹ�ʺ�¥�U��,*ʠ

q Ott-Jakob 위치 컨트롤러는 전류 신호만을 평가할 수 있습니다.

F��V(

F��V(O�FČ�˂%�����T�ŦmnA

Ü nć�ļĉt��Ǭ^ÝB�A
Ä Ĉ³�˂%
Ä ô1W�����˂%
Ä ƌqƎ�����˂%

��ļ��_`��]1g�e1ĕ��aÌxóƘ�B�õ���®S�Ťťĭ�d
clmnA

6.6.3 eÊ

wÍ�F�S�˹W��F¥

Ü ¦^O�ßÛ�V(t�³´^ÝB�A

Ü ýþ�Ì1�Bw�ŢO�wÍ�Ĕ*Ĳ�F��Ā ��Ėq[ėS�ʗÝB�š

6.6.4 ýþ�Ì1

óC F� F�

0mm 4mA 2V

25mm(타깃 링 - Ø 8 / 10)
15mm(타깃 링 - Ø 5)

20mA 10V
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6.7 EFGH���ÿÊ�Ā åāĂăĂéûĄąĆë

ŕT¥�ô1�ʫmǶʬ

ɺm�ˁȾk�ŔğI�¾¿[�×wg�œ�]åʫmǶʬët�ʃ˽ŦmnA�®Ķ
Ā ��ğW®��ğČ��Í$�œ�]t�ɬ��ÌĸŘmnA

q ğW®�ab��Ā �����ò]x��N��ŕ�ßÛ�V([�a"Řm
nA

6.7.1 WXNh

ßÛ�ŝ˾ 1VSSåjÍ�V(ë

ßÛ�V(

˿*ñ�aÿg�N���V(�ɳ0�
��ì��V(̀

ǕŒƗ̀

³´Nh¥�ŞƑ�́�

ßÛ���d
0…200kHz

����̂�,ăQ��b£

�Ŝ̃å1�ë ±20mV

ȿǗ��j -20% … +10%

ȿǗ�ÍWʇ�ǳP̄)ʩǳP̄ɳ 0.9…1.1

�¸�F��ǳ̅ 5VDC ±5%

�^�¢��ĉË�FÛ ≤ 0.3W

ʸ�ʹ�ʺ�
U��)**ʠ

åF¦�ʸ�ʹS�ɬ��F��òĉ�\�ë

Ĉ³

˿³�ʸ�ʹ/�³�àb¥�*A),ʠʠ̆

̇b¥�,�.*AĔʠʠ/

Uĉ�̈̉�Ğb¥�ɳ,ʠʠ

Ā �˙ɰ�ʃ]t�ÿ��ʚk[�ĲC��jĳ��ʸ�ʹ
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6.8 �W�F�ć�Ĉß

��¥�ĉćķ�̊Ŕ��ǔĝS�ɺɨmnA

u ĞƖB�̋Į0t�Ķ���TZ[�PQ.���S�wÍ^ÝB�A

7 wÍ�®ĉ

ÿş¥��č��Ǡǡ�Ƙ�O�b£

ĽǾ��1^O�b£�PQ.�����wÍ�B�ǿC�/�Yǈ^O�̌�_`�
Ǡǡ�Ƙǵ�d�clmnA

u SF-스핀들을 단단히 고정하십시오.

b�¥�Ǡǡ�Ƙ�O��č�����T��ÿş

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
Ǡǡ�ƘǹmnA

u WĜ�ŢO�eË��§(�®Êt�ĸ�[�×ó^]�ĮÝB�A

u %T�§ÁbS�Ķ�^��wÃ^ÝB�A

ŕT¥��1ĥ

SF-스핀들을 설치하기 전에 다음 항목에 유의하십시오.

Ü SF-스핀들에 적합한 스핀들 브래킷이 기계에 조립되었는지 확인하십
B�A

Ü Ñ��(���ũT��cO]�Ɓ�^ÝB�A

Ü Ñ��ʸ�ʹ��ũT��cO]�Ɓ�^ÝB�A

Ü ũTx]��ķ�(�ř�ʸ�ʹƏS�N�^ÝB�A

Ü SF-스핀들을 열원 근처에서 작동하지 마십시오.
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8 eÊ

eÊ��F¥

Ü SF-스핀들이 완전하고 손상이 없는지 확인하십시오.

SF-스핀들을 오랫동안 보관한 경우:

Ü §Ě��ě�B«F�Œ¦��×Bg�êƀ�ŒĜt�ÔŐ^ÝB�A

8.1 SF-스핀들 설치

�Čř�ʸ�ʹS�\Ñ^œ�Ñ�
^ÝB�A

SF‑스핀들을 설치하기 위해 다음 단계를 순서대로 실행하십시오.

Ü «¬�B�Ñ��t�ũTi�ʑĐŨ[�L�§(^O�ʘþ�ǁśìt�×ó
^ÝB�A

Ü ��ʘþ�ǁśì��V��Ŧ��(��ÜȚS�Ìâ^ÝB�A

Ü �M�(�t�(��ÜȚ��Ìâ^ÝB�A

Ü Ñ��k�\Ñ^���^k�¢O]�Ɓ�^ÝB�A

Ü Ì��#ĝá[�ď#ĝ��ď�W��êƀ�Ñ��t�ĺĳ^ÝB�A

Ü Ì��#ĝá[�ď#ĝ�ÒÓd��êƀ�Ñ��t�ĺĳ^ÝB�A

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우:

Ä ī�Õ�ǔ����W�\Í��Yǈ^]��Hǰ�Ɓ�^ÝB�A

Ä FW�ʸ�ʹS�Ñ�ĭ�_�%T�ĺĳg�ʸ�ʹ�̚�t�N�^ÝB
�A

Ü SF‑스핀들을 기계에서 고정하십시오.

Ü (�t��M��Č��Ñ��ř�Ñ�^ÝB�A

Ü «¬�B�ȈŜqt�ũTi�ʑĐŨ[�L�§(^O�§(̛S�×ó^Ý
B�A

Ü wÍ�Ñ������ș̜Lt�PQR������M�Ñ��ř���d�ƌƍ
L��Ñ�^ÝB�A

Ü ș̜Lt�ʘìÝB�A
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8.2 �Č��¸���àb

Ü nć�Ş� ��Č��¸�����1�ģËt�ūÌ^ÝB�A

DN �Č D1 D2

2.8 �ď�W 2.8 mm 7/64" 4 mm 5/32"

4 �ď�W 4 mm 5/32" 6 mm 15/64"

6 �ď�W 6 mm 15/64" 8 mm 5/16"

5.5 ÒÓd 5.5 mm 7/32" 8 mm 5/16"

7 ÒÓd 7 mm 9/32" 10 mm 25/64"

6 ÒÓ�ØÙ× 6.4 mm 1/4" 13.4 mm 17/32"

8 ÒÓ�ØÙ× 8 mm 5/16" 15 mm 19/32"

8.3 ÒÓd

8.3.1 ÒÓd�čĎ

ƒ�g�Ũķ�k�x]��ķ��č� �ɯB��$S�\Y^OK/�ɰć�O
�]^]�Ǿ��ɱ�\]x]Ə/�ƘĻ��sÓ���$�ũTS�YǈŦmnA

Ü �Ğ�Ũ�ŢO�ƒ�dt�N�^]�ĮÝB�A

��Ŧ��ÒÓd[����ÒÓ�̝q� �ÂF�_`��ƙFHt�#�Ŧm
nA

Ü nć�ʪIS�ǒǓ�ÒÓdt�N�^ÝB�A

ć¿d 98/83/EC 규격

bH 1 - 15°dH

PH 값 7-9

ʚkå�$�#]ë 20% Antrifrogen N

8.3.2 ÒÓ�e1

Ü dÒ��nć�ĕS�Ƒd^ÝB�A

(��àbåʽë Uĉ�̡̠�,A,

�¸�ɞH Uĉ�ɳ*ñé

Č��\̂ Uĉ�)A,çʩʠĂă

C̢�ɞH U��+*ñé

(*) UV 불투과성 냉각 호스를 사용하십시오.
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8.4 �ď�W

8.4.1 ���Đd�đ¸åĒPö�ē,-Ĕ.)ë

�Ķg�ʑĐŨ
đ¸�Ĕ

�Č�á[�ÚL�đ¸�,̦ʠ��T

Ũ�¶̂
đ¸�+

U���Û�̧Ƈ�̨Ĕñé

̩����¶̂
đ¸�Ĕ

U�����¶̂�)�ʠ̪ʩʠ3

8.4.2 ÔÕ���e1
���čĎ�¼1�Ěɧ�ūÌ�Œ
¦ "���Đd�đ¸åĒPö
8573-1) [} 29]"

ÔÕ����e1ĕķ�(��àbi�(��ʺ������T�ŦmnA

Ü (��àb¥�̡̠�+

Ü nć�n��ìí� �e1ĕS�ūÌ^ÝB�A

Ü ƌqƎ�WXT��ÔÕ��ř�ÒÓS�WĜt�̫�_�¶·�ʗÝB�A�ì
śĥ�PQR�����1]�TZ� H�§(ŘmnA

U˂�ÔÕ���Úļ̂ ̊$�k�

Ļı�ÔÕ���Úļ̂ ĲǕdt���^O�k�

U��ÔÕ���Úļ̂ ɷĲ��¶\g�ŨS���^O�k�
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8.4.3 e1ĕ
���čĎ�¼1�Ěɧ�ūÌ�Œ
¦ "���Đd�đ¸åĒPö
8573-1) [} 29]"

Ü nć�ĕS�Ƒd^ÝB�A

�� �r1 4,5 - 6bar

Ö�!"����®Ê 5,0 - 8,0bar

8.5 ���ÒÓ×��¸�e1

1 ���ÒÓåÚļ�Bë
M5

U��)*üùĆ

2 ���ÒÓåÚļ�Bë
M5

U��)*üùĆ

3 �ď�W

0 rpm일 경우 10bar

U��)*/***�Ć̄ʠ 5bar

U˂�)*/***�Ć̄ʠ Ǖ��TZ

4 Uĉ̂�ÒÓ�ØÙ U��,üùĆ

5 ÒÓ�ØÙ× U��ē*üùĆ

6 ĈW G1/8인치

7 Þß 5 x M5

Ü ��S�Ȧœ�\]^ÝB�A

Ü ÿ��×Bg��ÛS�Ťi^]�ĮÝB�A

Ü �Û�́�t�Ü^ÝB�A

Ä U��ˬ�,üùĆ

Ü U���ÛS�Ü^ÝB�A

̬Ŝt�ɬ���Č��́�k��œ��¸ĭ�b£åˬ�ɳüùĆë/�ÒÓ�ØÙ×�eË
ƔIļĉ��dfS�̭C��ĉć�ŝ˾S�ƂƃmnA
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8.6 ô1�B�õ�Ā ��Ėq[ėå³´Nh�µr Cë

Ā �ʸ�ʹķ�\ÑI��ʒķ�×č���mW�_`��]G���Ŗà��
�Ŧ^]��lmnA

Ü Fğ®Êt�ɸ½œ�Ìâ^ÝB�A

Ü ^£ɦS�ɳ0��Īq[��1^ÝB�A

Ä Ɣ̮�̢̯ķ�ḭ̀S�ūÌ^ÝB�A

8.6.1 ô1�B�õ�Ĉ³

Ā O��×�\ˤ���ɺ�NF�Ìâx��c��Ā ��Ėq[ėi�Ñ�x
��clmnA

Ü Ā �ʸ�ʹS�Œď^ĥ�Á�xOK/�ô1�B�õ����ʸ�ʹ�ʺ�[
§1xyW�_`:mnA

Ü ʸ�ʹS�̱]�ĮÝB�A

Ā ��Ėq[ė��ßÛ���ș̜Lk�clmnA�Ñ��ʸ�ʹå�¸�Nh
��­¶�Á�ãë��nć��ʪɦS�ǒʚ��c�ő�ŦmnA

q U��,ʠʠ�̇b

q 4 x 0.14mm²

q ØÙã

q �̳Û¥�Ɩťì�Č�� �N����Ŧ

q �M�ı̴̵×� �U��ʺ�¥�,*ʠ
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9 B«F

ÿş¥��č��Ǡǡ�Ƙ�O�b£

EFGHt�ĽǾ�³´��b£�PQR����ŢO�Ö���ũƕ�d�c���
M��̶��Ǡǡ�Ƙǵ�d�clmnA

u ³´g�Ö��U��EFGH��\�^ÝB�A

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u B«F�ʩ�k���PQ.�����U��¤��EFGHO�%T�:Ûg�E
FGH��U˂ĕ:mnA

ŕT¥�ȈŜq�ȉ:

]Â¥�WJS�§®ŦmnA

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�1g�Ö�ȈŜqk�¢O�b£¥

q Ǻíǻ�B�õ��¦sÛ�_`��ũTxylmnA

q Ǻíǻ�B�õ��ĽǾ�Ì1xylmnA

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ī�Õ��ũTxylmnA

Ü �����ȈŜqt�Uĉ��)*E�ũá[�ǃCÝB�A

Ü §Ě��F���B«F��F��ÒÓ�̝qƏS��ď�W[�rĬ^ÝB�A

9.1 �Ę�H$

�^�WıåĲë

U
�

��
^

å˄
ë

Ü SF‑스핀들을 툴이 고정된 상태에서 약 10분 동안 작동하십시오(가공
¢�ëA

Ü �_�EFGHO�PQR����U��¤��EFGH��U��ɳ*˄:mnA

Ä 1��ūÌ¥�U��¤��EFGH

Ü SF‑스핀들을 약 2분 동안 최대 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�A

Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 최대 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

SF-스핀들이 이제 사용 대기 상태입니다.
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9.2 �T�BÍ

ī�Õ��ØÙS�ǯƙ^��§(^W�ÿ��nći�Ȱ��^ÝB�A

Ü Ö���1g�TZ� �PQR���S�wÍ^ÝB�åk��¢�ëA

Ä ̻�ɳĲ

Ä U��¤��EFGH� �U��,*˄[A�
åūÌ�Œ¦¥�B«F [} 32])

ìśĥ�PQR�����wÍ�ɞH��HǑŦmnA

9.3 1]�TZ�ęB]

ȈŜq��1]�TZ�ęB]t�ò]^��äkt�ÿ��WĜ��ƌqƎ[�F
Ǒ^O�ȴS���d�ƌƍL� ���^ÝB�A

9.4 §Ě��ě�B«F

Ü �M�ɞHk�Ì1g�b£�Əå§Ě�®ĉ��ɞH� �N��®ĉ��ɞH
��½œ�Ì1ãë�PQR���S�wÍ^ÝB�A

Ä N��®ĉř�Ë!^v�PQR�����ɞH�̶jk�)*ñé��T�ĥ�Á
ŘmnA

Ü ȸ1Ë1Ë [} 40]ȸ�Œ¦��×Bg�êƀ�ŒĜt�ÔŐ^ÝB�A

Ü SF‑스핀들을 약 5분 동안 허용 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�A

Ä åūÌ�Œ¦¥�B«F [} 32])
Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 허용 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

�[����ī�Õ��ØÙ®Êk�ǯƙx��§(ŘmnA
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10 Ö�!"

��¥�EF^O�ȈŜq�����̼̌�ÿş

ȈŜqk�vFǽ�EF^O�b£�ũkƗi�ũ��̼ʔ���k��Ķƕ�d
clmnA

u ȈŜqk�1]��b£�Ə�ÖS�!"^ÝB�A

ŕT¥�ȈŜq�ȉ:

]Â¥�WJS�§®ŦmnA

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�1g�Ö�ȈŜqk�¢O�b£¥

q Ǻíǻ�B�õ��¦sÛ�_`��ũTxylmnA

q Ǻíǻ�B�õ��ĽǾ�Ì1xylmnA

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ī�Õ��ũTxylmnA

10.1 BĜ�#ĝ���BĜ�Ğ��#ĝ

ŕT¥
EF�#ĝ�ŞB

SF-스핀들의 클램핑 시스템은 시계 방향 및 시계 반대 방향으로 회전하
Hǰ�eĜxylmnA

Ü EF�#ĝ��PQR������Ŧ��ÖƏS�N�^ÝB�A

Ü EF�#ĝ��PQR������Ŧ��Ö�ʴȾƏS�N�^ÝB�A

Ü FU에서 SF‑스핀들의 회전 방향을 사용하는 툴/툴 홀더의 회전 방향
�����e1^ÝB�A
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10.2 ��������� �!"�#$

ÿş¥��č��Ǡǡ�Ƙ�O�b£

�� �r1ķ�Ö��� �!"�B�Ļ�ď��� åĠPæë� ��W�S�Ɣ
ďĭ�d�clmnA����W���͂w�̓œ�̧ßxO�b£�ĠPæt�Ǹá
[�Ǡʺ�d�clmnA

u Ļ̈́�Ěɬ�Ɣ̮��­¶g�Ö��� ƏS�N�^ÝB�A

u HSK가 평면 가공설비 앞 약 1‑2mm에 위치한 경우 테이퍼 세정을
ĞƖB�ɭÝB�A

Ū¥�ÍsH�čĎ�§®

u ƛɫĬ/�ġĢ͉�ģq/�äĥ�k�eË/�ȈŜq/�Ö��� ���Ö�ʴȾ
t�%T�͊͋^œ�\]^ÝB�A

u Ö��� �ʴȾt�Ƈƈ^ÝB�A

SF‑스핀들로 변경할 때 손상이 없고 깨끗한 상태여야 합니다.

Ǻíǻ�͎��ʃ˽ĥŧ]�ÖS
ĺ��͏áÝB�A

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ͐ÔȽȾ�Fȿ͑���ď�Wt�ʗÝB�A

Ü ÖS�͒�ÝB�A

Ü Ö�ʴȾ������� ř�ȈŜq������� t�Ƅq�¾Ď��rĬ
�� [�rĬ^ÝB�A

Ü ÖS�ȉ:^ÝB�A

Ä Ǻíǻ�͎��ʃ˽ĥŧ]�ÖS�ĺ��͏áÝB�A

Ü ͐ÔȽȾ�ěȿ͑���ď�Wt�ʗÝB�A

Ü Ö�!"S�ÔB��ě�)RɳŤ�ÍÁ��B�1]t�Ƒd^ÝB�A

Ü SF-스핀들을 시동하십시오.

10.2.1 ğÍ�ĠPæ�Ö�ġĢģ

Íď��j

nć�ĕS�˳®ŦmnA

Ü Ö�!"�B�Íď��j

Ä Íďå˫͓ë¥�0,7mm

Ü Ǻíǻ�͎� ��ʃ˽Û

Ä U�¥�100N
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10.3 Ö�!"����Ĥå³´Nh�µr Cë

ŕT¥�Ĉß�Ő1

Ö�!"�B�PQR������1g�Öi�¶·�!"����Ĥ�Áá[��ÍŦ
mnA

Ü Ĉß�Ő1�åȣët�§1^W�ÿ��!"����ĤS�×wĭ�_�nć�ĕ�
\�^ÝB�A

̳Û�cœ��1ã X = 2 - 5 mm

�ŜÕ�®Û 40 - 80 N

10.3.1 ��������� �!"�#$

Ö�ʴȾk�Ö�!"�B�ȈŜq[�L�ÔȽȾ�����͕ǬʐmnA

10.3.2 !"����Ĥ�eÊ

!"����ĤS�eÊ^W�ÿ��nći�Ȱ��^ÝB�A

Ü Ö�ʴȾ���Ŧ��àbåR�̠)�Ġ-ëá[�Ɣ̮S�͖áÝB�A

Ü ƘNț�ā,t�eÊ^ÝB�A

Ü !"����ĤS�§��Áá[�ȉ:^ÝB�A

Ü !"����ĤS�e1ƘNåā,ë[��1^ÝB�A

10.3.3 1Ë

wÃ�Bw��F¥

Ü êƀ�Şĥ��͊͋^��Ĳȿ/�ìC�/�ÒÓµ/�k��ʢvŨ���þG�Ì
Ó��¢O]�Ɓ�^ÝB�A

Ü !"����Ĥ��ũT��¢O]�Ɓ�^ÝB�A
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10.4 �1�Hĥ

10.4.1 ��$��1�Hĥ

WĜ�ƌqƎ[�L�PQ.�����1]�TZ�ęB]

åEFGH�ʭ�*/�qİ�ɺLk�cO�PQ.���ë

å��d�ʭ�*���Bı�]Ñ�Uĉ�ɳ.ĔŤ/�qİ�ɺLk�¢O�PQ.���ë

��

ȈŜq�EF�B�Ö�!"
þ]

SF-스핀들에서 툴 교환

��

�1g�Ö�¢��EF�þ]

V(

Ö��1ã

SF-스핀들이 작동 대기 상태에 있습니다.

'(

Ĉ³

on off

�ď�W

on off

\Č

ÔÕ��t�%T�wÍ�TZ[�ǖÝB�A

Ö�!"�B�H��M��t�ɬ���ɪ�ŢO�lWk

SF-스핀들 안으로 유입하는 것을 방지합니다. 
3

���ÒÓ×��¸�û͘͘ 11

�� �r1�ûă 4

Ö�!"����®Ê�ûă

ÔȽȾ�Fȿ
7

Ö�!"�ÔB ---

�� �r1�û͘͘

Ö��� �äĥ�k�eËk�ȈŜq��äĥ�k�e

Ë�ɩ�ɳʠʠ��ÿÊ^O�b£�ɭÝB�A

4

Ö�!"����®Ê�ûă

ÔȽȾ�ěȿ

8

���ÒÓ×��¸�ûă 11
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10.4.2 FW��1�Hĥ

Ö��� �ď�W�ûă Č�ã Č��×ã #ßã

ȉ:x]�
�ć

ǯ
V(�¢ć

= 0
V(
= 1

V(�¢ć
= 0

ȉ:ã ǯ
V(
= 1

V(�¢ć
= 0

V(�¢ć
= 0

Č�x]
�ć

ǯ
V(�¢ć

= 0
V(�¢ć

= 0
V(
= 1

10.4.3 V(

:Û ef V( wÃ

Č��×ã
V(

ÔȽȾ�ěȿ�
Ǻíǻ�B�õ�Č�x]��ćA
SF 스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼가
ȉ:x]��ć

= 0
SF-스핀들을

BÍ^]�ŗ�ȴ

Č�ã
V(

ÔȽȾ�ěȿ�
Ǻíǻ�B�õ��Öi�Č�ã/
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
k�ȉ:ãA

= 1
V(�ʭ�)�ĥ�PQ.�

��S�BÍĭ�ȴ

#ßã
V(

ÔȽȾk�ĈßãA�
Ǻíǻ�B�õ��ǿ̰A
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
k�ȉ:ãA
Ö��� k�Č�x]��ć.

= 0
SF-스핀들을

BÍ^]�ŗ�ȴ

]Â¥�WJS�§®ŦmnA

ȸČ��×ãȸ�V(O�wÍ�B�ÁFS�§®^W�ÿ��Ìwğ�œ�PQ.�
����ƑË�TZt�ɸâmnA

Ǻíǻ�TZk�ȸČ��×ãȸ��b£¥

q wÍ��¤�x]��ć

q «Ğ����¾Ə�¤�ã

êƀ�̋"Ő1ķ�PQR�����dfS�ŒďŦmnA
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11 HSC 가공용 툴

ÿş¥��č��Ǡǡ�Ƙ�O�b£

EF�#ĝ��ĽǾg�b£��^t�kĭ�_�Ö��ũTŘmnA�¦sÛá[
����śȿ�ÌÓ��Ǹá[�Ǡǡ�ƘǹmnA

u EF�#ĝ��PQR������Ŧ��ÖƏS�N�^ÝB�A

ÿş¥��č��Ǡǡ�Ƙ�O�b£

EFGHt�ĽǾ�³´��b£�PQR����ŢO�Ö���ũƕ�d�c���
M��̶��Ǡǡ�Ƙǵ�d�clmnA

u ³´g�Ö��U��EFGH��\�^ÝB�A

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u B«F�ʩ�k���PQ.�����U��¤��EFGHO�%T�:Ûg�E
FGH��U˂ĕ:mnA

]Â¥���Ŧ��Ö

���§�k�¢O�Öķ����ÒÓ×��¸�á[��Ŧ^]��lmnš

u ǈțT���\�_`�����§�k�¢O�Ö��ȉ:xO�b£����Ò
Ó×��¸S�ĞƖB�ɭÝB�A

�ȴS��Ǭ^]��O�b£�PQ.�����ũT�ŢO��ũŘmnA

Ü WX�á[�^ğ�¢O�ÖƏ�N�^ÝB�A

Ü Ö�ȈŜq��àb��ƛɫĬ�����àbi��Ê^O�ÖƏS�N�^Ý
B�A�ǯt���/�àb��Ĕʠʠ��ȈŜqt�)ʩē͐åʭĔA)-,ʠʠë��ƛɫĬ
��ȉ:^]�ĮÝB�A

Ä WXNh [} 16]�Œ¦H�ūÌ

Ü àb��jk�h6��Ö�ȈŜqƏS�N�^ÝB�A

Ü Ǻíǻ�ĥ��­¶g�Ö�ȈŜqåǯ¥�˘ą͙Ąûăët�N�^]�ĮÝB�A

Ü ȜȝȞg�ÖƏS�N�^ÝB�A

Ä DIN ISO 1940/�čĎ�đ¸�2,5
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12 1Ë

ĞƖB�F`�wÃğk����S�1Ë�ő�ŦmnA

1Ë�wÃ�F��%T�PQR�����wÍS�1]�ő�ŦmnA

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ÔŐ�ő�^O�wÃ�F����wÃ��­¶xO������Œ¦S�nB
��'�rs^œ�ŏáÝB�A

Ü SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü êƀ�ÁF�]Âi�ÁF�¼1��\�^ÝB�A

12.1 Ī�ī�Õ

]Â¥��ŨĎ�����df�òĉ

SF-스핀들의 베어링에는 영구적 윤활 방식이 적용되었습니다. 따라서
1Ëk�Úļ^]��lmnA

u Ī�ī�Õ��ØÙ^]�ĮÝB�A

u ìC�/����ŢO�rĬ×t�PQR������Ŝ͉á[�͏]�ĮÝB
�A

12.2 �T�rĬ

SF‑스핀들의 안전하고 정확한 기능을 보장하기 위해 SF‑스핀들, SF‑스
����Į«Ț/�Ö�ʴȾ���Ö�ƊťƋ��êƀ�ʃ˽ĥ��͊͋�ő�ŦmnA

]Â¥��ŨĎ�����df�òĉ

u SF-스핀들을 세척하기 위해 압축공기를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 초음파를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 스팀 분사를 사용하지 마십시오.

��i1� �ʑĐŨ��ī�Õ�ǔ�á[�\:ĭ�d�clmnA

12.2.1 wÃ�Bw��F

Ü êƀ�Şĥ��͊͋^��Ĳȿ/�ìC�/�ÒÓµ/�k��ʢvŨ���þG�Ì
Ó��¢O]�Ɓ�^ÝB�A

Ü SF-스핀들에 손상이 없는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우 세척 시 실링에어를 항상 켜십시
�A

Ü rĬS�ÿ��͊͋^���Ɩś«�ͣ͢�ŢO�͊͋^���Ɩś«��̃Ə
S�N�^ÝB�A

SF‑스핀들에 테이퍼 세정이 있는 경우:

Ü �� �r1S�rĬ�ě�ɳ.ĔŤ�ÍÁ�ʗÝB�A

�t�ɬ��vFǽ�ʃĶx��cS�d�cO�ʑĐŨ���� �r1����
���ȈŜq[�L�ĲCŘmnA
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12.2.2 ��Ö�!"�B
Ü Ö�ʴȾ���Ö�ȈŜqk�͊͋�]�Ɓ�^ÝB�A

Ä �ś�ͤķ��ɪŨĎ��cS�b£�êǖ�×ó^ÝB�A

12.2.3 �1��čS�!Čĭ�_Įn
Ü SF‑스핀들 샤프트의 내부 테이퍼를 세척하십시오. 내부 테이퍼에 금

G�ɨi�ʑĐŨ��¢�ő�ŦmnA

Ü Ö��� t�rĬ^ÝB�A

Ü rĬ�ě�ƛɫĬ���� ��ìC�ͦS�kͧœ�ǶǷÝB�A

Ä  Ë��rq��Ĭ�ìC�ƏS�N�^ÝB�A

�[����ͨ��ͩ��0³x��ƛɫĬ��®Û��ĝTŘmnA

12.3 §Ě�B
SF-스핀들이 오랫동안 필요하지 않을 경우:

Ü §Ě��F���B«F��F��ÒÓ�̝qƏS��ď�W[�rĬ^ÝB�A

Ü êƀ�ÒÓ×�ʢvŨS�×ó^ÝB�A

Ü SF-스핀들을 수평으로 보관하십시오.

Ü SF-스핀들을 습도, 분진 및 다른 환경 영향으로부터 보호한 상태로 보
Ě^ÝB�A

Ü nć��§Ě�Ì̊��\�^ÝB�A

§Ě�®ĉ�ɞH +10°C … + 45° C

T��lH < 50 %

12.4 �į�1Ë
Ü SF‑스핀들의 샤프트를 4주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

12.5 �İ�Wı�§Ě�B
Ü SF‑스핀들의 샤프트를 3주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

Ü �� �PQR���S�Ö��ȉ:g�TZ� �̻�)*Ĳ�ÍÁ�wÍ^ÝB
�A

Ä �_�EFGHO�PQR����U��¤��EFGH��U��ɳ*˄:m
nA�åūÌ�Œ¦¥�B«F [} 32])

12.6 U��§ĚWı
U��§Ě�Wıķ�ɳͭ:mnA

Ü "�İ�Wı�§Ě�B [} 41]ȸ�Œ¦��êƀ�%&��ĞƖB�\�^ÝB�A
ìťőƏ�PQR�����WJS�\]ĭ�d�clmnA
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13 Ĳ�

SF‑스핀들을 탈거하려면 다음과 같이 하십시오.

Ü �ģ]��¸åF�ëS�ƆFǽ�jŒ^ÝB�A

Ü �Č��¸å�W���µČëS�ƆFǽ�jŒ^ÝB�A

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들로부터 모든 연결부를 제거하십시오.

Ü SF‑스핀들의 냉각 덕트를 비우십시오.

Ü WĜ[�L�PQR���S�ͱó^ÝB�A

13.1 ĳW���"b�§(

SF‑스핀들에 사용된 재료의 90% 이상은 재활용이 가능합니다(알루미
ɻ/����C���ʰ/�Ŕɷ/�Í�đëA

SF‑스핀들을 일반적인 가정 쓰레기로 폐기하면 안 됩니다.

Ü ¾Ù��ʑkJ��êƀ�¾¿t�×ó^ÝB�A

Ü SF‑스핀들을 승인된 재활용 처리 시설에서 페기하십시오.

Ü �M�ĚC�Ě� ��êƀ�¼1��\�^ÝB�A

Ü ÒÓdt�^d[�Ĉß^]��lmnA

Ü ÒÓ��ČO�]��¼1��½œ�ĳW^ÝB�A

SF‑스핀들의 분해가 불가능한 경우 SF‑스핀들을 Nakanishi Jaeger
GmbH[�§�ÝB�A�«¬��Úļ��Ë�i�¾Ù��ɰC�eË�N�¿O
Nakanishi Jaeger GmbHk��˪^]��lmnA
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14  Ë��Ĵ�dC

ÿş¥�FW�ɶȥ

FW�ɶȥO�sÓ��ʇTi�ǈf��ÿş��T�t�Ťťĭ�d�clmnA

FW��ģ]�����ÿşS�ͺͻ^ÝB�å0ͼN%ķ�ǯt����Ǵ̠ͽ��
]���ģ]��¸�WÃ��¼1�ūÌëA

u wÃS�Bw^W�F��PQR�����F¦��¸S�jŒ^ÝB�A

]Â¥�1FW�#F�����ũT

SF‑스핀들에서 정전기와 관련해 위험한 부품을 건드리지 마십시오.

14.1  Ë��ĀL

ĞƖB��ƒg� Ë��ĀL� ����S�0#^v�dC�ő�ŦmnA�Ƒ
d^]��O�b£�êƀ�§ƒ.���ũ�ĈT�ƓƔk�ĉ΁ŘmnA

Ü nć�΂N�q���qģ�&ǰS�ūÌ^ÝB�A

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners
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14.2 wÍ�®ĵ

nć��&ǰ�����®ĵt�VG^œ�ȿŒ^v�×óĭ�d�clmnA

SF-스핀들이 회전하지 않음 ¦� ®ĵ�×ó

F¦��¸�
¢ć

q ��d�ƌƍLåQǳët�Ƈƈ^ÝB�A

q WĜt�Ƈƈ^ÝB�A

q êƀ�FW�Ñ��t�Ƈƈ^ÝB�A

q êL�ʸ�ʹ� �êƀ���S�Ƈƈ^ÝB�A

q BwʩC̃�ƍΆS�wÍ^ÝB�A

ƙ�§(k�ʗ·ć

q SF‑스핀들이 냉각될 때까지 기다리십시오.

q FU에 오류 메시지가 있는지 점검하십시오. 메시지가
ŞBx]��O�b£�Qǳt�BÍ^ÝB�A

("�����Όó΍Ύ [} 44]ȸ�Ţ��ūÌë

FU가 
jŒã

q FU의 매뉴얼에서 오류 메시지를 점검하십시오.

Ö�!"��
wÍã

q Ö�!"����®Êt�ɭÝB�A

SF-스핀들이 뜨거워짐 ¦� ®ĵ�×ó

ÒÓ��ƭĲ^]��ć

q ÒÓ®Ê��ßÛS�Ƈƈ^ÝB�A

q ÒÓ®Ê��΍L�ŝ˾S�Ƈƈ^ÝB�A

q Ñ��ř�ÒÓ�(�t�Ƈƈ^ÝB�A

q ÒÓ�E[t�Ƈƈ^ÝB�A

q ÒÓ®Ê�����ęB]k�cO]�Ƈƈ^ÝB�A

ÿT�¢ć
q êL�ʸ�ʹ� ��ũ��cO]�êƀ���S�Ƈƈ^Ý

B�A

ģǕ�Ŕ��k�

q ��������EF�#ĝS�Ƈƈ^ÝB�A

q Ö��EF�#ĝS�Ƈƈ^ÝB�A

q Ö��ũT��cO]�Ƈƈ^ÝB�A

q k����^�ŔHt�Α�ÝB�A

FU가 잘못 설정됨 q ��������ĕS�Qǳ��e1g�ĕi�Ë!^ÝB�A



 Ë��Ĵ�dC

%&�'(�)*+*,*+-.*)/�01�*, 45 ( 48 )

SF-스핀들의 소리가 커짐 ¦� ®ĵ�×ó

��Ŧ��Ö

q ȜȝȞg�ÖƏS�N�^ÝB�A

("HSC 가공용 툴 [} 39]ȸ�Œ¦H�ūÌë

q Ö��ũT��cO]�Ƈƈ^ÝB�A

q ũTg�ÖS�!"^ÝB�A

SF‑스핀들이 잘못 고
1xyóƘ�˓Û��c
ć

q Đ1�µr C������ƊťƋ�ŢO�Nakanishi
Jaeger GmbH���j�1§�����×wg�����Ɗť
ƋƏS�N�^ÝB�A

SF-스핀들이 너무 단
Œǽ�Ζ�

q ����ƊťƋ��Ǻíǻ�ƘNt�dÍá[Ə�Ì�ÝB
�A

q SF‑스핀들을 조일 때 기술 보조장치를 사용하지 마십
B�A

ī�Õ��ũTã q Nakanishi Jaeger GmbH�� Ë���ÑƗ^ÝB�A

ğÍ�Ö�!"�ʑk ¦� ®ĵ�×ó

ʑĐŨ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물
S�×ó^ÝB�A

("Ö�!" [} 34]ȸ���ȸ1Ë [} 40]ȸ�Œ¦��êƀ�%&��\�
^ÝB�Aë

ƛɫĬ��ƙC]��ć

q ÔȽȾ��FW�Ñ��t�Ƈƈ^ÝB�A

("Ö�!" [} 34]ȸ���ȸ1Ë [} 40]ȸ�Œ¦��êƀ�%&��\�
^ÝB�Aë

ĈW�¢ć

q �Ļá[�w�^O�ÔȽȾ��hΘ�Ñ��k�Ñ�x�
cO]�Ƈƈ^ÝB�A

q ÔȽȾk��Wt�Ι:^O]�Ƈƈ^ÝB�A
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Ā k�V(t�F¬^]��
ć

¦� ®ĵ�×ó

Ā ř�Ñ��¢ć q ��i�Ñ��t�Ƈƈ^ÝB�A

Ö��ĽǾg�ÿÊ q Ö��ǵǶ[��1x��cO]�Ƈƈ^ÝB�A

Ö�� q��ĽǾg
ÿÊ

q Nakanishi Jaeger GmbH�� Ë���ÑƗ^ÝB�A

SF-스핀들이 떨림 / 진동함 ¦� ®ĵ�×ó

��Ŧ��Ö

q ȜȝȞg�ÖƏS�N�^ÝB�A

("HSC 가공용 툴 [} 39]ȸ�Œ¦H�ūÌë

q Ö��&����Ŧ�]�Ƈƈ^ÝB�A

q Ö��ũT��cO]�Ƈƈ^ÝB�A

q ũTg�ÖS�!"^ÝB�A

ʑĐŨ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물을
×ó^ÝB�A

("Ö�!" [} 34]ȸ���ȸ1Ë [} 40]ȸ�Œ¦��êƀ�%&��\�^
ÝB�Aë

FU가 잘못 설정됨 q SF‑스핀들의 값을 FU의 설정된 값과 비교하십시오.

ģǕ�Ŕ��k� q k����^�ŔHt�Α�ÝB�A

ʜΛ���1�Īq q ƘNt�ŒŒǽ�Ì�ÝB�A

SF-스핀들이 손상됨 q Nakanishi Jaeger GmbH�� Ë���ÑƗ^ÝB�A

êƀ�%&S�Ƈƈ��ě�®ĵk�×óx]��ķ�b£�˪M� Ë��ĀL�
ÑƗ^ÝB�A

Ü  Ë��ĀL��dC�Ğ¬�¬®S�ļƓ^ÝB�A

Ü WĜ�����S�Ɓ�^ÝB�A

Ü WĜ��×ÌN��ÑƗ^ÝB�A
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15 ®Ķ�ef 

EC 기계 가이드라인 적용

¶·��¸g�×č�` ��Á
F�]Â��\��ő�ŦmnA

Nakanishi Jaeger GmbH

����FW�WĜ�×w

Siemensstr. 8

D-61239 Ober-Mörlen

Fʇ�̨+˿�å*ë�ð**ɳ˿)ɳĔ�.*

o�` t�ɬ��nć�×č/

×č �������

9: Z80-H536.08 S8RVW3

BC��'( ����Į]ͦ�Ξ�]�ūÌ

�¸�Nh�����kJ����WĜ�k�Ɩ���ɳ**ðʩ+ɳʩͽé��Wo��
ļƔN%S�ƭƮ¶S�Ɓ�ŦmnA

��g� WĜ� k�Ɩ���� �M� ®¥� )A)A)̀� )A)Aɳ̀� )A)A,̀� )AĔAɳ̀� )AĔA+̀
1.5.1; 1.5.2; 1.5.4; 1.5.5; 1.5.6; 1.5.8; 1.5.9; 1.6.4; 1.6.5; 1.7.1;
1.7.1.1; 1.7.2; 1.7.3; 1.7.4;

ʑƆF��WĜO��M�ŞƑ�Nh��k�Ɩ����êƀ�¼1i��ÊŦm
nA

��x��ΠŦg�¼D
DIN EN ISO 12100

WĜ��ÁFI

ʑƆF��WĜk�®Ķƕ�WĜk�WĜ�k�Ɩ���ɳ**ðʩ+ɳʩͽé��¼1��
b£��������ő�^O�n��]BN%i��Ê^O�ȴ��Ɓ�g�b£
�Ə�ʑƆF��WĜt�wÍ�H�ŘmnA

MN/�̡ùúùăĂˉΡĂ�øùą̪ąĆ�͓ʠüĠO�ļƔk�cO�b£�ʑƆF��WĜ���
��ͼH��` t�Ó�]#�1���FǑ�ő�ĭ��Ǖk�clmnA
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