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High Performance Spindles | = AFQF
6.2 Jl= UI0Ie AIE(KL3048, AC 2H)
Sorarlch X2z 2,6kW
_AIEO = o )

S FUOT D12t Saraiol Ao B S8 45.000rpm
S 2t OIS B A& 9 L2t PETIN
LG oF 25 PTC 160° C

2 M 1,050
=35 2t S1-100%
=z Elfos|=sEE 10,000 15,000 20,000 25,000 30,000 40,000 45,000 rom
=L 8,261 13,327 18,709 23,734 28,983 39,155 43,710 rom
=T} 333 500 667 833 1,000 1,333 1,500 Hz
& =5 0.6 1.014 1.345 1.659 1.909 2.408 2.57 kW
g3 0.69 0.73 0.69 0.68 0.63 0.59 0.6 Nm
oSl (& 68 103 137 171 206 271 275 V
N= 10 10 10 10 10 10 10 A
Cos 6 0.85 0.79 0.74 0.71 0.68 0.66 0.71
=HEl 2t S6-60%
A NS 10,000 15,000 20,000 25,000 30,000 40,000 45,000 rpm
SEEE 8,241 13,596 18,606 23,596 28,956 38,971 43,564 rom
=T} == 33 500 667 833 1,000 1,333 1,500 Hz
52 =% 0.621 1.065 1.445 1.805 2.189 2.764 3.1 kW
g3 0.72 0.75 0.74 0.73 0.7 0.68 0.68 Nm
A f 68 106 140 175 218 267 280 V
P 11 11 11 11 11 11 11 A
Cos ¢ 0.85 0.38 0.76 0.72 0.69 0.70 0.73

14(36)
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f: S2-Pmax./5s
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6.2.1

10,000
7,345
333
0.828
1.08
76
15
0.87

0x
or

mg

0 .
&
Q
N
S1 [kW] - S6 [kW] + Pmax [kW]
— = S1 [Nm] == =56 [Nm] = seeeeeees Pmax [Nm]

-—

Iy Sty Kl
o S5 o

Jager

=AM High Performance Spindles
15,000 20,000 25,000 30,000 40,000 45,000 rom
13,199 18,298 23,530 28,820 38,910 43,414 rom
500 667 833 1,000 15888 1,500 Hz
1.469 2.035 2.598 3.164 4.031 4.6 kW
1.06 1.06 1.05 1.05 0.99 1.01 Nm
116 155 196 238 311 320 V
14 15 15 16 15 15 A
0.81 0.76 0.72 0.69 0.66 0.72
Al Fo HAHEHUAM s 288 ZOALE
= HAUHE &= Al S2XH0 JI20 8201 HAIE 2H M0 2X
e LICt.
= M2t ARI0HIE =0 MAIE &t20 2 = ASLICH

i

= B35 10404073, HE 05
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Jager A n

High Performance Spindles j | = /\|‘ %t

6.3

HAE)NAM UHEAS SLE = AS

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a a
Spindelstecker FS9M (S5)
indle plug FS9M (S5)
: D: I} -
[ : : 0,75mm? GNYE
Al v
: siehe Tabelle/ see chart
: . v
5 B . H Stator
: siehe Tabelle/ see chart . b
c: .
: siehe Tabelle/ see chart
: E +Us
: 0,1l4mm? BN e louteut ausgeworfen/ ejected
ov Induktiver Naherungsschalter
0,1l4mm? BU R Inductive proximity switch
o . : . +Us :
: 0,14mm? BN wup loutout  gespannt/ clamped e
oV Induktiver Ndherungsschalter
: 0 , 14mm2 BU . Inductive proximity switch
: H: :
] siehe Tabelle/ see chart /43/ pTC
G: :
: siehe Tabelle/ see chart
: L: : :
a . 0,14mm? BK ia
F -
: 0,14mm? BK
e
e
1/4-2
AC4.+AC6.+ACT AC8.01
[ ACM 26.. AC9.02 AC8.02 —
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4=2(2/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. | ACM70/40/100]| DC4..+DC5.. | ACM82/50/80-4E|DC8.02
3/7-2 | 4a/7-2 7/7-4 | AC3.01[DCM48/30/60.. | DCM60/40. . DCM48/30/90..] DCY.01 DC9.02 | DC8.01
£ u |o0,5RD 0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN £
v |o,5¢ev 0,22 vi| 0,5 BU 0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
W | 0,5WH 0,22 wa| 0,5WH[0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,14
prc | 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,25 2x 0,25 2% 0,25 2% 0,25 2% 0,25 2x 0,25 2x 0,25
Werte in mm?
(*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"
9] (**) Belegung der Pins siehe Schaltplan 9
Datum |06.04.18 (1] ‘Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: (29025170
Bearb. |Perschewski ‘Version Nr.:| 1.0
ageéer & 2 e
Norm | DpIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FSS (89) PG, 2xiK von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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6.4 PH 23 PTC 160°C
23 A0 Z&E PTC MED|
DIN VDE V 0898-1-4010l (& &A Bt 8% 90°C - 160°Cel E4=2
|
Rl E======z=z=sz=zzzszazas = AL
3 I:‘a%/« Etel M135
o] RiRRRRNNRN iR A RS et (Ty = 0 - 40°C) Vi 30V
107 . El [:H §§ @%" (TA - 25K-”TNAT + 15K) VMes, max 7.5V
ol A N (Vpre < 2.5V) RN < 250Q
MO Mg V, 3KV~
0}
: B2 Al t, <258
ol
“E XS 2c #e (V=0) T, —25/+180°C
1053
— - Trrc°C X &tegt
PTC M&| 2 Toolfl [}1E
PTC H& | HE Roro( 15 t o aar R(Twr = AT R(Tug +AT)  R(Ty + 15K)  R(Ty + 23K)
Metal) NAT = (Vorg € 2.5V)  (Vorg € 2.5V)  (Vore < 7.5V)  (Vorg < 2.5V)
160 £5°C < 5509 > 13309 > 4kQ Seu
6.5 £ et 21
£ HOIH ZX(WK 2UHZ)= Z&TH0IH SF-ATZISO| =H| AEIE
HAIGID JIHC HEEZ Y MISE ML ELILE
O fc4d 28 A/XE ol2s & HOolH & Al
s
SF-ATS SF-ATIS
&= D] AHEH &= | &EH Ofe
= Mo e BN (1) = zu
10 - 30VDC(UL - E2 2) | O+ Nz
A& el Sn 2.0mm @ BK=S%
foer Y A3 X BK (4 = 24 BU=3M
PNP O e= NO = BE 22
I_'T_I
BU (3
3) | O 0V
Sl= 815 10404073, HE 05 17(36)
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50
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30 ‘/
20 /
10
O 1 1 1
Qo ) ) O O
@&@@%@,@@ S ﬁ@@@s@grpm
&S B
FE: 250 €A U= B2
T2 DESIE D SF-AES0 A Al 227, 2M5s 8 B2
gA L= = AsUth
» SF-ATIESS HES NEGHAUAL

SF-ABISS it

S LISLICH

> Ol E= EHI2 25 HRE BUE MHGK OHYAIR.
A

i
tor
r
I
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1

Sot)l =0 =580l 2 Y822
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