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3700

AC 2H

ACM 48/30/45-2E
2,5 kW

60.000 rom

4

PTC 130° C

0,427 Q

383 W — =[O (S1)

30 000 40 000 50 000 60 000 rom
28 507 38515 48522 58 489 rom
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1,36
0,46
104
11,8
0,82

833 1000 HZ
2,242 2,445 KW
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167 190 \%
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0,79 0,79
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= 12 15,9 15,8 15,8 15,8 15,8 13,7 A
cos ¢ 0,93 0,92 0,88 0,86 0,85 0,83 0,83
DEA Fh 2HE A S0 288 FOALE
== ZHE s Al 2852 Jl2I 80! A= 26 8210 LX
off OF & LICH
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2IHE A X2
2lME A Xh

(x) Siemens SINAMICS 120 Tt2t0lH

2k =
167,4 Vrms
11,7 Arms
2,252 kW
0,79 cos ¢
833 Hz
48.522 rom
383 W
60.000 rom
0,441 Nm
1 -

6,46 Arms
60.000 rpm
100 %
A

0,0000568 kgm?
71.820 rom
0,427 Q
0 mH
0,241 Q
0,098 mH
0,141 mH
2,601 mH
110 °C
130 °C

16 Arms

16 kHz
VDC

uF

\%

%

0,514 Q
0,739 Q
13,618 Q
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(=) (=R 0 i ot O dlEst A O A
1 S RS R S SR R
, - B
. PE™ 0, 75mm? GNYE 4{{>
A = I ! a
n ~ ! U
o
o2 17 siehe Tabelle/ see chart ‘
%] ! !
fmooo !
[0 . Stator
5 47 siehe Tabelle/ see chart
[ oo ! W [
o3
QA 3= -
oo . siehe Tabelle/ see chart
~ 0 .
(U
T T ! !
e a B :
b aa ! ! siehe Tabelle/ see chart PTC oder N
w oo ! KTY
1 c ! siehe Tabelle/ see chart
— [ ! Kundenseite  S—
! . customer side
l AT
© c
Kundenseite
PTC- / KTY= customer side PTC+ / KTY+ _
phase W
Riickseite
— back side
phase U .
PE Schutzleiter
protective earth
e
e
1/4-2
AC4.+AC6.+ACT AC8.01
] ACM 26.. AC9.02 AC8.02 [
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. | ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4-212/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. | ACM70/40/100| DC4..+DC5. . ACMB2/50/80-4E [DC8.02
3/7-2 | a/7-2 7/7-4 | AC3.01|DCM48/30/60.. | DCM60/40. . DCM48/30/90..] DCI.01 DC9.02 | DC8.01
£
u |o,5R8D 0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN £
v 0,56GN 0,22 vr | 0,5 BU [0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
W |0,5wWH 0,22 wH| 0,5 WH [0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,14
[PTC 2x 0,14| 2x 0,14| 2x 0,14| 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25
Werte in mm?
5| (*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt" 5
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan
Datum |23.03.16 [ 1] ‘Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: (29028470 -
Bearb. |Perschewski a er A Version Nr.: [2.0
Gepr. ‘ . N Blatt 1
Norm DIN 61346 High Performance Spindles Pinbelegung FSE (53) PRC von 1 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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107 ’TNAT /_

— Rrrc )

10'
10

——pTpr1c °C

PTC & & Tooll BHE
PTC X & ] & Rpyol 445
T &t at)

28 25 PTC 130°C

k=) Ol &= PTC Me|

DIN VDE V 0898-1-4010i (tE &A g+S 2= 90°C - 160°Cel Sd=
ol

Il At
Etel M135
A Bs M (TA=0 - 40°C) Viax- 30V
A0 =S8 MY (T, — 25K-""Tyar + 15K) Vies. max 7.5V
A Mg (Vere < 2.5V) RN < 250Q
HOAAL ® QY Vi 3kV~
BrS Al t, < 2.5s
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