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1 0,9 (kW]
0,24 0,214 [Nm]
154 167 [V]
5,5 4.6 [A]

34 HIsJIA =202
(BelAl & AN 2S)
2.000 HZ

2

60.000 rpm

. 10 000 rpm
(o0l et CHE gY)
EMADIE (TTL)

AS 3= =6

PTC 160° C

A=0|=

61,9 mm

=

ALIE B2l Al
<+ 45°C

+10°C - + 45° C
P54

S2Al COIHE S Wt &t
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8/5°

6 mm(1/421X)

9! (SpeedTEC)
~ 3,3 kg
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9.084

333
0,203
0,214

42

4,5

0,82

10.00
0

8.571

333
0,216
0,240

38

5.8

0,88

20.00
18.99
6

667
0,403
0,203

75

4,6

0,82

20.00
0
18.49
7

667
0,447
0,231

69

5.5

0,86

30.00
0

28.84
0

1.000
0,537
0,178
98
4,5
0,83

30.00
0
28.22
7

1.000
0,587
0,198
90
5.5
0,86

|0l AIE (KL3047 , AC 2H)

40.00
0

38.64
4

1.333

0,665

0,164
121
4,5
0,84

40.00
0
38.07
2

1.333
0,731
0,183
111
5.8
0,86

3/7-4
0,9kW
60.000rpm
=

Ot28 ALS

PTC 160° C
1,05%
50(.)00 60(.)00 rpm
48842 58435 rom
1.667 2.000 Hz
0,786 0,901 kW
0,155 0,147 Nm
144 167 \%
4,4 4,4 A
0,84 0,85
50(.)00 60(.)00 rpm
47581 571.70 rom
1.667 2.000 Hz
0,875 1,004 kW
0,175 0,166 Nm
132 154 \%
5.5 5.5 A
0,86 0,86
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M2 5 MaC 10(.)00 20(.)00 30(.)00 40(.)00 50(.)00 60(.)00 rom
sRaC 7538 1 7(.)65 27(.)41 37523 47903 5781 0 rom
=t 333 667 1.000 1.333 1.667 2.000 Hz
3 =4 0,295 0,760 1,105 1,457 1,781 2,075 kW
£3 0,374 0,411 0,385 0,374 0,362 0,347 Nm
Al 42 80 108 137 165 192 V
8= 8,4 8,9 9 9 9 8,9 A
Cos ¢ 0,91 0,88 0,86 0,87 0,87 0,86
DEA Fh Z2HEUA s 28 FOALE
=== A 23 Al 2SX0 J|2Mt 80| MAl= 28 820 2X
ol OF & LICt.
SZE dFIH 4RI HIE 20 MAIE gt20 2 = ASLIT
As 0ol
kw Nm

2. 4 e T e 0,4

= ..
v
.....
se
a®

e 51 [KW]
= =51 [Nm]

- 56 [kW]
= = =56 [Nm]

+ Pmax [kW]

Pmax [Nm]

i
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6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 4 ‘ 5 6
a
Spindelstecker FS9M (S5)
spindle plug FS9M (S5)
PE {i
| 0,75 mm? GNYE
A u
’/ 0,5 mm2? BN
5 BK
*z&hler optional
counter optional
L BK
v
B Stator
0,5 mm? BU
|| . .
0,5 mm? BK
G
0,14 mm? RD /ﬁ/ pTC
c
E
0,14 mm2? RD
F
0,14 mm? GN
H
0,14 mm? YE
L
[ I TTPRRPRRRE
Kundenseite
B Customer side
[ Motorphase V %; toroh W
motor phase V °t°rp hase W
Zahler motor phase
counter
. A G
Motorphase U PTC+
motor phase U
Zahler
counter
W F PE Schutzleiter
DFP+ — protective earth
: E
PTC-
DFP-
g
Datum |05.09.18 [ 1] ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29027470 -
Bearb. Perschewski Version Nr.: 2.0
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung £S89 (S9) PRC, FE, ZH von 1 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

16 (36)
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6.4

1 5700150200350
——Tprc °C

PTC M7 2F T 0l LHE
PTC HE I HE Aot A
Xetat)

Jager i

High Performance Spindles

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101l (HE A gt 25 90°C - 160°C2 S&=

VD

Il At
Etl M135
A Bs M (TA=0 - 40°C) Viax- 30V
AU 57 M (Ty = 25K Tyar + 15K) Voo, max 7.5V
A NE (Vere < 2.5V) RN < 2509
HAAA Mt Vi 3kV~
BHS Al t, < 2.5s
s 25 #e (V=0) T, —25/+180°C
et

Too £AT R(Twar = AT R(Tyar + AT)  R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)

(Voro £ 2.5V)  (Vorg £ 2.5V)  (Verg £ 7.5V)  (Vprg < 2.5V)
160 +5°C < 550Q > 1330Q > 4kQ -

==

00

815 10302090, HH& 04
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6.5 T ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
. =30I(FU)OI 0101 K 8H(Rx+)0| LIS 22
‘LT'J b AS HXOHS AAGIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

SOt AHE S)0l M0l HEE 22 Mo ELICh
o

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.6 ESD 5
SF-AZIES 3™ AZEQ DH o2& AOINAM &I M4 HEE
=0l ESD B8 A™E LIt
Q ol setoled 8&2 &I
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6.7 2| dItS &

ﬁ @ Fo. A2 HZ0 gek= 0IELUCH
P BEAl HOHE X EE MHZ SF-ATLSE ASOHAAIL.

SF-AES2 WHE 38EEE AS6H)| HE0 =580 2 222

> I = 2H2 25 EXIE Z2UZ MAGHK DY AIL.

O SF-ABISH XEts ANS
J\=3
D o1 SAN E40l YK HAGYAIR.
S o1 HOIZ0 240 AKX IR,
O EMEIT U2 SAY OIS ASOHAAIR,
S SF-ATISS Z¥ 2HUAM HS0HK DHAIAIR.

i
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