Z100-M618.03 S5

Manueller Kegelwechsel

Artikel-Nr. 10206008

SF-Spindel fir Hochgeschwindigkeitsfrasen, -schleifen, -bohren, -gravieren

Lager

Hybridkugellager (Sttick)

Lebensdauer-Fettschmierung

Motor

Motortechnologie

Frequenz
Motorpolzahl (Paare)
Nenndrehzahl

Beschleunigungs-/
Bremswert
Pro Sekunde

wartungsfrei

3-phasiger Asynchronantrieb
(blrsten- und sensorlos)

600 HZ
2
18.000 rpm

10 000 rpm
(andere Werte nach Riicksprache)

Leistungswerte
Flussigkeitsgekiihlt

Nennleistung
Drehmoment
Spannung

Strom

Jdg

High Performance Spindles

Pmax./5s
11,7
6,85
282

38

56-60%
8,7
519
282
28,5

er ra\

$1-100%
7,7 [kW]
4,7 [Nm]
282 I\
25,7 [A]
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Manueller Kegelwechsel
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Leistungsdiagramm
Flussigkeitsgekiihlt

Die Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem
Motorenprifstand.

Jdg

High Performance Spindles

Merkmale

Drehzahlgeber

Motorschutz

Gehduse

Gehdusedurchmesser

Kihlung
Betriebsumgebungstemperatur
Sperrluft

Schutzart
(Sperrluft eingeschaltet)

Werkzeugwechsel
Werkzeugaufnahme
Spannbereich bis
Rechtslauf und Linkslauf
Geratestecker

Gewicht

Rundlauf Innenkegel

Planlauf

er ra\

Feldplatte (TTL)
Anzahl Signale =6

PTC150°C
Pt1000

Edelstahl

100 mm
FlUssigkeitsgekihlt
+10°C... +45°C

IP54

Manueller Kegelwechsel
HSK-C 40 + HSK-D 50

16 mm

9-pol (SpeedTEC)
~12,5 kg

<lu

<Tpu
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