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36.000 rpm

10 000 rpm
(o0 et CHE 2

PTC 150° C
Pt1000

AH Qe A AE
100 / 80 mm
2= LY Al

+10°C - +45°C

P54
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16 mm
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2 24 XA
Z£32(S1, SB, S2)2 Aot ATE = A puy
S M=o AfoITE ®etof e s Jule KL85Ts
o &L CH 2E JI= AC 2F
SF-ALISO g2 A o oo ACM 82/50/80-4E
€ FUO Ttet 22X/ KAl ~
S g XI0IE EY £ US & == 10 kW
LIC}H. _
8323 g5 36.000 rpm
22 o= HA
PTC 150° C
Motorschutz Pt1000
22 MEH(RA-< 4 0,45 Q
=4 M 1.667 W — ZICH (S1)
SHE gt S1-100%
A JNEE 5000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rom
PSS 4 185 9 242 14 271 19 299 24 328 29 191 35 062 rom
By e 167 333 500 667 833 1 000 1200 HZ
sz == 1,898 4,546 6,6 8,5 10,014 9,944 9,548 kW
g3 4,332 4,698 4,442 4,187 3,931 3,253 2,695 Nm
N ef 89 170 240 310 380 380 380 V
P 24,8 25,7 24,8 23,9 23,1 22,6 21,7 A
cos ¢ 0,84 0,8 0,79 0,78 0,77 0,79 0,79
=A&E gt S6-60%
A JNEE 5000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rom
EIPSE 4313 9 269 14 277 19 285 24 293 29 160 35011 rom
1= 167 333 500 667 833 1 000 1 200 HZ
A =5 2,122 5,037 7,4 9,600 11,494 11,172 10,712 kW
g3 4,699 5,189 4,966 4,742 4,518 3,659 3,028 Nm
o 89 170 240 310 380 380 380 V
FSE 27,4 28,5 27,8 27,0 26,3 25,4 24,5 A
cos ¢ 0,85 0,81 0,8 0,79 0,78 0,79 0,79
14(40) &= HS 10206006, JHA 03
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d3H &4 2,433 6,412 9,8 13 16,136 16,01 15,281 kW
£33 6,12 6,846 6,712 6,579 6,445 5,341 4,41 Nm
o2 89 170 240 310 380 380 380 V
&Z 38 38 38 38 38 38,4 38,2 A
cos ¢ 0,90 0,84 0,82 0,81 0,79 0,79 0,77
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6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a Spindelstecker FSOM (S5) -
spindle plug FS9M (S5)
! e D)
' b 0,75mm? GNYE :
L : ! . B L
| AT 0,5 mm2? BN . ‘
| ' :
. : . Stator
. BT 0,5 mm? BU
b ! . . w b
! co 0,5 mm? BK
| G ; 0,14mm? RD (0,25mm2? BU) (0,l4mm? WH) pTC
|| : : |
1 E 0,1l4mm? BU (0,25mm? BU) (0,l4mm? WH)
! F 0,14mm? BN/ *0,14mm? RD /&/ KTY/*PT1000 |
° ! 1 : c
! Lo 0,14mm? WH/ *0,14mm? WH
! 1
! L7
d d
Kundenseite
customer side
e
e
B Kundenseite C
Motorphase V customer side Motorphase W
motor phase V motor phase W
D
PE Schutzleiter
A tecti th
Motorphase U protective ear
motor phase U i
£ KTY + £
PT1000+
E
G
PTC -
PTC+ Riickseite
] back side
L H
L KTY -
PT1000-
g g
Datum |30.04.19 o0 ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: 29025673
Bearb. |Perschewski ‘Version Nr.:| 2.0
Gepr. ager n . Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Finbelegung FS9 (S9) PIC, KTY von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

18(40) &= B¥s 10206006, HE 03
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1 2 3 4 | 5 | 6
Spindelstecker FS17 (S10) Vektor
spindle plug FS17 (S10) Vektor Zahnradgeber GEL 244
2 encoder GEL 244 a
] UB+ 2.Spur
! 0,25 mm? PK [elo T
|
. +5V +/-5%
|| : 0,25 mm? RD VCC_FB
i
|
!
b |
i b
i GND
i 0,25 mm2? BU
i
- | -
|
|
|
!
c | c
| UN+ N
| 0,25 mm? GY
| -
: UA- 1.Spur
L : 0,25 mm? BN SIN- —
| UA+ 1.Spur
i 0,25 mm? WH SIN+
! UB- 2.spur
N | 0,25 mm? BK COS+
i d
i
|
i
|| i -
i
i
: | _
: HE UN- N
R 16 N 0,25 mm? YE
: e
1
wird nicht benétigt, isoliert hineinlegen
not connected, isolated Sense
|| 0,25 mm? GN
£ £
g g
Datum [16.03.17 [ X J ) Projekt Nr.:
Bearb. |Perschewski er n zeichn.Nr.: (29022570 vereion v 120
— ‘ 1 h k 17 (s10 Blatt 1
Norm  |DIN 61346 High Performance Spindles Flansehstecker ESIT (S10) KEB von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,

ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa.

Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

i
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High Performance Spindles PIEINR
6.4 2H 23 Pt1000
® RD SdEL 225 dA
CtS0l G2 A
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