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Manuel koni degisimi

Esya numarasi 10205024

Yiksek hizl frezeleme, taslama, delme ve oyma islemleri icin SF mil

Yatak

Hibrit kiiresel yatak (adet)

Omiir boyu gres yaglamali

Motor

Motortechnologie

Frekans
Motor kutup sayisi (ciftler)
Nominal devir sayisi

Hizlanma/frenleme degeri
Saniye basina

bakim gerekmez

Uc fazl asenkron tahrik
(fircasiz ve sensorsiiz)

1.000 HZ
2
30.000 dev/dak

10 000 dev/dak
(diger degerler icin danisin)

Giic degerleri

Siviile sogutulmus

Nominal gii¢
Tork
Gerilim

Akim

Pmax./5s
6IG)
2,94
351
16

High Performance Spindles

56-%60 51-%100
52 4,6 [kw]
2,02 1,88  [Nm]
354 366 v
11 10 [A]
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Gug diyagrami

Siviile sogutulmus

Gg belirleme islemi, isletmeye ait motor test yerinde
gerceklestirilir.

Ozellikler

Devir sayisi sezicisi

Motor korumasi
Govde

Govde capi
Sogutma

isletim cevre sicakhg
Blokaj havasi

Koruma sinifi

(blokaj havasi devreye
sokulmus)

Takim degisimi
Alet yuvasi

Pens araligr azami
Sag ve Sol donusli
Fis

Adirhk

ic koni salgisi

Eksenel kaciklik

Jdg

High Performance Spindles

er ra\

Alan plakasi (TTL)
Sinyal sayisi =6

PTC 160° C
Paslanmaz celik
80 mm

Siviile sogutulmus

+10°C... +45°C

IP54

Manuel koni degisimi
HSK-C 32

13 mm

9 kutuplu (SpeedTEC)
~8kg

<lu

<Tpu
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