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HI o1

0x

2 0r

28 M

Jm

2|
=]

0o &

2

Il MY
Il = AL
StolEelE = W (OH) 3
ARE FE 2l MNEXL RXNE 2EHR
Pmax./5s S6-60% S1-100%
d3 &4 0,76 0,45 0,4 [KW]
£ 0,411 0,24 0,214 [Nm]
el 80 69 75 [V]
d= 8,9 5.5 4,6 [A]
=6 1= “eoin 2 A BE)
=SITES 667 HZ
2H=3 =+ 2
33 385k 20.000 rpm
bS8t/ R S8t 10 000 rpm
== (ool Wet che 2
25 WA =i
BH 25 PTC 160° C
ot*A 220|s
otR& & 61,9 mm
2t 8=
g NME ATE B3l A2
otRd 2% < 4 Al ©
AHE 25 +10°C - +45°C
Ao
Sz g
(AHNA Jt=S) P4
£ st SSA E WE 4
23 Ete ER 16
HELALZE M A A E
ST H () 10 mm (25/64")
A et
HEH =41 7, Zela =
Sl ~ 2 kg
HIOIH i &-0t= <1u
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6.2 Jl= dIoIe AIE(KL3049, AC 2H)

SHeretLich. Nz 0,4kW
S FUOl Dot Sebaion A CRiC R 22 O0biom
S 2t X012 EY 2 US L 2t gls
L o ME oleg Alg
DF 25 PTC 160° C
Y NE 1,059
534 gt 31-100% HAH | HET 10,000 20,000 rom
P 9,084 18,996 rom
ES[BS 333 667 Hz
N za 0.203 0.403 KW
€3 0.214 0.203 Nm
X ot 42 75 v
e 4.5 4.6 A

Cos ¢ 0.82 0.82
534 gt S6-60% HAH | HET 10,000 20,000 rpm
P 8,571 18,497 rom
ES[BS 333 667 Hz
Nz 0.216 0.447 kW
€3 0.240 0.231 Nm
X ot 38 69 v
e 5.5 5.5 A

Cos ¢ 0.88 0.86
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=34 dt 82-Pmax./5s B - FSES 10,000 20,000 rom

SNEEE 7,538 17,650 rpm

ESIES 333 667 Hz

A = 0.295 0.760 KW

£3 0.374 0.411 Nm

X ot 42 80 v

S 8.4 8.9 A

Cos ¢ 0.91 0.88

DHEA ZM4 HHE A S 228 RDAIE

FOM4 AHE HE Al 52X J|20F MU0l MAIE 2E ™D LI

SiOF & LICH

=XE MBI AT} HIE 20 HAIE 2202 2 USLICH

6.2.1 ds 0ol =

kw Nm

. ; .-..-.!.!.'..'.!.'._::j.'.!.'. Lk 0’4

----------

..................

“|KL3049|

S1 [kW] = - = 56 kW] =+« Pmax [kW]
= = S1 [Nm] = = =56 [Nm] seseesees Pmax [Nm]

i
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6.3

HAE)NAM UHEAS SLE = AS

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
Spindelstecker FS7 (S2)
spindle plug FS7 (S2)
p pg Spindel
""""""""""" Stator
N > siehe Tabelle/ see chart U
a
3 siehe Tabelle/ see chart : v
4 siehe Tabelle/ see chart w ‘
= s
T T 0, 75mm? GNYE ‘ 4{{>
N : : : L o oiehe Tebelle/ see chart i —= N
| | ‘ i
|
I e i
‘ 0,14 mm? BK —‘ .
[ N PTC
| 0,14mm? YE /é/ DFP
. :
0,14mm? GN :
: I
© : : 0,14 mm? BK : ¢
5 siehe Tabelle/ see chart
2
Motorphase W PE Schutzleiter
Motor phase W PE conductor
4 PTC Masse
PTC earth d
Feldplatte Masse
3 Transmitter earth
Drehzahlgrenze Masse
Motorphase V Speed limit earth
Motor phase V 1
] Drehzahlgrenze
4 Speed limit
Motorphase U 6
Motor phase U Feldplatte+
Transmitter+
Kundenseite
PTC+ €
1/4-2
|| AC4.+AC6.+ACT AC8.01
ACM 26.. AC9.02 AC8.02
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4-2 | 2/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. |ACM70/40/100| DC4..+DC5.. | ACM82/50/80-4E|DC8.02
3/7-2 | a/7-2 | 7/7-4 | ac3.01|pcm4a8/30/60.. | pcmen/40. . DCM48/30/90..] DCI.01 DC9.02 [ DC8.01
£ £
u |o0,5rD |0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN
v |o,56N 0,22 vi| 0,5 BU |0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
| | |w [o,5ws 0,22 wa| 0,5mwH [0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,14
PTC | 2x 0,14] 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25] 2x 0,25
Werte in mm?
g| (*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt" g
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan
Datum |29.09.23 (1] ‘Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: (29026870 -
Bearb. |Perschewski ‘Verslon Nr.:
Norm | DpIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FST (82) PG, DEE, DI von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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6.4

U‘ |
%6 350

—pTrrc °C

PTC H&7] 2% T 0l LHE
PTC X &t J & Aol A1
X &tat)

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101 (+E

VD
Il ALt
Ete
0 s " (To=0 -+ 40°C)
El [:H ég @%" (TA - 25K”.TNAT + 15K)
A K (Vpre < 2.5V)
A A
BrS Al
s 25 ¢el (V=0)
X &gt
R(Tyar = AT)  R(Tyar + AT)
Tyar £AT
AT Vorg < 2.5V)  (Vprp < 2.5V)
160 +5°C < 550Q > 1330Q

Jager i

High Performance Spindles

X2 82 25 90°C - 160°Co ST

M135
V... 30V
Vises. max 7.5V
RN < 250Q
Ve 3kV~
t, <2.5s
Teo  —25/+180°C
R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
(Vere £ 7.5V)  (Vpre < 2.5V)

= 4kQ

00

F= s 10202028, JHE 02
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6.5

in

N
bl
a
b
U
m
iz

>
=
aq

(/ _ _
- ZZII1(FU)0Il 0101 MeH(Rxx)0l HEE B<:
vy > LSO XIS AHGHAAIR.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
8V 220 1000mV
DFP
8V 4509 2000mV
PN 220 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S-ds + 15V 220 1000mV
15V 680 3000mV
T 24y 220 1000mV
T 24y 680 3000mV
CEEI| (=D~ HHE S)0f M0l YRS ZS FelE LU

(
g2 2t S A0 et £20%2 EXHoF U

@ FOI: AS2 HUN ¥&ES 0I&LICH
A S P BIC Al AOIHE 226 A2 SF-AESS RE5HAAIL.

b3 ; ;
® % Limit 2003/10/EG|

mlo
1
0
g
C
o
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8.1

R =

—
-

A
—
e

KA 2 0| E = 7ok

=N
A X
& Xl 0| &:
O SF-AUES0| Mot 40| Si=Al 2oty AL
SF-ALZISES QASH 22E R
S B OF ASE R0 MAISE 2= HHE AHGHAAIL
SF-AEIE &Xl
SF-Atl== &XlIot)| ?lol T2 HHE =MUE ABSINAIL.
O BPEANHHERE &M ECEZRH ESote =2 EHIAE MA
S AIL.
° 0l B2 EH U4l Hgst SA HEES REoHAAIL
D olY SAE SA IEHON ZESHYAIL.
o HZERI FAHGHLD 20t Sl &It Al
2 XY gdstoz FES A=) 2= HZFRE L HGHYAIL
O SF-AES0 AEHUMAHI Y= B
L HHYE G990 I 0] LMK XES SIS AL
& gjl ANOl2S HZ [ &€& LHE AHOIS HASE ALESHA A

JIAHCIA DEGHYAIL.
g M HZBRt HZoINAIL.
° HHEHE

OiM s=2ctel 2
> US E0A M S32tele

HE HHIE X0t AL,

B\ OH Xl D1 D2

2.8 =217 2.8 mm ea" 4 mm 5/5"
4  L=3D| 4 mm e 6 mm /64"
6 =30 6 mm 1o 8 mm /16"
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8.3 23|
8.3.1 0ol == S3(S0 8573-1)
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