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SF-스핀들의 표시
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1 C:�&�

�������ÔFGH���ÝĔ��;�ĕĖ���²�&ė��/cd5

1.1 e����E���

e����Ĕ�FGH���E�Ęęj���/cd5

Ü ���I�Ě��üTě6�5

Ü SF‑스핀들을 담당하는 모든 작업자에게 매뉴얼을 제공하십시오.

Ü ¯°�±²]�:ï�V�k�ĭÑě6�5

Ü ÒĮ�į�TD�n½�:W�@�n½W�¥¯oD����E�İ�I�d6
j���hiTı�ĭÑě6�5

1.2 i¢�[\

&�k�L;Tı�ĊBTM�Ĳ��e����W�D�i¢_�f�g�ĳÇ�Ĵ
PE�6Í���<ĵĶ@�C�ķcd5

S»Ĕ�L��ĸ�Ĺĺ�Ļļ�ÑQ�Ľ6ķcd5

Ĳľ

Ĳľj�JĿŀ

iÍj�J��ŁD�CłI�ŃÏńcd5

u ĲľI��STD�ÇÅ

Y�

Ĳľj�JĿŀ

iÍj�J��ŁD�CłI�ŃÏĊ���Zbcd5

u ĲľI��STD�ÇÅ

�E

Ĳľj�JĿŀ

YJ�A�Ęč�İþE�J�ŅS�ŃÏĊ���Zbcd5

u ĲľI��STD�ÇÅ

S»

�ņŇJI�ŃÏĊ���Zbcd5�@�Y��i¢Ĕ��\�J�W����Y�
TS��bcd5

ň

ňĔ�C�ŉk�Ĳj�R�j�Ŋ�C�I�Ľ6ńcd5
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2 £¤���¥¦

SF‑스핀들의 볼 베어링이 손상될 수 있으므로 운송 시 강한 진동 또는 충
8I�ş�į�ńcd5

Ü ÜŠ�ŇJĔ�FGH���E�&š<k�Ţţcd5

Ü ÜŠ�ŇJĔ�FGH���E�M>I�Ťjńcd5

Ü ÜŠ�ŇJĔ�FGH���E��\I�İòńcd5

2.1 SF-스핀들의 공급 사양

dé��ĉĔ�FGH���E�±²�C^W�¥¯ķcd5

q �������

q ťŦŧ�Ũg

q �ũ�Ūū�ŬÅ

q .@gŧ�ŬÅ

q £¤�¥¦

Ü ŭĉ�6��������@�Ů:jS�ůŰTě6�5

2.1.1 ¬­C^�®h�7

űłW����±²�a>

q ����ÎÏÐ

q ����ŲųA

q ŴŵĈ

q Ŷg�¸ŷE�hĈ�Ÿ@Ź

q Ĉ�Þ7�

q ���źŻÓ

q ÜA�ż@Ž

q d��®h�7D�VE�ęł

��]�®h�7ž@�n��º:=_�M>�ŰCk�ſƀbcd5

Ü d��®h�7k�C�TS��D?$�@k�Ɓ�TS��D�Y��ÜŠ��
Ƃù���Ň��êJ�ƃƄa�ìÒƅ���Zbcd5

Ü ����ÎÏÐI�ŉï�Ťn�į�TD�Y��ŤnI�6nTM�:W�Ɔū
6�Nakanishi Jaeger GmbH�CW�ËƇTm�����ÎÏÐ��±`��
Ťn�<ƈI�ęƃTě6�5
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2.1.2 ¯°�±²]�V�

déW�ƉƊ]�V�D�FGH���E�±²�C^W�¥¯ķcd5

q ���

q ¦ē�[\�D����E���/cd5

q Ÿ�g�ĻQĀŴ

Ü ŭĉ�6�¯°�±²]�V�a�Ů:jS�š�Tě6�5�Ƌę�6�ƌ��C
eI�ęƃTě6�5

2.2 SF-스핀들의 포장

ÜŠ�£¤�¥¦¸D��B�ďM�6[W��¸ƍ�Ċ���Zbcd5

3 ¶&W�·D�C�

SF-스핀들은 기계 가이드라인의 의미에서 “불완전한 기계”이며 자체적
ÑQ�M>I�ƞƟĊ����bcd5�FGH���Ĕ���Mþ�������X�M
ĸ�Ë�j�JPQž�n�Ċ���Zbcd5

3.1 ��oD�a±���

SF‑스핀들은 다음과 같은 가공 방법을 위해서만 개발되었습니다.

q ėÓ

q ���n½

q ÇÍ

q ËĖ

Ü d��a±���@�Ƌęj�Y��Nakanishi Jaeger GmbHW�ËƇTě
6�5

3.2 ��oD�¸¹

SF‑스핀들은 다음과 같은 재료를 위해서만 개발되었습니다.

q Ʋ;ÔńƲ$��ņ�ôÝ

q ì��¸¹

q Ż��Ƴ

q �¸

q Þ��@g

q ƴÔ�7Ƶ�ôÝ

q ƶ@���ċĎS

q 9QMƷ

q R7���h�Ƹ

Ü d��¸¹k�a±�į�TD�Y��Nakanishi Jaeger GmbHW�ËƇT
ě6�5
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4 º:�S»

�������Ĕ��&]�MN�¶&W����ŤnopM�UVW�º:Tı
n�ńcd5

ÞĺƉ�dé�Y�W�FGH���W��Ĳľ@�OƹĊ���Zbcd5

q �ƺI�ƻS��Ĕ�n½ŉa�¦ēTD�Y�

q U비전문적으로 사용하는 경우

q ¶&W�·S��ı�C�oD�Y�

�������Ĕ�Ɔū6�:V�n½ŉa�¦ēTm�n�T��&Æ�į�ń
cd5

&E��:V�n½ŉD�ŤĉE�ĲÅ�[&$�Çǁ$�6£:���n�W�ǂǃo�
Z��ŉLE�n½I�Ĳj��B�ŉ8I�Ǆǅ�n½ŉ/cd5�£ǆŉD�n½
ŉE��B�½Ǉ�S&$��ƺ���ÜcAÓI�&šTı�S&�ǈ�į�ńc
d5

Ĳľ��ǉOE�Y�

SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 공간에서 사용하는 것은 허용되지 않습
cd5�@�±čW��C�Tƈ�ǉOĊ���Zbcd5

u SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 환경에서 사용하지 마십시오.

Ĳľ���ĉ@�ǒǓ�Ɖ�D�Y�

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 튕겨 나올 수 있습니다.

u Mþ���ŁD�[Æ��W��&�¦ē]�Y�Wž�FGH���I�n�T
ě6�5

S»��jþǞI�Ɓ�Tě6�5

u MNC^W�Ť6]�jþǞW�RETě6�5

S»��Mþ��ǟ

u SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

u MþE�ŤÇCa�Ť6j�ÜŠ�º:�S»I��ǟTě6�5

u MþQ�A�ĲľÔǢ��Ť�oS��Ĕ�ĵð�Ý@�OƹTS��<ǣ�š�
Tě6�5�@ý�MþW�FGH���I�[ÅTě6�5

S»�FGù���I�ŇJTS�ċě6�5

u ÜŠ�ŇJĔ�FGH���E�&š<k�Ţţcd5

u ÜŠ�ŇJĔ�FGH���E�M>I�Ťjńcd5

u ÜŠ�ŇJĔ�FGH���E��\I�İòńcd5
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4.1 º:I�E�j�n½

���W�Ť6]�ÜŠ�º:�S»$�MǤ�ǥ��C��Ǣ��¶&ÔǦǧǧÝ���M
Ǥ�C½¦��n½ù$�n�ù���º:�¶&W�RETě6�5

Ĳľ���ĉ@�ǒǓ�Ɖ�D�Y�

ǨǩǪS��ı��&]��Ĕ�a±�Ę��iǫ�UVW�ǬÑQ�ǒǓ�Ɖǭc
d5

u ŴŵĈE�Ǯßǯ�ǰ@k�Ů:Ǳ�C�Tě6�5

u �I�İİǱ��&Tě6�5

Ĳľ���ĉ@�ǒǓ�Ɖ�D�Y�

9:��ÿ@�Ěǲ]�Y��Ǯßǯ�6�ǳ@�Ǵ7���@�ǬÑQ�ǒǓ�Ɖ
ǭcd5

u SF‑스핀들의 회전 방향을 반드시 준수하십시오.

Y���ǒǓ�Ɖ�D��ĉW�Ej�J��Ĳľ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
ǒǓ�Ɖǭcd5

u Mþ�ŁD�[ÆE����¦Åk�ĕ�Q�ŤſTS�ċě6�5

u �J��ºYI�ē�T��n½Tě6�5

ĴJ��ǽĻg�Ǿ/

S»��M>I��¦ńcd5

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�&]���ǽĻga��D�Y��

q Ǯßǯ�6�ǳ@��iǫ�UVW�ŇJopbcd5

q Ǯßǯ�6�ǳ@�Ěǲ�Ç&opbcd5

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ć�Ó@�ŇJopbcd5

Ü a±�į�TD�¸¹ĸ�¬­j��E�Í�a±���W�����ńj�Ȍ�
S�ÇÅk�ȍTě6�5

Ä SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü ��±²½ïW�C�]��E�K�����;<k�VETě6�5

źȎ��Ĕ�ȏFÛ�a±�ÑQ��ńTS��bcd5

ƹȐJE�@R�UVW�ƋęńcŅ�

Ü ȑȒȓ]��žI�C�Tě6�5

Ä DIN ISO 1940

Ä ĉŷ�İþ�2,5
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��ÔȘÝE�źȎ�ðY@�K��Ǯßǯ�ǆ��ÔșÝ�d�āƈ�º�ķcd5

Ü �I��J�a>j�j�Țı��&Tě6�5

Ü Å�ÔțÝk�nı�RSTě6�5

Ä (Y) 참조 단원: MNC^ [} 12].

4.2 SF‑스핀들 작동 정지

[Åù���&Æ�n½�ÑQ��������E�n�I�&STM�Ĳ��dé
_�Ȥ@�Tě6�5

Ü WŨS�±²Ô:�ÝI�Ů:Ǳ�`İTě6�5

Ü �ï�±²Ô±M���®ïÝI�Ů:Ǳ�`İTě6�5

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

hĈI�Ĳ��FGù���@�&SoD�Y��

Ü ÒÓW�žI�d6�Ë�Tě6�5

ň��ŲgȨQ�?@A�:ǃ

u ǽĻgE�&S�JP�û6Sk�äST��ȩak�Ĳ��MþE�ŲgȨ
Q�:ǃTD�ȪI�����ŲųAW��@�Tě6�5

4.3 [Å���&Æ

Ü [Å$�hĈ���&Æ�n½Ĕ�FGH���E�n�I�&ST��ǽĻgk�&
Sj�ýWž�Ò6Tě6�5

Ü n½I�Ů¹j�ðý�MþE�ÜŠ�º:ù������¦Åk�[ÅTě6�5

4.4 %Ç����7

SF-스핀들의 개조 또는 변경은 Nakanishi Jaeger GmbHĸ�C:�ȬEj
ýWž���ķcd5

"�Æ�����7 [} 28]Ȯ�İ�W�Ť6]��Æ��đAW�ž�FGH���I
%�Tm��7�į�ńcd5

��]�®h�7ž@�n��º:=_�M>�ŰCk�ſƀbcd5

4.5 ��oS��D�n����

�������Ĕ�¶&W�·ı�C�TD�Y�Wž�º:Tı�n�ńcd5

Ü ���E�ÜŠ�İ�W�ZD�º:�S»W�RETě6�5�@k�Ɓ�TS
�D�Y��Cȯ$��Y$�Mþ�ŁD�FGH���W�Ĳľ@�OƹĊ���Zb
cd5

º:�S»I�RETS��D�Y��ÜŠ��Ƃù���Ň��êJ�ƃƄa�ìÒƅ
��Zbcd5
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5 MN�[\

5.1 SF-스핀들의 연결부

1 3

1 :M�Ë��

3 ÒÓW� G 1/8"

5.2 :M�Ë��

SF-스핀들은 주파수 컨버터(FU)로만 작동해야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 전류, 전압 및 주파수 데이터가 FU의 출력 데이터와 일
ÅTDS�ůŰTě6�5

Ü a>j�j�ȚĔ�ÜA�±²��I�C�Tě6�5

Ü FU를 이용하여 SF‑스핀들의 회전속도를 설정하십시오.

Ü FU의 매뉴얼에서 상세한 정보를 참조하십시오.

FU는 각 사양에 따라 SF‑스핀들의 다음 작동 상태를 감지합니다.

q SF-스핀들이 회전함

q SF-스핀들이 너무 뜨거움

q SF-스핀들이 정지함 등

FU는 SF‑스핀들의 작동 상태를 기계의 컨트롤로 전달합니다.
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5.3 ÌÍ

e�FGH���WD�ÌÍ�¦Åa�¦ēoS��Ɏbcd5�����ÌÍ�¦Å
a�ZD�FGH����d�ëǫ@�Ţbcd5

S»��Ɗ�:<W�Ej��Ƅ=�Ë¦

SF‑스핀들을 작동할 때 열이 발생합니다. 베어링의 수명이 단축되기 때
VW�FGù���E�ɔ<a�+ 45° Ck�Ń_Tƈ�º�ķcd5

u T�ɗW��FGH���E�ɔ<k�š�Tě6�5

u ����ÎÏÐI�@�Tm�ƊI�êëńcd5

5.3.1 ����ÎÏÐÑQ�ÌÍ

ĴJ�
±Ì������ÎÏÐ

ĴJ�
�Ì������ÎÏÐ

SF‑스핀들의 성능을 높이려면 발생한 열을 스핀들 브래킷(선택사양 액
h�7ÝI�ɣ��êë�į�ńcd5

����ÎÏÐI�ŉï�Ťn�į�TD�Y��

Ü Nakanishi Jaeger GmbHW�ËƇTě6�5

Ü ����ÎÏÐ��±`ù���Ťn�<ƈI�ęƃTě6�5

Ü ����ÎÏÐI�Ɗ:<=�¸¹ÔǢ��ɤɥèɦÝQ�ŤnTě6�5

Ü MNC^ [} 12]�İ�E�Ǯßǯ�ɧĲ�Å�W�RETě6�5�����Î
ÏÐ@�FGH���I�Ť6]�ɨ@Q��&T<ǣ�RETě6�5

Ü ����ÎÏÐE�ɩ�ƈW�ɪaQ�ÌÍ��ŁD���k�Ǆɪě6�Ôɫ
ɬĔ�Ɗ�:<Ý5

5.4 ÒÓW�
W��ĉŷ�¶&�üɭ�ŊÇ�İ
� "W��ó��ô²ÔõFö
8573-1) [} 21]"

ÒÓW�D�Ʋ;ɮ_�®ïÔǢ��RŤÝĸ�ȤĔ�@ņŷ@�FGH����ºÑQ
R/TD�ȪI��Sńcd5

Ü T�ɗ_�FGH���E�9:��ĉ�C@�ɯW��±Ma�RëoDS�ů
ŰTě6�5
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6 MNC^

ć�Ó T@Î7ū�Ć�ć�ÓÔ%Ý 3

ǆƄ��ɰƍ��� C�ŉ�RS���ɱƋę

=>Ǟ

�é
Pmax./5s S6-60% S1-100%

&8�ëǫ 0,76 0,45 0,4 [kW]

Āā 0,411 0,24 0,214 [Nm]

:ñ 80 69 75 [V]

:� 8,9 5,5 4,6 [A]

ÜA�Ť�
ÜA�MN

×J�Æ�M��ū�@Î
ÔÎĺ6���đ���éÝ

��� 667 HZ

ÜAɷ�� 2

&8�9:;< 20.000 rpm

a;ǞɹŤ�Ǟ 
ŃB

10 000 rpm
ÔȬEW����d��ǞÝ

ɺɗ
;<�đ�

gç�èA�ÔááÖÝ
L��9��ɻ�â

ÜA��� PTC 160° C

T�ɗ ɤɥèɦ

T�ɗ�ðY 61,9 mm

ÌÍ �é

Ɗ�:< ����ÎÏÐ�C�

T�ɗ�ɔ< < + 45° C

n��ɔ< + 10° C … + 45° C

ÒÓW�

�����

ÔÒÓW��a�Ý
IP54

���� �����������

Ŵŵ�./
ER 16

¬­C^�®h�7

Ǯßǯ�ɧĲ�ÔK�Ý 10 mm (25/64" )

6þ��ÿ

źŻĺ�ŻĺÞ ø�$�Ż��Ƴ

Ǉı ~ 2 kg

Ÿ@Ź����Ȓù�ʂ < 1 µ



MNC^

������ !"!"!"#$�%&�!" 13 ( 32 )

6.1 Å�

ÔʄÝ�ɻ�Ǯßǯ�ɧĲ
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6.2 MN�?@A�6gÔÕÖ×!ØÙ$�ÚÛ�ÜAÝ

ëǫÔF $�Fâ$�F"ÝĔ�C��
Ĵ�:�ĸ�C��Ĵ�:ñW
�Bńcd5

SF‑스핀들의 출력값은 사용
]�GǦW����ǃ�Sʆ�Ť6
]�Ǟ_�`@k������Zb
cd5

ÜA�Üʇ 3/7-4

&8�ëǫ 0,4kW

&8�9:;< 20.000rpm

ÌÍ �é

Ɗ�:< ċ£Ȏ�C�

ÜA��� PTC 160° C

ʈ��ʉ� 1,05Ω

ʋ&]�Ǟ��F ù !!ʌ &8�9:;< 10,000 20,000 rpm

9:;< 9,084 18,996 rpm

��� 333 667 Hz

&8�ëǫ 0.203 0.403 kW

Āā 0.214 0.203 Nm

:ñ 42 75 V

:� 4.5 4.6 A

Cos φ 0.82 0.82

ʋ&]�Ǟ��Fâùâ!ʌ &8�9:;< 10,000 20,000 rpm

9:;< 8,571 18,497 rpm

��� 333 667 Hz

&8�ëǫ 0.216 0.447 kW

Āā 0.240 0.231 Nm

:ñ 38 69 V

:� 5.5 5.5 A

Cos φ 0.88 0.86
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ʋ&]�Ǟ��F"ùàʐʑʒ5ɹ÷ʓ &8�9:;< 10,000 20,000 rpm

9:;< 7,538 17,650 rpm

��� 333 667 Hz

&8�ëǫ 0.295 0.760 kW

Āā 0.374 0.411 Nm

:ñ 42 80 V

:� 8.4 8.9 A

Cos φ 0.91 0.88

�&������ŲųAW��n�_�üɭj�Ŋ�C�

����ŲųA�n��6�ʔʕ���Me��:ñ@�Ť6]�ÜA�:ñ_��Å
�į�ńcd5

ʋ&]�:�a�J���Æʕ�UVW�Ť6]�Ǟ�d�Ǯ���Zbcd5

6.2.1 =>�d@�Þß



MNC^

������ !"!"!"#$�%&�!"16 ( 32 )

6.3 9Q<

S»��±¦W��Ò6j�êÅk�XYTS�ċě6�5

Üū�XYĔ�:M��ĉÔǢ��àáÛ$�:þƷÝW��_:ñI�ROĊ���Zb
cd5

1

Perschewski

29.09.23

1

29026870

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Pinbelegung FS7 (S2) PTC, DFP, DZG

U

V

W

GNYE0,75mm²

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

Stator

Spindel

PTC

DFPYE0,14mm²

GN0,14mm²

2

3

4

PE

6

1

5

spindle plug FS7 (S2)
Spindelstecker FS7 (S2)

BK0,14 mm²

BK0,14 mm²

U

V

W

2/4-2
3/7-2

2/7-2
4/7-2

3/7-4
7/7-4 AC3.01

PTC

1/4-2
AC4.+AC6.+AC7
ACM 26..
ACM70/40/50..
DC2..+DC3..
DCM26.+DCM44.
DCM48/30/60..

AC9.01
ACM60/32..
ACM70/40/100
DCM60/40..

KTY

AC8.01
AC9.02
ACM48/30/45..
ACM82/50/80-4
DC4..+DC5..
DCM48/30/90..

AC8.02
AC10.01
AC10.02
ACM82/50/80-4E
DC9.01

DC8.02
DC9.02 DC8.01

0,5 RD

0,5 GN

0,5 WH

2x 0,14

0,5 RD

0,5 BU

0,5 WH

0,22 BN

0,22 VT

0,22 WH

0,25 BN

0,25 BU

0,25 BK

0,5 BN

0,5 BU

0,5 BK 0,75 BK

0,75 BU

0,75 BN 1 BN

1 BU

1 BK 1,5 BK

1,5 BU

1,5 BN 2,5 BN

2,5 BU

2,5 BK 4 BK

4 BU

4 BN

Werte in mm²
(*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan

2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14

2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25



MNC^

������ !"!"!"#$�%&�!" 17 ( 32 )

6.4 ÜA����àáÛ� â!ãÛ

���ĕË@�¥¯]�àáÛ�ʉ�M

DIN VDE V 0898-1-401에 따른 정격 반응 온도 90°C - 160°C의 특성곡
¬

PTC 저항기 온도 TPTCW���
PTC 저항기 저항 RPTCÔìL�

ʉ�ǞÝ

MNC^

./ M135

K��n��:ñ (TA = 0 … 40°C) Vmax. 30V

K��ʋ&�:ñ (TA - 25K…TNAT + 15K) VMes, max 7.5V

&8�ʉ� (VPTC ≤ 2.5V) RN ≤ 250Ω

ĕËŰC�:ñ Vis 3kV~

Ɔʠ�6č ta < 2.5s

n��ɔ<�ɧĲ (V=0) Top -25/+180°C

ʉ�Ǟ

TNAT ±ΔT
R( TNAT - ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + 15K)

(VPTC ≤ 7.5V)

R(TNAT + 23K)

(VPTC ≤ 2.5V)

160 ±5°C ≤ 550Ω ≥ 1330Ω ≥ 4kΩ ----



MNC^

������ !"!"!"#$�%&�!"18 ( 32 )

6.5 ;<�äSÔåSæ�gç�èAÝ

¦Ē��D�ʋ&I�Ĳ��Ǩǩ��ê¬@�Ƌęńcd5

Ü Ë¬���`ď�ż@ŽI�C�Tě6�5

Ü SF-스핀들을 아래에 표시된 연결 예시와 연결하십시오.

DFP = 디지털 트랜스미터
S = 신호

S»��ʉ�ÔʬʒÝ5

ʋ&MÔGǦÝW�@è�ʉ�ÔʬʒʄÝ@��¦]�Y��

u L�ĸ�ʭSžI�Ë�Tě6�5

±²�:ñÔǦÝ Rx(*) L�ÔʄʄÝ

+ 8V 220Ω 1000mV

+ 8V 450Ω 2000mV

+ 12V 220Ω 1000mV

+ 12V 680Ω 3000mV

+ 15V 220Ω 1000mV

+ 15V 680Ω 3000mV

+ 24V 220Ω 1000mV

+ 24V 680Ω 3000mV

ʄʋ&MÔ����ŲųA�ôÝW�ʉ�@��¦]�Y��Ťɩķcd5

ʄʄǞĔ�Í�ʋ&���W����ʯ"!ʌE�ʰ`a�ZI���Zbcd5

6.6 ±M�:�é�êë

�E��ìéĔ�ʱĳW�ǆÿI�èɮcd5

u Ɔū6�ʲċ%k�ē�j�JPQ�FGù���I�n�Tě6�5
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7 n��¦ì

Ĳľ���ĉ@�ǒǓ�Ɖ�D�Y�

Ěǲ��&TD�Y��FGù���@�n��6�Ǵ7�$�OƹTD�ʳ�UVW
ǒǓ�ƉǨ���Zbcd5

u SF-스핀들을 단단히 고정하십시오.

Y���ǒǓ�Ɖ�D��ĉW�Ej�J��Ĳľ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
ǒǓ�Ɖǭcd5

u Mþ�ŁD�[ÆE����¦Åk�ĕ�Q�ŤſTS�ċě6�5

u �J��ºYI�ē�T��n½Tě6�5

ĴJ���&ƈ

SF-스핀들을 설치하기 전에 다음 항목에 유의하십시오.

Ü SF-스핀들에 적합한 스핀들 브래킷이 기계에 조립되었는지 확인하십
6�5

Ü Ë����W�ŇJ@�ZDS�š�Tě6�5

Ü Ë��ż@ŽW�ŇJ@�ZDS�š�Tě6�5

Ü ŇJoS��Ĕ���ĸ�ż@ŽžI�C�Tě6�5

Ü SF-스핀들을 열원 근처에서 작동하지 마십시오.
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8 [Å

[Å�@:�

Ü SF-스핀들이 완전하고 손상이 없는지 확인하십시오.

SF-스핀들을 오랫동안 보관한 경우:

Ü �ü�@ý�6£:�İ�W�Ť6]�ÜŠ�İþk�ÒĮTě6�5

8.1 SF-스핀들 설치

�ïĸ�ż@ŽI�RËTı�Ë�
Tě6�5

SF‑스핀들을 설치하기 위해 다음 단계를 순서대로 실행하십시오.

Ü £¤�6�Ë��k�ŇJ_�ɱóņQ�A���TD�ʾƲ�ŻĺÞk�Ťſ
Tě6�5

Ü @�ʾƲ�ŻĺÞ��L��ńj����şȎI�ÇǁTě6�5

Ü �B���k����şȎW�ÇǁTě6�5

Ü Ë��a�RËT���Ta��DS�š�Tě6�5

Ü Ç���ÿÑQ�ò�ÿ�ñò±M��ÜŠ�Ë��k�ėďTě6�5

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우:

Ä ć�Ó�ǆ�W�±M�R�@�OƹTS��<ǣ�š�Tě6�5

Ä :M�ż@ŽI�Ë�Ċ�U��J�ėď]�ż@Ž�ʿ�k�C�Tě6
�5

Ü SF‑스핀들을 기계에서 고정하십시오.

Ü ��k��B��ïE�Ë��ĸ�Ë�Tě6�5

Ü n��Ë����E�źˀAk�FGH���E��B�Ë��ĸ�����Ųų
AW�Ë�Tě6�5

Ü źˀAk�ʾÞě6�5

8.2 �ï�±²���ðY

Ü dé�ĽW���ï�±²��E��&�ŨÆk�ŊÇTě6�5

DN �ï D1 D2

2.8 ñò±M 2.8 mm 7/64" 4 mm 5/32"

4 ñò±M 4 mm 5/32" 6 mm 15/64"

6 ñò±M 6 mm 15/64" 8 mm 5/16"
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8.3 ñò±M

8.3.1 W��ó��ô²ÔõFö�#÷ø×ù Ý

�ē]�ɱóņ
ô²�×

�ï�ÑQ�ƋA�ô²�÷ˁʐ�@J

ņ�¯˂
ô²�Ø

K��ñǫ�˃ů�˄×ãÛ

˅����¯˂
ô²�×

K�����¯˂� �ʐˆɹʐ3

8.3.2 ÒÓW��[&
W��ĉŷ�¶&�üɭ�ŊÇ�İ
� "W��ó��ô²ÔõFö
8573-1) [} 21]"

ÒÓW���[&ǞĔ����ðY_����ɨ@W����J@ńcd5

Ü ���ðY��ˇˈ�Ø

Ü dé�d@�ÞßW��[&ǞI�ŊÇTě6�5

Ü ŲgȨ�MNJE�ÒÓW�ĸ�ÌÍI�Mþk�ˉ�U�¯°�ˊě6�5�Þ
ĺƈ�FGH���@�&S�JPW�<���ķcd5

Kʉ�ÒÓW��Ƌę˂ ʱ��a±

Ęč�ÒÓW��Ƌę˂ ĎǇ�k�@�TD�a±

K��ÒÓW��Ƌę˂ ˋĎ@�¯R]�ņI�@�TD�a±
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9 6£:

Ĳľ���ĉ@�ǒǓ�Ɖ�D�Y�

9:;<k�Ěǲ�¬­j�Y��FGH����ŁD��@��Ňƅ���Z���
B��ʰ@�ǒǓ�ƉǨ���Zbcd5

u ¬­]����K��9:;<W�RETě6�5

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u 6£:�ɹ�a±��FGù���E�K�����9:;<D��J�/ǫ]�9
:;<E�KʉǞ/cd5

ĴJ��ǽĻg�Ǿ/

S»��M>I��¦ńcd5

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�&]���ǽĻga��D�Y��

q Ǯßǯ�6�ǳ@��iǫ�UVW�ŇJopbcd5

q Ǯßǯ�6�ǳ@�Ěǲ�Ç&opbcd5

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ć�Ó@�ŇJopbcd5

ĴJ��6þ��ÿ

Ü ���E�ǽĻgk�Kìj� !9�ŇÑQ�ƴ7ě6�5

9.1 �ú�<�

�T�MčÔĎÝ

K
�

��
T

Ôʌ
Ý

Ü SF‑스핀들을 툴이 고정된 상태에서 약 10분 동안 작동하십시오(가공
�@Ý5

Ü @U�9:;<D�FGH����K�����9:;<E�K��"!ʌ/cd5

Ä &E�ŊÇ��K�����9:;<

Ü SF‑스핀들을 약 2분 동안 최대 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�5

Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 최대 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

SF-스핀들이 이제 사용 대기 상태입니다.
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9.2 �J�6�

ć�ÓE�ɰƍI�ǢƊT����TM�Ĳ��dé_�Ȥ@�Tě6�5

Ü �@��&]�JPW��FGH���I�n�Tě6�Ôa±��@Ý5

Ä ˑ�"Ď

Ä K�����9:;<W��K��÷!ʌQ5�
ÔŊÇ�İ���6£: [} 22])

Þĺƈ�FGH���@�n��ɔ<W�<ǃńcd5

9.3 &S�JP�û6S

ǽĻgE�&S�JP�û6Sk�äST��ȩak�Ĳ��MþE�ŲgȨQ�:
ǃTD�ȪI�����ŲųAW��@�Tě6�5

9.4 �ü�@ý�6£:

Ü �B�ɔ<a�Ç&]�Y�WžÔ�ü�¦ìE�ɔ<W��C��¦ìE�ɔ<
W�·ı�Ç&˒Ý�FGH���I�n�Tě6�5

Ä C��¦ìĸ�Æ�Tm�FGH���E�ɔ<�ʰ`a� !ãÛ�@J@ƈ�º
ķcd5

Ü Ȯ&Æ&Æ [} 26]Ȯ�İ�W�Ť6]�ÜŠ�İþk�ÒĮTě6�5

Ü SF‑스핀들을 약 5분 동안 허용 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�5

Ä ÔŊÇ�İ���6£: [} 22])
Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 허용 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

@Q����ć�ÓE�ɰƍ¦Åa�ǢƊo����ķcd5

10 ����

�E��9:TD�ǽĻgW�Ej�˓ʳ�Ĳľ

ǽĻga�m:Ǳ�9:TD�Y��ŇaƇ_�Ň@�˓˔���a�ñēƅ��
Zbcd5

u ǽĻga�&Sj�Y�Wž��I���Tě6�5

ĴJ��ǽĻg�Ǿ/

S»��M>I��¦ńcd5

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�&]���ǽĻga��D�Y��

q Ǯßǯ�6�ǳ@��iǫ�UVW�ŇJopbcd5

q Ǯßǯ�6�ǳ@�Ěǲ�Ç&opbcd5

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ć�Ó@�ŇJopbcd5



����

������ !"!"!"#$�%&�!"24 ( 32 )

10.1 6þ��ÿ

ĴJ��
9:��ÿ�Ľ6

SF-스핀들의 클램핑 시스템은 시계 방향으로 회전하도록 설계되었습니
d5

Ü 9:��ÿ@�FGH���W��ńj��žI�C�Tě6�5

Ü 9:��ÿ@�FGH���W��ńj���˚ɫžI�C�Tě6�5

Ü FU에서 SF‑스핀들의 회전 방향을 SF‑스핀들의 화살표 표시에 따라
[&Tě6�5

10.2 ����������

1 :ƈ�

2 ťŦŧ�Ũg

3 ŴŵĈÔ¬­C^�®h�7Ý

�I���TM�Ĳ��dé_�Ȥ@�Tě6�5

Ü ťŦŧ�Ũg���ŴŵĈI�.@gŧ�ŬÅQ�˝ě6�5

Ä SF 스핀들의 공급 사양에 있는 타이트닝 렌치를 사용하십시오.

Ü �I�ˡ�ě6�5

Ü ťŦŧ�Ũgk�ƴǟ�˝ě6�5

Ü ŴŵĈI�ċ£gE�ˢÑQ�A�ŤſTě6�5

S»��M>I��¦ńcd5

ÜŠ� ɱóņĔ� ŴŵĈ$� ťŦŧ� Ũg$� �� ˚ɫk� ŇJT�$� @Q� ��
SF-스핀들의 기능이 더 이상 보장되지 않습니다.

u ŴŵĈI�hĈTě6�5

u ťŦŧ�Ũgk�hĈTě6�5

u ǽĻgE�ƉCȐI�hĈTě6�5

u ǽĻgE����Ÿ@Źk�hĈTě6�5

Ü ťŦŧ�ŨgE�ƉCȐW�Þ7�k�ǩǪě6�5

Ü ŴŵĈI�ċ£gE�ˢÑQ�ė��ˣÑě6�5

Ü �I�Ǿ/Tě6�5

Ü ťŦŧ�Ũgk�Ç��ý��&]��E�ǽĻga���˚ɫE�����ĀŹ
Q�ˤ7S��<ǣ�RETě6�5

Ü ťŦŧ�Ũga�˥˦�SD�ȪI�êŤTM�Ĳ��ʾ6�n½W�C�j�@
ý���ǽĻga�&Sj�JPW��ťŦŧ�Ũgk�d6�Ç@ě6�5
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10.2.1 K��Ç��Āā

òì]�Ǯßǯ���

üɣTD�Ǯßǯ���

ŨǇ�ɬĔ�Ç��ĀāÔ˧AÝD�ŴŵĈ$�ťŦŧ�Ũg���ǽĻgE�ŴŵĈ�˚
ɫk�ŇJ�ŁD��ŇĊ���Zbcd5

dé�ǞI�Ɓ�Tě6�5

Ü òì]�Ǯßǯ���

Ä Ǯßǯ�ðY��1,0 - 4,5mm

Ä Ma max.: 18Nm

Ü üɣTD�Ǯßǯ���

Ä Ǯßǯ�ðY��5,0 - 10,0mm

Ä Ma max.: 28Nm

11 HSC 가공용 툴

Ĳľ���ĉ@�ǒǓ�Ɖ�D�Y�

9:��ÿ@�Ěǲ]�Y���Tk�aĊ�U��@�ŇJķcd5��iǫÑQ
����ĺ˨�ÇÍ@�ǬÑQ�ǒǓ�Ɖǭcd5

u 9:��ÿ@�FGH���W��ńj��žI�C�Tě6�5

Ĳľ���ĉ@�ǒǓ�Ɖ�D�Y�

9:;<k�Ěǲ�¬­j�Y��FGH����ŁD��@��Ňƅ���Z���
B��ʰ@�ǒǓ�ƉǨ���Zbcd5

u ¬­]����K��9:;<W�RETě6�5

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u 6£:�ɹ�a±��FGù���E�K�����9:;<D��J�/ǫ]�9
:;<E�KʉǞ/cd5

Ü MN�ÑQ�Tŉ��D��ž�C�Tě6�5

Ü ��ǽĻgE�ðY@�ŴŵĈE����ðY_��ÅTD��žI�C�Tě
6�5�Ǣk���$�ðY@�×ʐʐ��ǽĻgk� ɹ#˩Ôɻ×5 ø÷ʐʐÝ��ŴŵĈ
W�Ǿ/TS�ċě6�5

Ä MNC^ [} 12]�İ�<�ŊÇ

Ü ðY�±`a�h6����ǽĻgžI�C�Tě6�5

Ü Ǯßǯ�ƈ@�¥¯]���ǽĻgÔǢ��˪˫ˬ˭ˮ˯Ýk�C�TS�ċě6�5

Ü ȑȒȓ]��žI�C�Tě6�5

Ä DIN ISO 1940$�ĉŷ�ô²�2,5
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12 &Æ

Ɔū6�:V�n½ŉa����I�&Æ�į�ńcd5

&Æ�n½�:W��J�FGH���E�n�I�&S�į�ńcd5

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ÒĮ�į�TD�n½�:W�@�n½W�¥¯oD����E�İ�I�d6
j���hiTı�ĭÑě6�5

Ü SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü ÜŠ�º:�S»_�º:�¶&W�RETě6�5

12.1 Ć�ć�Ó

S»��@ņŷW�Ej��\�äì

SF-스핀들의 베어링에는 영구적 윤활 방식이 적용되었습니다. 따라서
&Æa�ƋęTS��bcd5

u Ć�ć�ÓW�ɰƍTS�ċě6�5

u Þ7�$����ŁD�hĈŤk�FGH���E��ĻŧÑQ�ˣS�ċě6
�5

12.2 �J�hĈ

SF‑스핀들의 안전하고 정확한 기능을 보장하기 위해 SF‑스핀들, SF‑스
����ċ£Ȏ$���˚ɫ�����ÎÏÐE�ÜŠ�ʭ˴ƈ@�˵˶�į�ńcd5

S»��@ņŷW�Ej��\�äì

u SF-스핀들을 세척하기 위해 압축공기를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 초음파를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 스팀 분사를 사용하지 마십시오.

@�_&W��ɱóņ@�ć�Ó�ǆ�ÑQ�R/Ċ���Zbcd5

12.2.1 n½�6n�@:

Ü ÜŠ�Ľƈ@�˵˶T��Ď˨$�Þ7�$�ÌÍ®$�a±�˺mņ���Ʋ;�Ç
Í@��DS�š�Tě6�5

Ü SF-스핀들에 손상이 없는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우 세척 시 실링에어를 항상 켜십시
�5

Ü hĈI�Ĳ��˵˶T���ūĺ£�˼˽�ŁD�˵˶T���ūĺ£��˾ž
I�C�Tě6�5

12.2.2 �������6

Ü ��˚ɫ�����ǽĻga�˵˶jS�š�Tě6�5

Ä �ĺ�˿Ĕ��̀ņŷ@�ZI�Y��Üǈ�ŤſTě6�5

12.2.3 �&��ĉI��ïĊ�Uċd

Ü SF‑스핀들 샤프트의 내부 테이퍼를 세척하십시오. 내부 테이퍼에 금
;�ɮ_�ɱóņ@���į�ńcd5

Ü ��Ÿ@Źk�hĈTě6�5

Ü hĈ�ý�ŴŵĈE�Ÿ@ŹW�Þ7�̄I�a̅ı�ǩǪě6�5

Ä �Æ��hgE�Ĉ�Þ7�žI�C�Tě6�5

@Q����̆�@̇@�%¬o��ŴŵĈE�¦ǫ@�ÿJķcd5
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12.3 �ü�6

SF-스핀들이 오랫동안 필요하지 않을 경우:

Ü SF-스핀들을 수평으로 보관하십시오.

Ü SF-스핀들을 습도, 분진 및 다른 환경 영향으로부터 보호한 상태로 보
üTě6�5

Ü déE��ü�ÇʱW�RETě6�5

�ü�¦ì�ɔ< +10°C … + 45° C

J��b< < 50 %

12.4 �Č�&Æ

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 4주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

12.5 �ç�Mč��ü�6

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 3주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

Ü @���FGH���I��@�Ǿ/]�JPW��ˑ� !Ď��º�n�Tě6
�5

Ä @U�9:;<D�FGH����K�����9:;<E�K��"!ʌ/c
d5�ÔŊÇ�İ���6£: [} 22])

12.6 K���üMč

K���ü�MčĔ�"̎/cd5

Ü "�ç�Mč��ü�6 [} 27]Ȯ�İ�E�ÜŠ���W�Ɔū6�RETě6�5
ÞÏįž�FGH���E�M>I�RSĊ���Zbcd5
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13 Ď�

SF‑스핀들을 탈거하려면 다음과 같이 하십시오.

Ü WŨS�±²Ô:�ÝI�Ů:Ǳ�`İTě6�5

Ü �ï�±²Ô±M���®ïÝI�Ů:Ǳ�`İTě6�5

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들로부터 모든 연결부를 제거하십시오.

Ü MþQ�A�FGH���I�̐ſTě6�5

13.1 ďM����Y���

SF‑스핀들에 사용된 재료의 90% 이상은 재활용이 가능합니다(알루미
ɦ$��Ÿ�7���̓$�ĳˋ$���ôÝ5

SF‑스핀들을 일반적인 가정 쓰레기로 폐기하면 안 됩니다.

Ü ¸ƍ��ɱa>j�ÜŠ�¸¹k�ŤſTě6�5

Ü SF‑스핀들을 승인된 재활용 처리 시설에서 페기하십시오.

Ü �B�ü7�ü±�E�ÜŠ�¶&W�RETě6�5

SF‑스핀들의 분해가 불가능한 경우 SF‑스핀들을 Nakanishi Jaeger
GmbHQ���ě6�5�£¤W�Ƌęj�Æ�_�¸ƍ��̚7�[Æ�C�¹D
Nakanishi Jaeger GmbHa��̛TS��bcd5

14 �Æ��Đ��7

Ĳľ��:M�̜ā

:M�̜āD�iÍj�̝J_�ƹ\W�Ĳľj�J�k�ŃÏĊ���Zbcd5

:M�WŨSW�Ej�ĲľI�̞̟Tě6�Ô%̠C�Ĕ�Ǣk����ǧˇ̡��
S��WŨS�±²�M½E�¶&�ŊÇÝ5

u n½I�6nTM�:W�FGH���E�:��±²I�`İTě6�5

S»��&:M��:W�Ej�ŇJ

SF‑스핀들에서 정전기와 관련해 위험한 부품을 건드리지 마십시오.

14.1 �Æ��đA

Ɔū6��Ƃ]��Æ��đAW�����I�%�Tm��7�į�ńcd5�Ɓ
�TS��D�Y��ÜŠ��Ƃù���Ň�êJ�ƃƄa�ì̥ķcd5

Ü dé�̦C@gE��gŨ��ǣI�ŊÇTě6�5

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners
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14.2 n��¦Ē

déE��ǣW����¦Ēk�L;Tı�˨İTm�ŤſĊ���Zbcd5

SF-스핀들이 회전하지 않음 �� ¦Ē�Ťſ

:��±²�
�é

q ����ŲųAÔGǦÝk�ůŰTě6�5

q Mþk�ůŰTě6�5

q ÜŠ�:M�Ë��k�ůŰTě6�5

q ÜA�ż@ŽW��ÜŠ���I�ůŰTě6�5

q 6nɹ7˾�ų̫I�n�Tě6�5

Ɗ���a�ˊ̬é

q SF‑스핀들이 냉각될 때까지 기다리십시오.

q FU에 오류 메시지가 있는지 점검하십시오. 메시지가
Ľ6oS��D�Y��GǦk�6�Tě6�5

("���@�̲ſ̴̳ [} 29]Ȯ�Łj�ŊÇÝ

FU가 
`İ˒

q FU의 매뉴얼에서 오류 메시지를 점검하십시오.

SF-스핀들이 뜨거워짐 �� ¦Ē�Ťſ

ÌÍ@�ƞĎTS��é

q ÌÍ¦ÅE�ëǫI�ůŰTě6�5

q ÌÍ¦ÅE�̳A�ļ̷I�ůŰTě6�5

q Ë��ĸ�ÌÍ���k�ůŰTě6�5

q ÌÍ�9Qk�ůŰTě6�5

q ÌÍ¦ÅW����û6Sa�ZDS�ůŰTě6�5

ĲJ��é
q ÜA�ż@ŽW���Ň@�ZDS�ÜŠ���I�ůŰTě

6�5

ŨǇ�ĳj�a±

q ������E�9:��ÿI�ůŰTě6�5

q �E�9:��ÿI�ůŰTě6�5

q �E�ŇJ@�ZDS�ůŰTě6�5

q a±E��T�ĳ<k�̸@ě6�5

FU가 잘못 설정됨 q ������E�ǞI�GǦE�[&]�Ǟ_�Æ�Tě6�5
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SF-스핀들의 소리가 커짐 �� ¦Ē�Ťſ

��ńj��

q ȑȒȓ]��žI�C�Tě6�5

("HSC 가공용 툴 [} 25]Ȯ�İ�<�ŊÇÝ

q �E�ŇJ@�ZDS�ůŰTě6�5

q ŇJ]��I���Tě6�5

SF‑스핀들이 잘못 고
&opſƉ�ʠǫ@�Z
é

q ó&�®h�7E�����ÎÏÐ�ŁD�Nakanishi
Jaeger GmbHE�±`�&�W����Ťn]�����ÎÏ
ÐžI�C�Tě6�5

SF-스핀들이 너무 단
İǱ�̽�

q ����ÎÏÐE�Ǯßǯ�ƉCk���ÑQž�Ç@ě6
�5

q SF‑스핀들을 조일 때 기술 보조장치를 사용하지 마십
6�5

ć�Ó@�ŇJ˒ q Nakanishi Jaeger GmbHE��Æ�W�ËƇTě6�5

đ�a�L�k�:¤TS��
é

�� ¦Ē�Ťſ

đ�ĸ�Ë���é q ��_�Ë��k�ůŰTě6�5

SF-스핀들이 떨림 / 진동함 �� ¦Ē�Ťſ

��ńj��

q ȑȒȓ]��žI�C�Tě6�5

("HSC 가공용 툴 [} 25]Ȯ�İ�<�ŊÇÝ

q �@���W��ńjS�ůŰTě6�5

q �E�ŇJ@�ZDS�ůŰTě6�5

q ŇJ]��I���Tě6�5

ɱóņ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물을
ŤſTě6�5

("���� [} 23]Ȯ���Ȯ&Æ [} 26]Ȯ�İ�E�ÜŠ���W�RET
ě6�5Ý

FU가 잘못 설정됨 q SF‑스핀들의 값을 FU의 설정된 값과 비교하십시오.

ŨǇ�ĳj�a± q a±E��T�ĳ<k�̸@ě6�5

˥˦j��&�Ćg q ƉCk�İİǱ�Ç@ě6�5

SF-스핀들이 손상됨 q Nakanishi Jaeger GmbHE��Æ�W�ËƇTě6�5

ÜŠ���I�ůŰj�ý�¦Ēa�ŤſoS��Ĕ�Y��̛B��Æ��đAW
ËƇTě6�5

Ü �Æ��đAW��7�Ɔ¤�¤¦I�ęƃTě6�5

Ü MþE����I�š�Tě6�5

Ü MþE�ŤÇCW�ËƇTě6�5
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15 ¦ē�[\�

EC 기계 가이드라인 적용

¯°�±²]�Ťĉ�V�E�º
:�S»W�RE�į�ńcd5

Nakanishi Jaeger GmbH

����:M�Mþ�Ťn

Siemensstr. 8

D-61239 Ober-Mörlen

:̝�˄ØÙ�Ô!Ý�â!!"Ù "×�ù!

e�V�k�ɣ��dé�Ťĉ$

Ťĉ �������

./ Z62-M220.01 S2

67���� ����ċS̄�ͅ@S�ŊÇ

±²�C^W����a>j�j�Mþ�a@ū���"!!âɹØ"ɹ̡ÛE�Me��
ęƄC�I�ƞƟ¯I�š�ńcd5

��]� Mþ� a@ū��E� �B� ¦��  5 5 ͆�  5 5"͆�  5 5÷͆�  5×5"͆�  5×5Ø͆
1.5.1; 1.5.2; 1.5.4; 1.5.5; 1.5.6; 1.5.8; 1.5.9; 1.6.4; 1.6.5; 1.7.1;
1.7.1.1; 1.7.2; 1.7.3; 1.7.4;

ɱŮ:j�MþD��B�ĽƁ�C^@�a@ū��E�ÜŠ�¶&_��Åńc
d5

��o��͈ń]�¶8
DIN EN ISO 12100

MþE�º:=

ɱŮ:j�Mþa�¦ēƅ�Mþa�Mþ�a@ū���"!!âɹØ"ɹ̡ÛE�¶&��
Y�W�������į�TD�d��S6C�_��ÅTD�Ȫ@�š�]�Y�
Wž�ɱŮ:j�Mþk�n��<�ķcd5

BC$�ˈʑ͉ʑ˯͊ʓ͋͊�͌ʑ˫ˆ˫͍�͎ʐ͏ȏD�ęƄa�ZD�Y��ɱŮ:j�MþW��
j�̠<E�V�k�Í�S��&�W�:ǃ�į�Ċ�EǇa�Zbcd5

�ǣ�ǧõõ�͐͑W����MþW�¥¯oD�̠<E�MN�V�a�n=opbc
d5

:͑I�Ĳ��ƻĔ�Cȯ@��ǣ�ǧõõ�͐͑W����V�k�ƶń�į�ńcd5

Nakanishi Jaeger GmbH

Ober-Mörlen, 01.09.2023
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Nakanishi Jaeger GmbH

Siemensstraße 8

61239 Ober-Mörlen

GERMANY

+49 (0)6002-9123-0

sales@nakanishi-jaeger.com

www.nakanishi-jaeger.com
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