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SF-스핀들의 표시
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Jaeger GmbHB�~��WG���WB���H������9T�����\T��
����H�����������?�PP��_`ab
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1 A=�)�

�������ÒDEF���Øď��>�Đđ���°�)Ē��ē`ab

1.1 c����C���

c����ď�DEF���C�Ĕĕh���ē`ab

Ü ���G�Ė��÷Qė4�b

Ü SF‑스핀들을 담당하는 모든 작업자에게 매뉴얼을 제공하십시오.

Ü ­®�¯°Z�=é�S�i�ĩÏė4�b

Ü ÐĪ�ī�QB�l»�=T�9�l»T�¤­mB����C�Ĭ�G�a4
h� �fgQĭ�ĩÏė4�b

1.2 g¡�XY

)�i�J>Qĭ�ą@QK�Į��c����T�B�g¡\�d�e�įÅ�3
NC�4Ë���?İı9�A�Ĳ`ab

P¹ď�J!�ĳ�Ĵĵ�Ķķ�ÏO�ĸ4Ĳ`ab

ĮĹ

ĮĹh�HĺĻ

gËh�H��ļB�AĽG�ľÍĿ`ab

u ĮĹG��PQB�ÅÃ

V�

ĮĹh�HĺĻ

gËh�H��ļB�AĽG�ľÍą���W_`ab

u ĮĹG��PQB�ÅÃ

�C

ĮĹh�HĺĻ

VH�:�ĔĈ�ĬùC�H�ŀP�ľÍą���W_`ab

u ĮĹG��PQB�ÅÃ

P¹

�ŁłHG�ľÍą���W_`ab�9�V��g¡ď��Y�H�T����V�
QP��_`ab

Ń

Ńď�A�ńi�Įh�2�h�Ņ�A�G�ĸ4Ŀ`ab
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2 ¢£���¤¥

SF‑스핀들의 볼 베어링이 손상될 수 있으므로 운송 시 강한 진동 또는 충
;G�Ś�ī�Ŀ`ab

Ü ×ś�łHď�DEF���C�)Ŝ?i�ŝŞ`ab

Ü ×ś�łHď�DEF���C�K7G�şhĿ`ab

Ü ×ś�łHď�DEF���C��YG�ĬìĿ`ab

2.1 SF-스핀들의 공급 사양

aã��Ąď�DEF���C�¯°�A[T�¤­Ĳ`ab

q �������

q ŠšŢ�ţe

q �Ť�ťŦ�ŧÃ

q Ũ9eŢ�ŧÃ

q ¢£�¤¥

Ü ũĄ�4��������9�Ū=hP�ūŬQė4�b

2.1.1 ª«A[�¬f�5

ŭĽT����¯°�^7

q ����ÌÍÎ

q ����Ůů:

q Űűă

q Ųe�¶ųC�fă�Ŵ9ŵ

q ă�Ù5�

q a��¬f�5B�SC�ĕĽ

��Z�¬f�5Ŷ9�l��¸=6\�K7�ŬAi�ŷŸ_`ab

Ü a��¬f�5i�A�QP��B8'�9i�Ź�QP��B�V��×ś��
źô���ł��äH�Żż^�æÐŽ���W_`ab

Ü ����ÌÍÎG�ńé�şl�ī�QB�V��şlG�4lQK�=T�žŦ
4�Nakanishi Jaeger GmbH�AT�ÉſQk�����ÌÍÎ��¯]��
şl�?ƀG�ĕŻQė4�b

2.1.2 ­®�¯°Z�S�

aãT�ƁƂZ�S�B�DEF���C�¯°�A[T�¤­Ĳ`ab

q ���

q ¥Ď�XY�B����C���ē`ab

q Ŵ�e�ĶOûŰ

Ü ũĄ�4�­®�¯°Z�S�^�Ū=hP�Ŝ�Qė4�b�ƃĕ�4�Ƅ��A
cG�ĕŻQė4�b
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2.2 SF-스핀들의 포장

×ś�¢£�¤¥¶B��@�ĊK�4XT��¶ƅ�ą���W_`ab

3 ´)T�µB�A�

SF-스핀들은 기계 가이드라인의 의미에서 “불완전한 기계”이며 자체적
ÏO�K7G�ƖƗą����_`ab�DEF���ď���Kù�������U�K
ĳ�É�h�HNOŶ�l�ą���W_`ab

3.1 ��mB�^¯���

SF‑스핀들은 다음과 같은 가공 방법을 위해서만 개발되었습니다.

q ĒÑ

q ���l»

q ÅË

q Éđ

Ü a��^¯���9�ƃĕh�V��Nakanishi Jaeger GmbHT�ÉſQė
4�b

3.2 ��mB�¶·

SF‑스핀들은 다음과 같은 재료를 위해서만 개발되었습니다.

q ƪ>ÒĿƪ'��Ł�îØ

q æ��¶·

q ƫ��Ƭ

q �¶

q Ù��9e

q ƭÒ�5Ʈ�îØ

q Ư9���ĆĉP

q <OKư

q 25���f�Ʊ

Ü a��¶·i�^¯�ī�QB�V��Nakanishi Jaeger GmbHT�ÉſQ
ė4�b
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4 ¸=�P¹

�������ď��)Z�KL�´)T����şlmnK�RST�¸=Qĭ
l�Ŀ`ab

ÙĵƁ�aã�V�T�DEF���T��ĮĹ9�MƲą���W_`ab

q �ƳG�ƴP��ď�l»ń^�¥ĎQB�V�

q U비전문적으로 사용하는 경우

q ´)T�µP��ĭ�A�mB�V�

�������ď�žŦ4�=S�l»ń^�¥ĎQk�l�Q��)Ä�ī�Ŀ
`ab

)C��=S�l»ńB�şĄC�ĮÃ�X)'�Åƺ'�4¢=���l�T�ƻƼm�
W��ńJC�l»G�Įh��@�ń;G�ƽƾ�l»ńē`ab�¢ƿńB�l»
ńC��@�»ǀ�P)'��Ƴ���×`:ÑG�)ŜQĭ�P)�ǁ�ī�Ŀ`
ab

ĮĹ��ǂMC�V�

SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 공간에서 사용하는 것은 허용되지 않습
`ab�9�¯ĈT��A�Qƀ�ǂMą���W_`ab

u SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 환경에서 사용하지 마십시오.

ĮĹ���Ą9�ǋǌ�Ɓ�B�V�

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 튕겨 나올 수 있습니다.

u Kù���ļB�XÄ��T��)�¥ĎZ�V�TŶ�DEF���G�l�Q
ė4�b

P¹��hùǗG�Ź�Qė4�b

u KLA[T�ş4Z�hùǗT�2CQė4�b

P¹��Kù��ǘ

u SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

u KùC�şÅA^�ş4h�×ś�¸=�P¹G��ǘQė4�b

u KùO�:�ĮĹÒǛ��ş�mP��ď�İê�Ø9�MƲQP��?ǜ�Ŝ�
Qė4�b�9ø�KùT�DEF���G�XÃQė4�b

P¹�DEô���G�łHQP�Ćė4�b

u ×ś�łHď�DEF���C�)Ŝ?i�ŝŞ`ab

u ×ś�łHď�DEF���C�K7G�şhĿ`ab

u ×ś�łHď�DEF���C��YG�ĬìĿ`ab
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4.1 ¸=G�C�h�l»

���T�ş4Z�×ś�¸=�P¹'�Kǝ�Ǟ��A��Ǜ��´)ÒǟǠǠØ���K
ǝ�A»¥��l»ô'�l�ô���¸=�´)T�2CQė4�b

ĮĹ���Ą9�ǋǌ�Ɓ�B�V�

ǡǢǣP��ĭ��)Z��ď�^¯�Ĕ��gǤ�RST�ǥÏO�ǋǌ�ƁǦ`
ab

u ŰűăC�ǧÚǨ�ǩ9i�Ū=Ǫ�A�Qė4�b

u �G�ĬĬǪ��)Qė4�b

ĮĹ���Ą9�ǋǌ�Ɓ�B�V�

<=��ú9�ĖǫZ�V��ǧÚǨ�4�Ǭ9�ǭ5���9�ǥÏO�ǋǌ�Ɓ
Ǧ`ab

u SF‑스핀들의 회전 방향을 반드시 준수하십시오.

V���ǋǌ�Ɓ�B��ĄT�Ch�H��ĮĹ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
ǋǌ�ƁǦ`ab

u Kù�ļB�XÄC��!�¥Ãi�Đ�O�şŷQP�Ćė4�b

u �H��¸VG�Ď�Q��l»Qė4�b

3H��ǶĶe�Ƿē

P¹��K7G��¥Ŀ`ab

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�)Z���ǶĶe^��B�V��

q ǧÚǨ�4�Ǭ9��gǤ�RST�łHmn_`ab

q ǧÚǨ�4�Ǭ9�Ėǫ�Å)mn_`ab

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q Ă�Ñ9�łHmn_`ab

Ü ^¯�ī�QB�¶·ĳ�ª«h��C�Ë�^¯���T�����Ŀh�ȅ�
P�ÅÃi�ȆQė4�b

Ä SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü ��¯°»éT�A�Z��C�I�����>?i�SCQė4�b

ȇȈ��ď�ȉDÖ�^¯�ÏO��ĿQP��_`ab

ƲȊHC�92�RST�ƃĕĿ`ŀ�

Ü ȋȌȍZ��ŶG�A�Qė4�b

Ä DIN ISO 1940

Ä Ąų�Ĭù�2,5
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��ÒȒØC�ȇȈ�êV9�I��ǧÚǨ�ƿ��ÒȓØ�a�üƀ�¸�Ĳ`ab

Ü �G��H�^7h�h�Ȕĭ��)Qė4�b

Ü Ã�ÒȕØi�lĭ�2PQė4�b

Ä (Y) 참조 단원: KLA[ [} 12].

4.2 SF‑스핀들 작동 정지

XÃô���)Ä�l»�ÏO��������C�l�G�)PQK�Į��aã
\�Ȟ9�Qė4�b

Ü TţP�¯°Ò=�ØG�Ū=Ǫ�]ĬQė4�b

Ü �é�¯°Ò¯K���¬éØG�Ū=Ǫ�]ĬQė4�b

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

făG�Į��DEô���9�)PmB�V��

Ü ÐÑT�ŶG�a4�É�Qė4�b

Ń��ŮeȢO�89:�=Ƽ

u ǶĶeC�)P�HN�ö4Pi�ÞPQ��ȣ^i�Į��KùC�ŮeȢ
O�=ƼQB�ȤG�����Ůů:T��9�Qė4�b

4.3 XÃ���)Ä

Ü XÃ'�fă���)Ä�l»ď�DEF���C�l�G�)PQ��ǶĶei�)
Ph�øTŶ�Ð4Qė4�b

Ü l»G�Ū·h�êø�KùC�×ś�¸=ô����!�¥Ãi�XÃQė4�b

4.4 (Å����5

SF-스핀들의 개조 또는 변경은 Nakanishi Jaeger GmbHĳ�A=�ȦCh
øTŶ���Ĳ`ab

"�Ä�����5 [} 32]Ȩ�Ĭ�T�ş4Z��Ä��Č:T�Ŷ�DEF���G
(�Qk��5�ī�Ŀ`ab

��Z�¬f�5Ŷ9�l��¸=6\�K7�ŬAi�ŷŸ_`ab

4.5 ��mP��B�l����

�������ď�´)T�µĭ�A�QB�V�TŶ�¸=Qĭ�l�Ŀ`ab

Ü ���C�×ś�Ĭ�T�WB�¸=�P¹T�2CQė4�b�9i�Ź�QP
�B�V��Aȩ'��V'�Kù�ļB�DEF���T�ĮĹ9�MƲą���W_
`ab

¸=�P¹G�2CQP��B�V��×ś��źô���ł��äH�Żż^�æÐŽ
��W_`ab
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5 KL�XY

5.1 SF-스핀들의 연결부

1 3

1 =K�É��

3 ÐÑT� M5

5.2 =K�É��

SF-스핀들은 주파수 컨버터(FU)로만 작동해야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 전류, 전압 및 주파수 데이터가 FU의 출력 데이터와 일
ÃQBP�ūŬQė4�b

Ü ^7h�h�Ȕď�×:�¯°��G�A�Qė4�b

Ü FU를 이용하여 SF‑스핀들의 회전속도를 설정하십시오.

Ü FU의 매뉴얼에서 상세한 정보를 참조하십시오.

FU는 각 사양에 따라 SF‑스핀들의 다음 작동 상태를 감지합니다.

q SF-스핀들이 회전함

q SF-스핀들이 너무 뜨거움

q SF-스핀들이 정지함 등

FU는 SF‑스핀들의 작동 상태를 기계의 컨트롤로 전달합니다.

P¹��DɇɈɈɉÜɊÖ�°>�ɋƪ�É�G�Ʋ6Qė4�b

u SpeedTEC 커플러 플러그/SpeedTEC 케이블 커넥터 조합의 경우:

u SpeedTEC 커플러 플러그에서 O 링을 제거하십시오.
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5.3 ÊË

c�DEF���TB�ÊË�¥Ã^�¥ĎmP��ɘ_`ab�����ÊË�¥Ã
^�WB�DEF����a�åǤ9�ŝ_`ab

P¹��Ƃ�=?T�Ch��ż6�É¥

SF‑스핀들을 작동할 때 열이 발생합니다. 베어링의 수명이 단축되기 때
ST�DEô���C�ɞ?^�+ 45° Ci�ľ\Qƀ�¸�Ĳ`ab

u Q�ɡT��DEF���C�ɞ?i�Ŝ�Qė4�b

u ����ÌÍÎG�9�Qk�ƂG�äåĿ`ab

5.3.1 ����ÌÍÎÏO�ÊË

3H�
¯Ê������ÌÍÎ

3H�
�Ê������ÌÍÎ

SF‑스핀들의 성능을 높이려면 발생한 열을 스핀들 브래킷(선택사양 액
f�5ØG�ɭ��äå�ī�Ŀ`ab

����ÌÍÎG�ńé�şl�ī�QB�V��

Ü Nakanishi Jaeger GmbHT�ÉſQė4�b

Ü ����ÌÍÎ��¯]ô���şl�?ƀG�ĕŻQė4�b

Ü ����ÌÍÎG�Ƃ=?6�¶·ÒǛ��ɮɯâɰØO�şlQė4�b

Ü KLA[ [} 12]�Ĭ�C�ǧÚǨ�ɱĮ�Ã�T�2CQė4�b�����Ì
ÍÎ9�DEF���G�ş4Z�ɲ9O��)Q?ǜ�2CQė4�b

Ü ����ÌÍÎC�ɳ�ƀT�ɴ^O�ÊË��ļB���i�ƽɴė4�Òɵ
ɶď�Ƃ�=?Øb

5.4 ÐÑT�
T��Ąų�´)�÷ɷ�ŅÅ�Ĭ
� "T��í��î°ÒïDð
8573-1) [} 22]"

ÐÑT�B�ƪ>ɸ\�¬éÒǛ��2şØĳ�Ȟď�9Łų9�DEF����¸ÏO
2ēQB�ȤG��PĿ`ab

Ü Q�ɡ\�DEF���C�<=��Ą�A9�ɹT��¯K^�2åmBP�ū
ŬQė4�b
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6 KLA[

Ă�Ñ Q9Ì5Ŧ�ā�Ă�ÑÒ(Ø 3

ƿż��ɺƅ��� A�ń�2P���ɻƃĕ

67Ǘ

�ã
Pmax./5s S6-60% S1-100%

);�åǤ 0,98 0,63 0,46 [kW]

ûü 0,164 0,119 0,084 [Nm]

=ë 91 100 90 [V]

=� 9 6,5 5 [A]

×:�ş�
×:�KL

%H�Ä�K��Ŧ�9Ì
ÒÌĵ4���Č���ãØ

��� 1.000 HZ

×:ʄ�� 1

);�<=>? 60.000 rpm

^>Ǘʅş�Ǘ 
ľ@

10 000 rpm
ÒȦCT����a��ǗØ

ʆɡ
>?�Č�

eá�â:�ÒÜÜÔØ
J!�<��ʇ�&

×:��! PTC 100° C

Q�ɡ �Ŵ�5���ʈ

Q�ɡ�êV 45 mm

ÊË �ã

Ƃ�=? ����ÌÍÎ�A�

Q�ɡ�ɞ? < + 45° C

l��ɞ? + 10° C … + 45° C

ÐÑT�

�!���

ÒÐÑT��^�Ø
IP54

���� �����������

Űű�Ũē
ER 11

ª«A[�¬f�5

ǧÚǨ�ɱĮ�ÒI�Ø 7 mm (9/32" )

4ù��ú

ȇƫĵ�ƫĵÙ *�ÒDɇɈɈɉÜɊÖØ

ǀĭ ~ 1,5 kg

Ŵ9ŵ����Ȍô�ʍ < 1 µ
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6.1 Ã�

ÒʏØ�ʇ�ǧÚǨ�ɱĮ
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6.2 KL�89:�4e�ÒÓÔ$##&�'�ÕÖ�×:Ø

åǤÒD"'�D&'�D$Øď�A��
3�=�ĳ�A��3�=ëT
�@Ŀ`ab

SF‑스핀들의 출력값은 사용
Z�EǟT����Ƽ�Pʑ�ş4
Z�Ǘ\�]9i������W_
`ab

×:�×ʒ 2/4-2

);�åǤ 0,46kW

);�<=>? 60.000rpm

ÊË �ã

Ƃ�=? Ć¢Ȉ�A�

×:��! PTC 100° C

ʓ��ʔ� 0,8Ω

łÐ�=Ǥ 116W – max.(S1)

ʗ)Z�Ǘ��D"ô"##ʘ

);�<=>? 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rpm

<=>? 7 953 18 323 28 513 38 399 48 346 58 232 rpm

��� 167 333 500 667 833 1 000 Hz

);�åǤ 0,07 0,16 0,25 0,32 0,405 0,46 kW

ûü 0,084 0,084 0,084 0,08 0,08 0,075 Nm

=ë 18 35 50 63 78 90 V

=� 5 5 5 5 5 5 A

ʗ)Z�Ǘ��D&ô&#ʘ

);�<=>? 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rpm

<=>? 6 995 17 368 27 553 37 643 48 019 58 068 rpm

��� 167 333 500 667 833 1 000 Hz

);�åǤ 0,078 0,213 0,343 0,460 0,543 0,629 kW

ûü 0,106 0,117 0,119 0,117 0,108 0,103 Nm

=ë 18 35 50 65 82 100 V

=� 6 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 A
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ʗ)Z�Ǘ��D$ôÛʚʛʜbʅòʝ

);�<=>? 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rpm

<=>? 7 548 16 860 26 777 35 764 46 671 56 720 rpm

��� 167 333 500 667 833 1 000 Hz

);�åǤ 0,08 0,223 0,38 0,582 0,754 0,975 kW

ûü 0,101 0,127 0,135 0,155 0,154 0,164 Nm

=ë 18 33 48 61 77 91 V

=� 6 7 7,5 8,5 8,5 9 A

�)������Ůů:T��l�\�÷ɷh�Ņ�A�

����Ůů:�l��4�ʞʟ���Kc��=ë9�ş4Z�×:�=ë\��Ã
�ī�Ŀ`ab

ʗ)Z�=�^�H���Äʟ�RST�ş4Z�Ǘ�a�ǧ���W_`ab

6.2.1 67�a9�ÙÚ
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6.3 <O?

P¹��¯¥T��Ð4h�äÃi�UVQP�Ćė4�b

×Ŧ�UVď�=K��ĄÒǛ��ÛÜÖ'�=ùưØT��\=ëG�2Mą���W_
`ab

PE

A

B

C

G

E

F

H

L

U

W

V
Stator

DFP

GNYE0,75 mm²

BN0,5 mm²

BU0,5 mm²

BK0,5 mm²

RD/*BN/**RD0,14 mm²

BU/*BU/**WH0,14 mm²

GN0,14 mm²

YE0,14 mm²

Spindelstecker FS9M (S5)
spindle plug FS9M (S5)

PTC
*KTY
**PT1000

Spindel

1

Perschewski

26.09.23

1

29025570

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Pinbelegung FS9 (S5) PTC,FP

Zust. Änderung Datum Name

a KTY+PT1000 hinzu 08.01.24 SP
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6.4 ×:��!�ÛÜÖ�"##ÝÖ

�!�ĐÉ9�¤­Z�ÛÜÖ�ʔ�K

DIN VDE V 0898-1-401에 따른 정격 반응 온도 90°C - 160°C의 특성곡
ª

PTC 저항기 온도 TPTCT���
PTC 저항기 저항 RPTCÒæJ!

ʔ�ǗØ

KLA[

Ũē M135

I��l��=ë (TA = 0 … 40°C) Vmax. 30V

I��ʗ)�=ë (TA - 25K…TNAT + 15K) VMes, max 7.5V

);�ʔ� (VPTC ≤ 2.5V) RN ≤ 250Ω

ĐÉŬA�=ë Vis 3kV~

žʪ�4Ĉ ta < 2.5s

l��ɞ?�ɱĮ (V=0) Top -25/+180°C

ʔ�Ǘ

TNAT ±ΔT
R( TNAT - ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + 15K)

(VPTC ≤ 7.5V)

R(TNAT + 23K)

(VPTC ≤ 2.5V)

100 ±5°C ≤ 550Ω ≥ 1330Ω ≥ 4kΩ ----
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6.5 >?�ÞPÒßPà�eá�â:Ø

¥č��B�ʗ)G�Į��ǡǢ��äª9�ƃĕĿ`ab

Ü Éª���]Ċ�ʰ9ʱG�A�Qė4�b

Ü SF-스핀들을 아래에 표시된 연결 예시와 연결하십시오.

DFP = 디지털 트랜스미터
S = 신호

P¹��ʔ�ÒʹʜØb

ʗ)KÒEǟØT�9â�ʔ�ÒʹʜʏØ9��¥Z�V��

u J!ĳ�ʺPŶG�É�Qė4�b

¯°�=ëÒǟØ Rx(*) J!ÒʏʏØ

+ 8V 220Ω 1000mV

+ 8V 450Ω 2000mV

+ 12V 220Ω 1000mV

+ 12V 680Ω 3000mV

+ 15V 220Ω 1000mV

+ 15V 680Ω 3000mV

+ 24V 220Ω 1000mV

+ 24V 680Ω 3000mV

ʏʗ)KÒ����Ůů:�îØT�ʔ�9��¥Z�V��şɳĲ`ab

ʏʏǗď�Ë�ʗ)���T����ʼ$#ʘC�ʽ]^�WG���W_`ab
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6.6 ¯K�=�ã�äå

�C��æãď�ʾįT�ƿúG�âɸ`ab

u žŦ4�ʿĆ(i�Ď�h�HNO�DEô���G�l�Qė4�b
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7 l��¥æ

ĮĹ���Ą9�ǋǌ�Ɓ�B�V�

Ėǫ��)QB�V��DEô���9�l��4�ǭ5�'�MƲQB�ˀ�RST
ǋǌ�Ɓǡ���W_`ab

u SF-스핀들을 단단히 고정하십시오.

V���ǋǌ�Ɓ�B��ĄT�Ch�H��ĮĹ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
ǋǌ�ƁǦ`ab

u Kù�ļB�XÄC��!�¥Ãi�Đ�O�şŷQP�Ćė4�b

u �H��¸VG�Ď�Q��l»Qė4�b

3H���)ƀ

SF-스핀들을 설치하기 전에 다음 항목에 유의하십시오.

Ü SF-스핀들에 적합한 스핀들 브래킷이 기계에 조립되었는지 확인하십
4�b

Ü É��!�T�łH9�WBP�Ŝ�Qė4�b

Ü É��ʰ9ʱT�łH9�WBP�Ŝ�Qė4�b

Ü łHmP��ď�!�ĳ�ʰ9ʱŶG�A�Qė4�b

Ü SF-스핀들을 열원 근처에서 작동하지 마십시오.
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8 XÃ

XÃ�9=�

Ü SF-스핀들이 완전하고 손상이 없는지 확인하십시오.

SF-스핀들을 오랫동안 보관한 경우:

Ü �÷�9ø�4¢=�Ĭ�T�ş4Z�×ś�Ĭùi�ÐĪQė4�b

8.1 SF-스핀들 설치

�éĳ�ʰ9ʱG�2ÉQĭ�É�
Qė4�b

SF‑스핀들을 설치하기 위해 다음 단계를 순서대로 실행하십시오.

Ü ¢£�4�É��i�łH\�ɻíŁO�:��!QB�ɋƪ�ƫĵÙi�şŷ
Qė4�b

Ü 9�ɋƪ�ƫĵÙ��J��Ŀh�!��ŚȈG�ÅƺQė4�b

Ü �@�!�i�!��ŚȈT�ÅƺQė4�b

Ü É��^�2ÉQ���Q^��BP�Ŝ�Qė4�b

Ü Å���úÏO�ì�ú�ëì¯K��×ś�É��i�ĒĊQė4�b

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우:

Ä Ă�Ñ�ƿ�T�¯K�2�9�MƲQP��?ǜ�Ŝ�Qė4�b

Ä =K�ʰ9ʱG�É�ą�R��H�ĒĊZ�ʰ9ʱ�ˋ�i�A�Qė4
�b

Ü SF‑스핀들을 기계에서 고정하십시오.

Ü !�i��@��éC�É��ĳ�É�Qė4�b

Ü l��É����C�ȇˌ:i�DEF���C��@�É��ĳ�����Ůů
:T�É�Qė4�b

Ü ȇˌ:i�ɋÙė4�b

P¹��DɇɈɈɉÜɊÖ�°>�ɋƪ�É�G�Ʋ6Qė4�b

u SpeedTEC 커플러 플러그/SpeedTEC 케이블 커넥터 조합의 경우:

u SpeedTEC 커플러 플러그에서 O 링을 제거하십시오.

8.2 �é�¯°���êV

Ü aã�ĸT���é�¯°��C��)�ţÄi�ŅÅQė4�b

DN �é D1 D2

2.8 ëì¯K 2.8 mm 7/64" 4 mm 5/32"

4 ëì¯K 4 mm 5/32" 6 mm 15/64"

6 ëì¯K 6 mm 15/64" 8 mm 5/16"
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8.3 ëì¯K

8.3.1 T��í��î°ÒïDð�ñòó%ô"Ø

�ĎZ�ɻíŁ
î°�%

�é�ÏO�ƃ:�î°�òˍʚ�9H

Ł�­ˎ
î°�ˏ

I��ëǤ�ːū�ˑ%ÝÖ

˒����­ˎ
î°�%

I�����­ˎ�"�ʚ˓ʅʚ3

8.3.2 ÐÑT��X)
T��Ąų�´)�÷ɷ�ŅÅ�Ĭ
� "T��í��î°ÒïDð
8573-1) [} 22]"

ÐÑT���X)Ǘď�!��êV\�!��ɲ9T����H9Ŀ`ab

Ü !��êV��˔˕�$bñ

Ü SF-스핀들의 실링에어 연결부에서 다음의 값이 유지되도록 확인하십
4�b

¯Kë Iæ�"˗ʛ˘

é��2ˎ Iæ�$#˕Ôʅʚ˙˚

Ü A�Z�!�i�ɭ��MƲQB�ëǤ�łÐT�žŦ4�2CQė4�b

Ü ��KùC�X)ǗT��9�ëǤ�łÐG��ǘQė4�b

Ü ŮeȢ�KLHC�ÐÑT�ĳ�ÊËG�Kùi�˛�R�­®�˜ė4�b�Ù
ĵƀ�DEF���9�)P�HNT�?��!Ĳ`ab
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9 4¢=

ĮĹ���Ą9�ǋǌ�Ɓ�B�V�

<=>?i�Ėǫ�ª«h�V��DEF����ļB��9��łŽ���W���
@��ʽ9�ǋǌ�Ɓǡ���W_`ab

u ª«Z����I��<=>?T�2CQė4�b

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u 4¢=�ʅ�^¯��DEô���C�I�����<=>?B��H�ēǤZ�<
=>?C�IʔǗē`ab

3H��ǶĶe�Ƿē

P¹��K7G��¥Ŀ`ab

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�)Z���ǶĶe^��B�V��

q ǧÚǨ�4�Ǭ9��gǤ�RST�łHmn_`ab

q ǧÚǨ�4�Ǭ9�Ėǫ�Å)mn_`ab

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q Ă�Ñ9�łHmn_`ab

3H��4ù��ú

Ü ���C�ǶĶei�Iæh�"#<�łÏO�ƭ5ė4�b

9.1 �õ�?�

�Q�KĈÒĉØ

I
�

��
Q

Òʘ
Ø

Ü SF‑스핀들을 툴이 고정된 상태에서 약 10분 동안 작동하십시오(가공
�9Øb

Ü 9R�<=>?B�DEF����I�����<=>?C�I��$#ʘē`ab

Ä )C�ŅÅ��I�����<=>?

Ü SF‑스핀들을 약 2분 동안 최대 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�b

Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 최대 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

SF-스핀들이 이제 사용 대기 상태입니다.
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9.2 �H�4�

Ă�ÑC�ɺƅG�ǛƂQ���!QK�Į��aã\�Ȟ9�Qė4�b

Ü �9��)Z�HNT��DEF���G�l�Qė4�Ò^¯��9Øb

Ä ˢ�$ĉ

Ä I�����<=>?T��I��ò#ʘOb�
ÒŅÅ�Ĭ���4¢= [} 23])

Ùĵƀ�DEF���9�l��ɞ?T�?ƼĿ`ab

9.3 )P�HN�ö4P

ǶĶeC�)P�HN�ö4Pi�ÞPQ��ȣ^i�Į��KùC�ŮeȢO�=
ƼQB�ȤG�����Ůů:T��9�Qė4�b

9.4 �÷�9ø�4¢=

Ü �@�ɞ?^�Å)Z�V�TŶÒ�÷�¥æC�ɞ?T��A��¥æC�ɞ?
T�µĭ�Å)ˣØ�DEF���G�l�Qė4�b

Ä A��¥æĳ�Ä�Qk�DEF���C�ɞ?�ʽ]^�"#ÝÖ�9H9ƀ�¸
Ĳ`ab

Ü Ȩ)Ä)Ä [} 29]Ȩ�Ĭ�T�ş4Z�×ś�Ĭùi�ÐĪQė4�b

Ü SF‑스핀들을 약 5분 동안 허용 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�b

Ä ÒŅÅ�Ĭ���4¢= [} 23])
Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 허용 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

9O����Ă�ÑC�ɺƅ¥Ã^�ǛƂm���!Ĳ`ab
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10 ����

�C��<=QB�ǶĶeT�Ch�ˤˀ�ĮĹ

ǶĶe^�k=Ǫ�<=QB�V��ł^ſ\�ł9�ˤ˥���^�ëĎŽ��
W_`ab

u ǶĶe^�)Ph�V�TŶ��G���Qė4�b

3H��ǶĶe�Ƿē

P¹��K7G��¥Ŀ`ab

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�)Z���ǶĶe^��B�V��

q ǧÚǨ�4�Ǭ9��gǤ�RST�łHmn_`ab

q ǧÚǨ�4�Ǭ9�Ėǫ�Å)mn_`ab

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q Ă�Ñ9�łHmn_`ab

10.1 4ù��ú

3H��
<=��ú�ĸ4

SF-스핀들의 클램핑 시스템은 시계 방향으로 회전하도록 설계되었습니
ab

Ü <=��ú9�DEF���T��Ŀh��ŶG�A�Qė4�b

Ü <=��ú9�DEF���T��Ŀh���˪ɵŶG�A�Qė4�b

Ü FU에서 SF‑스핀들의 회전 방향을 SF‑스핀들의 화살표 표시에 따라
X)Qė4�b
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10.2 ����������

1 =ƀ�

2 ŠšŢ�ţe

3 ŰűăÒª«A[�¬f�5Ø

�G���QK�Į��aã\�Ȟ9�Qė4�b

Ü ŠšŢ�ţe���ŰűăG�Ũ9eŢ�ŧÃO�˭ė4�b

Ä SF 스핀들의 공급 사양에 있는 타이트닝 렌치를 사용하십시오.

Ü �G�˱�ė4�b

Ü ŠšŢ�ţei�ƭǘ�˭ė4�b

Ü ŰűăG�Ć¢eC�˲ÏO�:�şŷQė4�b

P¹��K7G��¥Ŀ`ab

×ś� ɻíŁď� Űűă'� ŠšŢ� ţe'� �� ˪ɵi� łHQ�'� 9O� ��
SF-스핀들의 기능이 더 이상 보장되지 않습니다.

u ŰűăG�făQė4�b

u ŠšŢ�ţei�făQė4�b

u ǶĶeC�ƁAȊG�făQė4�b

u ǶĶeC����Ŵ9ŵi�făQė4�b

Ü ŠšŢ�ţeC�ƁAȊT�Ù5�i�Ǣǣė4�b

Ü ŰűăG�Ć¢eC�˲ÏO�Ē��˳Ïė4�b

Ü �G�ǷēQė4�b

Ü ŠšŢ�ţei�Å��ø��)Z��C�ǶĶe^���˪ɵC�����ûŵ
O�˴5P��?ǜ�2CQė4�b

Ü ŠšŢ�ţe^�˵˶�PB�ȤG�äşQK�Į��ɋ4�l»T�A�h�9
ø���ǶĶe^�)Ph�HNT��ŠšŢ�ţei�a4�Å9ė4�b
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10.2.1 I��Å��ûü

ìæZ�ǧÚǨ���

÷ɭQB�ǧÚǨ���

ţǀ�ɶď�Å��ûüÒ˷AØB�Űűă'�ŠšŢ�ţe���ǶĶeC�Űűă�˪
ɵi�łH�ļB��łą���W_`ab

aã�ǗG�Ź�Qė4�b

Ü ìæZ�ǧÚǨ���

Ä ǧÚǨ�êV��1,0 - 2,5mm

Ä Ma max.: 11Nm

Ü ÷ɭQB�ǧÚǨ���

Ä ǧÚǨ�êV��3,0 - 7,0mm

Ä Ma max.: 18Nm
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11 HSC 가공용 툴

ĮĹ���Ą9�ǋǌ�Ɓ�B�V�

<=��ú9�ĖǫZ�V���Qi�^ą�R��9�łHĲ`ab��gǤÏO
����ĵ˸�ÅË9�ǥÏO�ǋǌ�ƁǦ`ab

u <=��ú9�DEF���T��Ŀh��ŶG�A�Qė4�b

ĮĹ���Ą9�ǋǌ�Ɓ�B�V�

<=>?i�Ėǫ�ª«h�V��DEF����ļB��9��łŽ���W���
@��ʽ9�ǋǌ�Ɓǡ���W_`ab

u ª«Z����I��<=>?T�2CQė4�b

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u 4¢=�ʅ�^¯��DEô���C�I�����<=>?B��H�ēǤZ�<
=>?C�IʔǗē`ab

Ü KL�ÏO�Qń��B��Ŷ�A�Qė4�b

Ü ��ǶĶeC�êV9�ŰűăC����êV\��ÃQB��ŶG�A�Qė
4�b�Ǜi���'�êV9�%ʚʚ��ǶĶei�"ʅñ˹Òʇ%b"óòʚʚØ��Űűă
T�ǷēQP�Ćė4�b

Ä KLA[ [} 12]�Ĭ�?�ŅÅ

Ü êV�¯]^�h6����ǶĶeŶG�A�Qė4�b

Ü ǧÚǨ�ƀ9�¤­Z���ǶĶeÒǛ��˺Ɉ˻ɉ˼˚Øi�A�QP�Ćė4�b

Ü ȋȌȍZ��ŶG�A�Qė4�b

Ä DIN ISO 1940'�Ąų�î°�2,5



)Ä

��� !�"#$#"#%&'�()�#* 29 ( 36 )

12 )Ä

žŦ4�=S�l»ń^����G�)Ä�ī�Ŀ`ab

)Ä�l»�=T��H�DEF���C�l�G�)P�ī�Ŀ`ab

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ÐĪ�ī�QB�l»�=T�9�l»T�¤­mB����C�Ĭ�G�a4
h� �fgQĭ�ĩÏė4�b

Ü SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü ×ś�¸=�P¹\�¸=�´)T�2CQė4�b

12.1 ā�Ă�Ñ

P¹��9ŁųT�Ch��Y�Þæ

SF-스핀들의 베어링에는 영구적 윤활 방식이 적용되었습니다. 따라서
)Ä^�ƃĕQP��_`ab

u ā�Ă�ÑT�ɺƅQP�Ćė4�b

u Ù5�'����ļB�făşi�DEF���C��ĶŢÏO�˳P�Ćė4
�b

12.2 �H�fă

SF‑스핀들의 안전하고 정확한 기능을 보장하기 위해 SF‑스핀들, SF‑스
����Ć¢Ȉ'���˪ɵ�����ÌÍÎC�×ś�ʺ́ƀ9�̂̃�ī�Ŀ`ab

P¹��9ŁųT�Ch��Y�Þæ

u SF-스핀들을 세척하기 위해 압축공기를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 초음파를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 스팀 분사를 사용하지 마십시오.

9�\)T��ɻíŁ9�Ă�Ñ�ƿ�ÏO�2ēą���W_`ab

12.2.1 l»�4l�9=

Ü ×ś�ĸƀ9�̂̃Q��ĉ˸'�Ù5�'�ÊË¬'�^¯�̇kŁ���ƪ>�Å
Ë9��BP�Ŝ�Qė4�b

Ü SF-스핀들에 손상이 없는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우 세척 시 실링에어를 항상 켜십시
�b

Ü făG�Į��̂̃Q���Ŧĵ¢�̉̊�ļB�̂̃Q���Ŧĵ¢��̋Ŷ
G�A�Qė4�b

12.2.2 �������4

Ü ��˪ɵ�����ǶĶe^�̂̃hP�Ŝ�Qė4�b

Ä �ĵ�̌ď��̍Łų9�WG�V��×ǁ�şŷQė4�b

12.2.3 �)��ĄG��éą�RĆa

Ü SF‑스핀들 샤프트의 내부 테이퍼를 세척하십시오. 내부 테이퍼에 금
>�ɸ\�ɻíŁ9���ī�Ŀ`ab

Ü ��Ŵ9ŵi�făQė4�b

Ü fă�ø�ŰűăC�Ŵ9ŵT�Ù5�̑G�^̒ĭ�Ǣǣė4�b

Ä �Ä��feC�ă�Ù5�ŶG�A�Qė4�b

9O����̓�9̔9�(ªm��ŰűăC�¥Ǥ9�úHĲ`ab
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12.3 �÷�4

SF-스핀들이 오랫동안 필요하지 않을 경우:

Ü SF-스핀들을 수평으로 보관하십시오.

Ü SF-스핀들을 습도, 분진 및 다른 환경 영향으로부터 보호한 상태로 보
÷Qė4�b

Ü aãC��÷�ÅʾT�2CQė4�b

�÷�¥æ�ɞ? +10°C … + 45° C

H��_? < 50 %

12.4 �ć�)Ä

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 4주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

12.5 �á�KĈ��÷�4

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 3주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

Ü 9���DEF���G��9�ǷēZ�HNT��ˢ�"#ĉ��¸�l�Qė4
�b

Ä 9R�<=>?B�DEF����I�����<=>?C�I��$#ʘē`
ab�ÒŅÅ�Ĭ���4¢= [} 23])

12.6 I���÷KĈ

I���÷�KĈď�$̛ē`ab

Ü "�á�KĈ��÷�4 [} 30]Ȩ�Ĭ�C�×ś���T�žŦ4�2CQė4�b
ÙÍīŶ�DEF���C�K7G�2Pą���W_`ab
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13 ĉ�

SF‑스핀들을 탈거하려면 다음과 같이 하십시오.

Ü TţP�¯°Ò=�ØG�Ū=Ǫ�]ĬQė4�b

Ü �é�¯°Ò¯K���¬éØG�Ū=Ǫ�]ĬQė4�b

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들로부터 모든 연결부를 제거하십시오.

Ü KùO�:�DEF���G�̝ŷQė4�b

13.1 ĊK����V��!

SF‑스핀들에 사용된 재료의 90% 이상은 재활용이 가능합니다(알루미
ɰ'��Ŵ�5���ʈ'�į̠'���îØb

SF‑스핀들을 일반적인 가정 쓰레기로 폐기하면 안 됩니다.

Ü ¶ƅ��ɻ^7h�×ś�¶·i�şŷQė4�b

Ü SF‑스핀들을 승인된 재활용 처리 시설에서 페기하십시오.

Ü �@�÷5�÷¯�C�×ś�´)T�2CQė4�b

SF‑스핀들의 분해가 불가능한 경우 SF‑스핀들을 Nakanishi Jaeger
GmbHO���ė4�b�¢£T�ƃĕh�Ä�\�¶ƅ��̧5�XÄ�A�·B
Nakanishi Jaeger GmbH^��̨QP��_`ab
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14 �Ä��ċ��5

ĮĹ��=K�̩ü

=K�̩üB�gËh�̪H\�ƲYT�ĮĹh�H�i�ľÍą���W_`ab

=K�TţPT�Ch�ĮĹG�̫̬Qė4�Ò(̭A�ď�Ǜi����Ǡ˔Ɋ��
P��TţP�¯°�K»C�´)�ŅÅØb

u l»G�4lQK�=T�DEF���C�=��¯°G�]ĬQė4�b

P¹��)=K��=T�Ch�łH

SF‑스핀들에서 정전기와 관련해 위험한 부품을 건드리지 마십시오.

14.1 �Ä��Č:

žŦ4��źZ��Ä��Č:T�����G�(�Qk��5�ī�Ŀ`ab�Ź
�QP��B�V��×ś��źô���ł�äH�Żż^�æ̱Ĳ`ab

Ü aã�̲A9eC��eţ��ǜG�ŅÅQė4�b

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners
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14.2 l��¥č

aãC��ǜT����¥či�J>Qĭ�˸ĬQk�şŷą���W_`ab

SF-스핀들이 회전하지 않음 �� ¥č�şŷ

=��¯°�
�ã

q ����Ůů:ÒEǟØi�ūŬQė4�b

q Kùi�ūŬQė4�b

q ×ś�=K�É��i�ūŬQė4�b

q ×:�ʰ9ʱT��×ś���G�ūŬQė4�b

q 4lʅ5̋�ů̷G�l�Qė4�b

Ƃ��!^�˜̸ã

q SF‑스핀들이 냉각될 때까지 기다리십시오.

q FU에 오류 메시지가 있는지 점검하십시오. 메시지가
ĸ4mP��B�V��Eǟi�4�Qė4�b

("���9�̾ŷ̿̀ [} 33]Ȩ�ļh�ŅÅØ

FU가 
]Ĭˣ

q FU의 매뉴얼에서 오류 메시지를 점검하십시오.

SF-스핀들이 뜨거워짐 �� ¥č�şŷ

ÊË9�ƖĉQP��ã

q ÊË¥ÃC�åǤG�ūŬQė4�b

q ÊË¥ÃC�̿:�ķ̓G�ūŬQė4�b

q É��ĳ�ÊË�!�i�ūŬQė4�b

q ÊË�<Oi�ūŬQė4�b

q ÊË¥ÃT����ö4P^�WBP�ūŬQė4�b

ĮH��ã
q ×:�ʰ9ʱT���ł9�WBP�×ś���G�ūŬQė

4�b

ţǀ�įh�^¯

q ������C�<=��úG�ūŬQė4�b

q �C�<=��úG�ūŬQė4�b

q �C�łH9�WBP�ūŬQė4�b

q ^¯C��Q�į?i�̈́9ė4�b

FU가 잘못 설정됨 q ������C�ǗG�EǟC�X)Z�Ǘ\�Ä�Qė4�b
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SF-스핀들의 소리가 커짐 �� ¥č�şŷ

��Ŀh��

q ȋȌȍZ��ŶG�A�Qė4�b

("HSC 가공용 툴 [} 28]Ȩ�Ĭ�?�ŅÅØ

q �C�łH9�WBP�ūŬQė4�b

q łHZ��G���Qė4�b

SF‑스핀들이 잘못 고
)mnŷƁ�ʪǤ9�W
ã

q í)�¬f�5C�����ÌÍÎ�ļB�Nakanishi
Jaeger GmbHC�¯]�)�T����şlZ�����ÌÍ
ÎŶG�A�Qė4�b

SF-스핀들이 너무 단
ĬǪ�͈�

q ����ÌÍÎC�ǧÚǨ�ƁAi���ÏOŶ�Å9ė4
�b

q SF‑스핀들을 조일 때 기술 보조장치를 사용하지 마십
4�b

Ă�Ñ9�łHˣ q Nakanishi Jaeger GmbHC��Ä�T�ÉſQė4�b

Č�^�J!i�=£QP��
ã

�� ¥č�şŷ

Č�ĳ�É���ã q ��\�É��i�ūŬQė4�b

SF-스핀들이 떨림 / 진동함 �� ¥č�şŷ

��Ŀh��

q ȋȌȍZ��ŶG�A�Qė4�b

("HSC 가공용 툴 [} 28]Ȩ�Ĭ�?�ŅÅØ

q �9���T��ĿhP�ūŬQė4�b

q �C�łH9�WBP�ūŬQė4�b

q łHZ��G���Qė4�b

ɻíŁ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물을
şŷQė4�b

("���� [} 25]Ȩ���Ȩ)Ä [} 29]Ȩ�Ĭ�C�×ś���T�2CQ
ė4�bØ

FU가 잘못 설정됨 q SF‑스핀들의 값을 FU의 설정된 값과 비교하십시오.

ţǀ�įh�^¯ q ^¯C��Q�į?i�̈́9ė4�b

˵˶h��)�āe q ƁAi�ĬĬǪ�Å9ė4�b

SF-스핀들이 손상됨 q Nakanishi Jaeger GmbHC��Ä�T�ÉſQė4�b

×ś���G�ūŬh�ø�¥č^�şŷmP��ď�V��̨@��Ä��Č:T
ÉſQė4�b

Ü �Ä��Č:T��5�ž£�£¥G�ĕŻQė4�b

Ü KùC����G�Ŝ�Qė4�b

Ü KùC�şÅAT�ÉſQė4�b
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15 ¥Ď�XY�

EC 기계 가이드라인 적용

­®�¯°Z�şĄ�S�C�¸
=�P¹T�2C�ī�Ŀ`ab

Nakanishi Jaeger GmbH

����=K�Kù�şl

Siemensstr. 8

D-61239 Ober-Mörlen

=̪�ˑˏ*�Ò#Ø�&##$*"$%�ô#

c�S�i�ɭ��aã�şĄ'

şĄ �������

Ũē Z45-M160.02 S5

45�� ! ����ĆP̑�͐9P�ŅÅ

¯°�A[T����^7h�h�Kù�^9Ŧ���$##&ʅˏ$ʅɊÖC�Kc��
ĕżA�G�ƖƗ­G�Ŝ�Ŀ`ab

��Z� Kù� ^9Ŧ��C� �@� ¥�� "b"b"͑� "b"b$͑� "b"bò͑� "b%b$͑� "b%bˏ͑
1.5.1; 1.5.2; 1.5.4; 1.5.5; 1.5.6; 1.5.8; 1.5.9; 1.6.4; 1.6.5; 1.7.1;
1.7.1.1; 1.7.2; 1.7.3; 1.7.4;

ɻŪ=h�KùB��@�ĸŹ�A[9�^9Ŧ��C�×ś�´)\��ÃĿ`
ab

��m��͓ĿZ�´;
DIN EN ISO 12100

KùC�¸=6

ɻŪ=h�Kù^�¥ĎŽ�Kù^�Kù�^9Ŧ���$##&ʅˏ$ʅɊÖC�´)��
V�T�������ī�QB�a��P4A�\��ÃQB�Ȥ9�Ŝ�Z�V�
TŶ�ɻŪ=h�Kùi�l��?�Ĳ`ab

@A'�˕ʛ͔ʛ˚˙ʝ͕˙�͖ʛɈ˓Ɉ˘�͗ʚ˗ȉB�ĕż^�WB�V��ɻŪ=h�KùT��
h�̭?C�S�i�Ë�P��)�T�=Ƽ�ī�ą�Cǀ^�W_`ab

�ǜ�Ǡïï�͙͘T����KùT�¤­mB�̭?C�KL�S�^�l6mn_`
ab

=͙G�Į��ƴď�Aȩ9��ǜ�Ǡïï�͙͘T����S�i�ƯĿ�ī�Ŀ`ab

Nakanishi Jaeger GmbH

Ober-Mörlen, 01.09.2023
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Nakanishi Jaeger GmbH

Siemensstraße 8

61239 Ober-Mörlen

GERMANY

+49 (0)6002-9123-0

sales@nakanishi-jaeger.com

www.nakanishi-jaeger.com
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