Jdager

High Performance Spindles

KA1-09/60

Manueller Werkzeugwechsel

Artikel-Nr. 10201016

SF-Spindel fir Hochgeschwindigkeitsfrasen, -schleifen, -bohren, -gravieren

Lager Leistungswerte

Ungekihlt
Hybridkugellager (Sttick)

Pmax./5s  S6-60% $1-100%

Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei
Nennleistung 0,6 03 [kwW]
Motor Drehmoment 0,11 0,07 [Nm]
Spannung 130 140 [V]
e e 3-phasiger Asynchronantrieb
9 (biirsten- und sensorlos) Strom 5 2,7 [A]
Frequenz 1.000 HZ
Motorpolzahl (Paare) 1
Nenndrehzahl 60.000 rpm
AR
Pro Sekunde (andere Werte nach Riicksprache)
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Manueller Werkzeugwechsel
Artikel-Nr. 10201016
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Leistungsdiagramm
Ungekiihlt

Die Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem
Motorenprifstand.
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High Performance Spindles

Merkmale

Drehzahlgeber

Motorschutz

Gehause

Gehausedurchmesser

Kihlung

Warmeableitung
Gehédusetemperatur
Betriebsumgebungstemperatur
Sperrluft

Schutzart
(Sperrluft eingeschaltet)

Werkzeugwechsel

Spannzangentyp

Spannbereich bis
Rechtslauf
Gerdtestecker
Gewicht

Rundlauf Innenkegel

er ra\

Feldplatte (TTL)
Anzahl Signale = 6

PTC 160° C

Aluminium

42 mm

Ungekiihlt

Uber den Spindeltrager
<+45°C

+10°C... +45°C

IP54
Manueller

Werkzeugwechsel

D6
Optionales Zubehor

6 mm (1/4")

9-pol Kunststoff
~1kg
<lpu
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