Jdager

High Performance Spindles

ARS33-M060.21 K35S15

Manueller Werkzeugwechsel

Artikel-Nr. 10200050

SF-Spindel zum Abrichten von Schleifscheiben

Lager Leistungswerte
Ungekihlt

Stahlkugellager (Sttick)

Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei Pmax/5s  56-60% 51-100%
Nennleistung 0,24 0,24 0,18  [kW]

Motor Drehmoment 0,059 0,047 0,036 [Nm]
Spannung 46 46 44 [V]

sl 3-phasiger Asynchronantrieb

(biirsten- und sensorlos) Strom 6,5 6,5 5,5 [A]
Frequenz 1.000 HZ
Motorpolzahl (Paare) 1
Nenndrehzahl 60.000 rpm
o
Pro Sekunde (andere Werte nach Riicksprache)
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Jdager

High Performance Spindles

ARS33-M060.21 K3S15

Manueller Werkzeugwechsel
Artikel-Nr. 10200050
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= | % Gehause Edelstahl
%.\\ S Gehausedurchmesser 33 mm
i Kihlung Ungekiihlt
c 3 Warmeableitung Uber den Spindeltrager
Gehdusetemperatur <+45°C

Betriebsumgebungstempe- +10°C . +45°C

_ ratur
~—{EH+ ) Sperrluft
1 (2 Schutzart
190 : ) IP54
220 ‘ (Sperrluft eingeschaltet)

Werkzeugwechsel Manueller Werkzeugwechsel

Abmessungen
Schleifkorper
kW Nm Werkzeugaufnahme maximal @ 18 mm
b3 ; 0,06 maximal t=4-6 mm
025 1 005 Spannbereich @7 h6 - M5

ot 1 b Rechtslauf

015 /7 0,03
/ Geréatestecker SR CnE ST
0,1 0,02 Kabelldnge 3 m
0,05 0,01 Gewicht ~ 0,95 kg
0 0 Planlauf Aufnahmeflache <lu
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Leistungsdiagramm
Ungekiihlt

Die Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem
Motorenprifstand.
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