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High Performance Spindles

ARS33-M060.21 K35S15

Manualni vyména nastroje

Polozka ¢. 10200050

Vysokofrekvencni vieteno k orovnavani brusnych kotouc

Lozisko Hodnoty vykonu
Nechlazeno

Ocelové kulickové lozZisko (ks)

Zivotnost tukového mazani beztdrzbovy Pmax/5s  56-60% 51-100%
Jmenovity vykon 0,24 0,24 0,18  [kW]

Motoru

Technologie motoru

Frekvence
Pocet polt motoru (pary)
Jmenovité otacky

Hodnota zrychleni/brzdéni
Za sekundu

3-fazovy asynchronni pohon
(bez kartacu a cidel)

1.000 HZ
1
60.000 rpm

10 000 rpm
(ostatni hodnoty po domluvé)

Tocivy moment

0,059 0,047 0,036 [Nm]
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Teplota pouzdra
Provozni teplota prostredi

Blokovaci vzduch
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190 (blokovaci vzduch pfipojen)
29 | Vymeéna nastroje Manualni vyména nastroje
Rozmér Brousici néstroj
Prijeti nastroje maximalni @ 18 mm
kW Nm maximalnit=4-6 mm
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Diagram vykonu
Nechlazeno
Méreni vykonu se provadi na firemnim stanovisti k méreni
motord.
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