Jdager

High Performance Spindles

ARS33-M060.22 K551

Manueller Werkzeugwechsel

Artikel-Nr. 15201051

SF-Spindel zum Abrichten von Schleifscheiben

Lager Leistungswerte
Spindeltragerkihlung
Stahlkugellager (Sttick) 2
Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei Pmax./5s  56-60% 51-100%
Nennleistung 055 ©5 043  [kW]
Motor Drehmoment 0,1014 0,0931 0,0817 [Nm]
Spannung 57 57 57 [V]
Motortechnologie 3-phasiger Asynchronantrieb
9 (birsten- und sensorlos) Strom 10 GA 8,6 [A]
Frequenz 1.000 Hz
Motorpolzahl (Paare) 1 Leistungswerte
Nenndrehzahl 60.000 rpm e LU
i - P /55 S6-60% S1-100%
Ef:rc:sl‘i;:::gungs / 10 000 rpm max./5s o o
(andere Werte nach Riicksprache) Nennleistung 04 0,34 0,25 [kW]
Pro Sekunde
Drehmoment 0,08 0,075 0,06 [Nm]
Spannung 47 47 44 [Vl
Strom 8,2 7,8 8,1 [A]
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Jdager

High Performance Spindles

ARS33-M060.22 K551

Manueller Werkzeugwechsel
Artikel-Nr. 15201051

Merkmale
§ o~ E Gehduse Aluminium
v R Gehdusedurchmesser 33 mm
I~ ,‘ = g ‘‘‘‘‘‘‘ ] :—: — Kiihlung Ungekihlt
ML Warmeableitung Uber den Spindeltrager
| l -—2‘4 Gehdusetemperatur <+45°C
96 (w) Eﬂ 125 Betriebsumgebungstempe- +10°C . +45°C
134.5 ratur
147 Sperrluft
Abmessungen Schutzart o
(Sperrluft eingeschaltet)
k\gf, '3}}‘2 Werkzeugwechsel Manueller Werkzeugwechsel
i 0,1 Schleifkorper
0,08 Werkzeugaufnahme maximal @ 20 mm
¥ 006 maximalt=4-6 mm
£ 004 Spannbereich @7 h6 - M4
+ 002 Rechtslauf
o 0 3-pol
‘)g;P \0&? ”Pq_;i’ @ggP »‘S’(‘;P "0(59 @559 & Geratestecker (Am[:})(f;ir;cligi ::;rAT:
== Gewicht ~0,65 kg
Planlauf Aufnahmeflache <lpu

Leistungsdiagramm
Spindeltragerkiihlung
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Leistungsdiagramm
Ungekiihlt

Die Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem
Motorenprufstand.
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