Jdager

High Performance Spindles

Z33-M060.55 S1

Manuel alet degisimi

Esya numarasi 15201031

Yiksek hizl frezeleme, taslama, delme ve oyma islemleri icin SF mil

Yatak

Hibrit kiiresel yatak (adet)
Celik kuiresel yatak (adet)

Omiir boyu gres yaglamali

Motor

Motor teknolojisi

Frekans
Motor kutup sayisi (¢iftler)
Nominal devir sayisi

Hizlanma/frenleme degeri
Saniye basina

2 (6n)
1 (arka)

bakim gerekmez

Uc fazh asenkron tahrik
(fircasiz ve sensorsiiz)

1.000 Hz
1
60.000 dev/dak

10 000 dev/dak
(diger degerler icin danisin)

Giic degerleri
Mil tutucusu sogutmasi
Pmax./5s S6-%60 S$1-%100
Nominal giic 0,55 0,5 043  [kw]
Tork 0,1014 0,0931 0,0817 [Nm]
Gerilim 57 57 57 i\
Akim 10 9,4 8,6 [A]
Gii¢ degerleri
Sogutulmamig
Pmax./5s  S6-%60 $1-%100
Nominal gli¢ 04 0,34 0,25 [kW]
Tork 0,08 0,075 0,06 [Nm]
Gerilim 47 47 44 [Vl
Akim 8,2 7,8 8,1 [A]
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Mil tutucusu sogutmasi
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Sogutulmamis

Glc belirleme islemi, isletmeye ait motor test yerinde
gergeklestirilir.

Ozellikler

Govde

Govde capi
Sogutma

Isi cikisi

Govde sicakligi
isletim cevre sicakhg
Koruma sinifi

Takim degisimi

Pens tipi

Pens araligr azami

Saga donme
Fis
Agirhk

ic koni salgisi

Jdager

High Performance Spindles

Paslanmaz celik
33 mm

Sogutulmamis

Mil tutucusu tzerinden

<+45°C

+10°C... +45°C
IP43

Manuel alet degisimi
5,5H

3,5 mm (1/8")

3 kutuplu
(Amphenol C091 A)

~0,5kg

<Tm
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