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D ESINRS
Slo1=22IS 2 HIoT~ () 2
gFs S5 Bal AMNSH SANES EER

dsat Pmax./5s  S6-60% S1-100%

A A = 3,2 2,5 2,3 (kW]
£3 0,68 0,53 0,47 [Nm]
P els 167 167 167 [V]
All= 15,9 12,9 12 [A]

~ 3 1S4 E0)E
28 Jl= EENERNES)
Sy EN 833 Hz
2H3 + 1
A FMST 50.000 rpm
bS8t/ R S8t 10 000 rpm
=¢ (o0l Wet CHE g
EX =2 A
=T M _“A_T;ED 'gfl%
= PTC 130° C
2= AHQlelA AE
otR& A& 80 mm
= =2 o= HA
e 20 + 10° C + 45° C
Ao
g2 EE
(Ao JIs) Pod
HOIH MA
£ st S0l 28t HOIH wak gtAl
€ =0 WK1
=2 E',OI D8
=4 7= I EHAFQE OH A Al 2]
2 g (=) 8 mm (5/16" )
AlH &t et
HEH 241 8Ll (SpeedTEC)
e ~ 5,3 kg
HOIH e e-0t=2 <1y
82 815 10404239, WA 02
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6.2 2H M3
ol &8t LICt 2H Il AC 2F
%F-Fﬁoﬁ' %95} iéﬁﬁ %ﬁ 2 2 ACM 48/30/45-2E
S gt X012 BY & AS A & 2,3 kW
LI A 985S 50.000 rom
Ly 2t LAl
2H B35 PTC 130° C
22 MEH(AA-24) 0,427 Q
NS 383 W -z} (S1)
=x9 gt S1-100%
A G HMEE 5000 10000 20000 30000 40000 50000 rpom
SFSE= 2875 8823 18500 28507 38515 48522 rpom
=04 83 167 333 500 667 833 Hz
A =™ 0,134 0,43 0,91 1,36 1,800 2,242 kW
E3 0,446 0,466 0,47 0,46 0,45 0,441 Nm
& of 24 44 73 104 135 167 Vv
PSE= 12 11,9 11,9 11,8 11,8 11,7 A
cos ¢ 0,96 0,82 0,83 0,82 0.8 0,79
=x= gt S6-60%
A M 5000 10000 20000 30000 40000 50000 rpom
TP 3527 8490 18277 28278 38625 48279 rom
=04 83 167 333 500 667 833 Hz
A & 0,16 0,469 0,989 1,483 1,980 2,471 kW
£3 0,433 0,526 0,512 0,504 0,49 0,489 Nm
& o 24 44 73 104 136 167 Vv
S 10,9 12,9 12,9 12,9 12,8 12,8 A
cos ¢ 0,93 0,86 0,85 0,83 0,82 0.8
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5000 10000 20000 30000 40000 50000 rom
3503 8046 17972 27995 38017 48040 rom
83 167 333 500 667 833 Hz
0,177 0,574 1,217 1,867 2,52 3,167 KW
0,483 0,681 0,647 0,64 0,63 0,63 Nm
24 44 73 104 136 167 \%
12 1188 15,8 15,8 15,8 15,8 A
0,93 0,92 0,88 0,86 0,85 0,83

= HABHEOA &S0

k

tea st FOALE
I

DA F
== ZHE &s Al 2852 J|2I 80
o OF & LICH

& & & ® &

O > D’ ' ) ‘Q&
S1 [kW] =56 [kW] Pmax [kW]
= =51 [Nm] = = =56 [Nm] = eeecene. Pmax [Nm]

St 3l=% dlolH

R1 L1 L2 R2
] Y'Y °

W/

RFe
| oo
&

Ol 2+ o & & LICH.
: 2 S1-100%, S6-60% & S2-Pmax.S & L0t& Al

i

= B35 10404239, HE 02
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p0304 HA MeH( -S4
p0305 qA M=
p0307 =& £
p0308 =8 &8 A=
p0310 =3 FD|
p0311 Z3 5|8 S5
- =7 44 ==
- A 3 dEE
p0312 =3 E3
p0314 2H3 =+
p0320 =3 IIIE MR
p0322 ZI0H 3™ S&
p0326 HY E3 =& H=
p0335 X H2 2
p0341 sl ES]
p0348 otst HIXF ALE 3™ £& VDC=600V
p0350 AHIOIH Mg, WW2HAER)

p0358 EH M =
p0360 ool R&

=&
p0604 2H =& Z1 stHgt
p0605 2H 2% Z0 et
p0640 &5 etAlgt

p1800 BEA )|

- S22 dY

- HHAE S

- 0 &

- =2/ ot

=== AHIOIE &2 clHE A X1
=== EH 55 2HUEA X2
- ool ZHE e|HEHA Xh

(x) Siemens SINAMICS 120 IIt2t0| &

a)!—
167.,4
11,7
2,252
0,79
833
48.522
383
50.000
0,441
1
6,46
60.000
100

0,000121
71.820
0,427
0

0,241
0,098
0,141
2,601
110
130

16

16

0,514
0,739
13,618

=
Vrms

Arms

cos ¢
Hz

rm

rom
Nm

Arms

m

SN

kgm?
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6.3

HAE)NAM UHEAS SLE = AS

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
Spindelstecker FS8 (S3)
spindle plug male FS8 (S3) X
. Spindel
“Stator
N 1 siehe Tabelle/ see chart 1Y) :
a
4 siehe Tabelle/ see chart : Vv
B siehe Tabelle/ see chart w ‘
)
0, 75mm? GNYE : :
B siehe Tabelle/ see chart !
b : H
: PTC | b
: c siehe Tabelle/ see chart :

: 0,14mm? GN : DFP‘

0,14mm? YE

PTC Masse N PTC+
|| PTC earth L
"
U
Feldplatte Masse
Transmitter earth
d d
Motorphase
Motor phase V 3
— Motorphase W —
Motor phase W
. Motorphase U ~_I zleiter
Motor phase onductor N
1/4-2
|| AC4.+AC6.+ACT AC8.01 L
ACM 26.. AC9.02 AC8.02
ACM70/40/50.. | AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. | ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4=2(2/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. | ACM70/40/100]| DC4..+DC5.. | ACM82/50/80-4E|DC8.02
3/7-2|4/7-2 | 7/7-4 | aAc3.01[pcM48/30/60.. | DCM60/40.. | Dcmas/30/90.. [ pco.o1 DC9.02 | DC8.01
£ £
U |0,5RD |0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN
v 10,56N 0,22 vr| 0,5 BU 0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
| | |w [o,5wH 0,22 waH| 0,5 WH [0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK |||
TY 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14
prc [ 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25

Werte in mm?
g| (*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt" g
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan

Datum |28.09.23 ‘Projekt Nr.

Zeichn.Nr.: (29026570
Bearb. |Perschewski ‘Version Nr.:

" o Pinbel FS8 (S3 PTC, FP
High Performance Spindles rnbetegung 52 von 1 Bl.

Norm DIN 81346

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

ool

F= 1S 10404239, JHE 02 19(40)



Jager &

High Performance Spindles j| %/\f%t
6.4 PH 23 PTC 130°C

835 2AH0| Z&E PTC MEHD|
DIN VDE V 0898-1-4010ll (& & B8 2% 90°C - 160°C2 E4d=
S|
Il Ar
Ete M135
0 s " (To=0 -+ 40°C) Vinax- 30V
El [:H ég @%" (TA - 25K”.TNAT + 15K) VMes, max 7.5V
A Mg (Vere < 2.5V) RN < 250Q
HOAA M Vi 3kV~
S Al2t t, < 2.5s
e 2¢ He (V=0) T, —25/+180°C

10'

10
— - Trrc°C &tk
PTC &7 & Toolll MHE
PTC &I & Ropo( 415 T AT R(Tuar = AT)  R(Tuar + AT)  R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
Metal) NAT = (Vorg € 2.5V)  (Vorg € 2.5V)  (Vore < 7.5V)  (Vorg < 2.5V)
130 +5°C < 550Q > 1330Q > 4kQ ——

20(40) &= ¥s 10404239, HE 02
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6.5

in
0y
>
a
P
U@
m
i

>
=
a

(/ _ _
- ZZII1(FU)0Il 0101 MeH(Rxx)0l HEE B<:
L_L-‘ b ASO HROS HEFIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(*) DS (x%)
8V 220 1000mV
DFP
8V 4509 2000mV
PN 220 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S-ds + 15V 220 1000mV
15V 680 3000mV
T 24y 220 1000mV
T 24y 680 3000mV
CEEI| (=D~ HHE S)0f M0l YRS ZS FelE LU

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.6 3| M S &
ﬁ @ Fo: 452 A0 &S 01FLICH
L P EtEAl OPHE HES HdHZ SF-AESS HSoHAAL.

< 100 ; a ;

? 9 | Limit 2003/10/EG|
80 ' :
O e T e R e e TR B
50 e
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