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sHereLich X2z 1,2 KW
_ATOES0 =242t —

S FUdl Do EoraI0t AN S5 elass RO OONRI
S 2t X012 BY 2 9B L2t Al
LG oF 25 PTC 160° C

22 yat 2250
=3E 2t S1-100%
=z Elfos|=sEE 10 000 15000 20000 25000 30000 40000 50000 60000 rom
=L 8793 13459 18304 22856 27860 37684 47509 56 761 rom
=T} 167 250 333 417 500 667 833 1 000 Hz
B == 0,192 0,289 0,419 0,524 0,633 0,853 1,044 1,249 kW
g3 0,21 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 Nm
oSl (& 55 74 91 105 121 152 183 206 V
d= 6 6 6 6 6 6 6 6 A
cos ¢ 0,78 0,75 0,77 0,77 0,77 0,77 0,76 0,78
=S 3t S6-60%
A NS 10 000 15000 20000 25000 30000 40000 50000 60000 rom
SEEE 8537 13918 18095 23101 27778 38705 47 427 57 987 rom
=T} == 167 250 33 417 500 667 833 1 000 Hz
52 =% 0,211 0,329 0,428 0,569 0,685 0,953 1,175 1,426 kW
g3 0,24 0,23 0,23 0,24 0,24 0,24 0,24 0,23 Nm
A f 57 77 90 107 120 150 182 211 V
P 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 A
cos ¢ 0,79 0,75 0,76 0,77 0,77 0,78 0,78 0,78
=X gt S2-Pmax./5s
A NS 10 000 15000 20000 25000 30000 40000 50000 60000 rpm
RS 7190 12562 17525 21793 27451 36418 46671 55842 rom
ESyTI 167 250 333 417 500 667 833 1 000 Hz
52 =4 0,361 0,63 0,83 1,078 1,243 1,808 2,076 2,503 kW
g3 0,48 0,479 0,452 0,473 0,432 0,474 0,425 0,428 Nm
o ef 68 93 111 128 149 184 214 249 V
P 10 10,4 10,6 10,5 10,9 11 10,5 10,6 A
cos ¢ 0,89 0,84 0,83 0,82 0,83 0,81 0,8 0,79
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1 2 3 4 5 6
a a
Spindelstecker FS9M (S5)
spindle plug FS9M (S5) Spindel
: PE @ {|1
| : 0,75 mm? GNYE
a U
0,5 mm2? BN
: : v
. B . : Stator
0,5 mm? BU : : b
C . - :
0,5 mm? BK
: G : : :
1 : 0,14 mm? RD/*BN/**RD : PTC : [
o : *KTY
0,14 mm? BU/*BU/**WH *rPT1000
. F 5 .
0,14 mm? GN : @
H :
0,14 mm? YE :
— X -

a B

d
Motorphase V. ™
motor phase V Motorphase W
motor phase W
L | p\ G L
Motorphase U PTC+
motor phase U
- D
E PE Schutzleiter °
DFP+ — protective earth
| E ]
PTC-
c H ¢
DFP-
g a KTY+PT1000 hinzu 08.01.24 Sp g
Zust. Anderung Datum| Name

Datum [26.09.23 ‘Projekt Nr.:

- zeichn.Nr.: (29025570
Bearb. |Perschewski ‘Version Nr.:
Gepr. ‘ Blatt 1

= A Pinbel FS9 (S5) PTC,FP
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Fnbelegung (59 von 1 B1.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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1 5700150200350
——Tprc °C

PTC M7 2F T 0l LHE
PTC HE I HE Aot A
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High Performance Spindles

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101l (HE A gt 25 90°C - 160°C2 S&=

VD

Jl= At
Etl M135
A Bs M (TA=0 - 40°C) Viax- 30V
AU 57 M (Ty = 25K Tyar + 15K) Voo, max 7.5V
A NE (Vere < 2.5V) RN < 2509
HAAA Mt Vi 3kV~
BHS Al t, < 2.5s
s 25 #e (V=0) T, —25/+180°C
Metgt

Too £AT R(Twar = AT R(Tyar + AT)  R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)

(Voro £ 2.5V)  (Vorg £ 2.5V)  (Verg £ 7.5V)  (Vprg < 2.5V)
160 +5°C < 550Q > 1330Q > 4kQ -

==

00

B1S 10303034, W& 14
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S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH
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HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
. =30I(FU)OI 0101 K 8H(Rx+)0| LIS 22
‘LT'J b AS HXOHS AAGIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

SOt AHE S)0l M0l HEE 22 Mo ELICh
o

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.6 ESD 5
SF-AZIES 3™ AZEQ DH o2& AOINAM &I M4 HEE
=0l ESD B8 A™E LIt
Q ol setoled 8&2 &I
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Jager
High Performance Spindles
HE UHBIE HXotAAIL.
D1
2.8 mm s 4 mm

OH |

2 03 H0lA OHM S22t
ON

8.2

i i N - I o =z v O £ o 8
% o o g S iloD =l = wl=1 21 = N
N E R me B L o > & 5 3 m
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