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Jl= AL
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6.1 Xl ==
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High Performance Spindles | = AFQF
6.2 Jl& dlole AIE (KL2004 , AC 2H)
of & el Ch S == 0,3 kW
_AI S0 =a2i2t2 =) o A
S Fuol T2 270 Ao S5 SlESs U
= gt XH0IE BY = AUS L 28 =
-t o ®e 2 g A
2H ES PTC 160° C
DY Mgt 0,8Q
=AM 160W — max.(S1)
EFE gt S1-100%
A B MEE 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rom
SNMEE 7 334 18 334 27 410 36 704 45 936 55 250 rpm
ESi[BS 167 333 500 667 833 1000 Hz
dH == 0,059 0,163 0,247 0,240 0,278 0,302 kW
€3 0,077 0,085 0,086 0,062 0,058 0,052 Nm
&2 16 35 44 46 51 54 V
PSES 5 55 5.4 5.4 5.4 5.4 A
cos ¢ 0,91 0,77 0,87 0,82 0,87 0,89
=H & gt S6-60%
HASINET 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rpm
SPSE 8 041 19117 28 411 37 868 47 529 57 374 rpm
=04 167 333 500 667 833 1000 Hz
33 == 0,076 0,115 0,23 0,327 0,391 0,451 kW
€3 0,091 0,057 0,077 0,082 0,079 0,075 Nm
o2 18 37 50 60 69 78 V
HE 5.3 5.3 52 5,2 52 52 A
cos ¢ 0,86 0,56 0,73 0,82 0,85 0,85
=3 & gtk S2-Pmax./5s
A SNEE 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rm
CPSE 7 555 18 980 28 023 37 316 46 835 56 598 rom
F= 1} == 167 388 500 667 833 1 000 Hz
A =™ 0,101 0,182 0,413 0,57 0,718 0,835 kW
£3 0,127 0,092 0,141 0,146 0,147 0,141 Nm
ot 20 44 60 71 82 93 V
S 6.7 8.3 8.4 7.9 8 8.3 A
cos ¢ 0,9 0,61 0,74 0,82 0,85 0,84
DEAN FOh AHEOM S0 288 ZFOALE
= 2ZHE &3 Al E2&02 J|20F 80| MAIE 2 &2 X
ol Ok &LICtH.
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6.3

o = I ot odlst A Ol A
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
Spindel
Stator
a siehe Tabelle/ see chart U
a ‘ N
B siehe Tabelle/ see chart v
c siehe Tabelle/ see chart w ‘
PE .
0,75mm? GNYE : 4*3>
G siehe Tabelle/ see chart
b PTC o
E_ siehe Tabelle/ see chart
by
H N
| | 0,14mm? YE DFP —
F
0,14mm?» GN
L Drehzahlgrenze :
c 0,14mm? BK Q/ Speed Limit -
0,14mm? BK
Motorphase V Motorphase W
Motor phase V Motor phase W
d d
e
e
1/4-2
AC4.+AC6.+ACT AC8.01
[ ACM 26.. AC9.02 AC8.02 —
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4-212/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. | ACM70/40/100| DC4. .+DC5. . ACM82/50/80-4E |[DC8.02
3/7-2 | a/7-2 | 7/7-4 | ac3.01|pcm4as/30/60.. | pcmen/40. . DCM48/30/90..] DCIY.01 DC9.02 [ DC8.01
£ u |o0,5RD 0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN £
v |o,5¢ev 0,22 vi| 0,5 BU 0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
W |0,5wH [0,22 wH| 0,5 WH [0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,14
PTC | 2x 0,14] 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25] 2x 0,25
Werte in mm?
(*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"
9] (**) Belegung der Pins siehe Schaltplan 9
Datum |05.09.23 J ®e ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: 29021074 -
Bearb. Perschewski Version Nr.:
ager & -
Norm  |pIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FS9 (S5) PIC, FP, DiG von 1 B1.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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6.4

U‘ |
%6 350

—pTrrc °C

PTC H&7] 2% T 0l LHE
PTC X &t J & Aol A1
X &tat)

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101 (+E

VD
Il ALt
Ete
0 s " (To=0 -+ 40°C)
El [:H ég @%" (TA - 25K”.TNAT + 15K)
A K (Vpre < 2.5V)
A A
BrS Al
s 25 ¢el (V=0)
X &gt
R(Tyar = AT)  R(Tyar + AT)
Tyar £AT
AT Vorg < 2.5V)  (Vprp < 2.5V)
160 +5°C < 550Q > 1330Q

Jager i

High Performance Spindles

g3 Bts 2 90°C - 160°Cel S4=

M135
V... 30V
Vises. max 7.5V
RN < 250Q
Ve 3kV~
t, <2.5s
Teo  —25/+180°C
R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
(Vere £ 7.5V)  (Vpre < 2.5V)

= 4kQ

00

F= 1S 10201043, JH&E 03
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High Performance Spindles PIEINR
6.5 S ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
. =30I(FU)OI 0101 K 8H(Rx+)0| LIS 22
‘LT'J b AS HXOHS AAGIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

SOt AHE S)0l M0l HEE 22 Mo ELICh
o

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.6 ESD 5
SF-AZIES 3™ AZEQ DH o2& AOINAM &I M4 HEE
=0l ESD B8 A™E LIt
Q ol setoled 8&2 &I
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8 =P

H3 0l &:
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