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1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a
a
| Geratestecker FS9 (S31) . | —
spindleplug FS9 (S31) Spindel
o '1' TUTo T U “stator 0
0,5 mm? RD : 0,5 mm? RD
b 2 v b
0,5 mm2 BU ] 0,5 mm* BU
3 W
0,5 mm? WH : 0,5 mm* WH
— S ——O ]
. . 0,75 mm? GNYE : 0,75 mm* GNYE :
4 .
2 PTC-
0,14 mm? BU : PTC
c 5 . ‘ e
. 0,14 mm? RD PTC+ 3
. 6 . . : ;
. : DFP+ :
: : 0,14 mm? GN DFP :
| Lo L ‘
. N 0,14 mm? YE : DFP- 3
.8 . . : :
. B 2 . PT1000+
: 0,14 mm* RD : ﬁ/ PT1000 :
d | a
p 0,14 mm? WH PT1000-
e
e
£ £
g g
Datum |12.03.24 ®e ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29045871
Bearb. Perschewski ‘Version Nr.:
ager & -
Norm  |pIN 81346 High Performance Spindles pinbelegung FS9 (S31) PIC, FP, PT1000 von 1 B1.
Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
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