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Jdager i

High Performance Spindles

EMADE
HIN
GERMANY

Oznaceni VF-vietena

Typ vietena

C. vyrobku

Sériové ¢.

Typ vietena C. vyrobku Sériové ¢.

Jdger i

Pmax. S6-60% S$1-100% Jmenovité otacky

Udaje o vykonu

ProtoZze nase VF-vietena neustdle prizplsobujeme nejnovéjSimu stavu
technického vyvoje, vyhrazujeme si pravo na technické zmény a odchylky vici
tomuto manualu.

Texty tohoto manudlu byly vypracovany s velkou peclivosti. Pfesto spole¢nost
Nakanishi Jaeger GmbH nem{ze prebirat za eventudlni chybné udaje a jejich
nasledky zadnou pravni odpovédnost ani jinou zaruku.

Pfeklady a kopirovani - také caste¢né — jsou bez vyslovného pisemného
souhlasu spole¢nosti Nakanishi Jaeger GmbH.
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High Performance Spindles

1.2
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Uvodni informace

Uvodni informace

Vysokofrekvencni vieteno (VF-vieteno) je vysoce kvalitni pfesny ndstroj pro
vysokorychlostni obrabéni.

Uéel manualu

Manudl je dllezitou soucasti VF-vietena.

< Manudl peclivé uschovejte.

2 Manual poskytnéte viem osobam povérenym pracemi s VF-vietenem.
2 Proctéte si veskerou dodanou dokumentaci.

2 Pred provadénou praci si jesté jednou peclivé proctéte prislusnou kapitolu
v manualu.

Vysvétleni symboli

Aby bylo mozné rychlé pfifazeni informaci, jsou v tomto manudlu pouzity
vizudlni pomacky ve formé symbolU a textovych oznaceni.

Pokyny jsou oznageny signalnim slovem a barevnym rameckem:

NEBEZPECIi

Nebezpecna situace!

ZpUsobuje tézka poranéni nebo usmrceni.
P Opatieni pro zabranéni nebezpedi.

Nebezpecna situace!
Muze zpUsobit tézka poranéni nebo usmrceni.
P Opatieni pro zabranéni nebezpedi.

POZOR

Nebezpecna situace!

MuUze zpUsobit lehka az stredné zavazna poranéni.
P Opatieni pro zabranéni nebezpedi.

Upozornéni

Mize zplsobit vécné Skody. Tento vystrazny symbol nevaruje pred
ohrozenim osob

Rada

Rada oznacuje uzite¢né pokyny pro uzivatele.
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2.1

2.1.1

2.1.2

Jager

High Performance Spindles

Preprava a baleni

Pfeprava a baleni

Pfi prepravé se vyvarujte tézkym otfestim a narazlim, které by mohly poskodit
kuli¢ckova loziska VF-vietena.

2 Kazdé poskozeni snizuje presnost SF-vietena.
2 Kazdé poskozeni omezuje funkci SF-vietena.

2 Kazdé poskozeni snizuje Zivotnost SF-vietena.

Rozsah dodavky VF-vietena

Nize uvedené ¢asti jsou rozsahem dodéavky SF-vietena:
U Vysokofrekvencni vieteno

U Pfepravni obal

< Pri doddavce zkontrolujte kompletnost vysokofrekvencniho vietena.

Optimalni prislusenstvi

Na pfani k dodani:

U Nosic vietena

U Ménic¢ kmitoctu

U Dalsi prisluenstvi na vyzadani.

Pouze schvdlené prislusenstvi je prezkouseno na provozni bezpecnost a
funkci.

2 Nepouzivejte zadné jiné prislusenstvi, mize to vést ke ztraté zavazku ze
zaruky a naroku na odskodnéni.

2 V pfipadé vlastni vyroby drzadku vietena kontaktujte pred zacatkem vyroby
firmu Nakanishi Jaeger GmbH a vyzadejte si toleran¢ni a vyrobni schéma
drzaku vietena.

Dodana dokumentace

Nasledujici dokumenty patii k rozsahu dodavky SF-vietena.
U Manual

U Prohlaseni o shodé je soucasti manualu.

U Testovaci protokoll

2 P¥i dodani prekontrolujte Uplnost dodanych dokument(. V pfipadé
potreby si vyZzadejte nové kopie.

Obal VF-vietena

Vsechny materidly pfepravniho obalu mohou byt recyklovany v pfislusnych
zarizenich pro zpracovani odpadu

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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High Performance Spindles

3.1

3.2

Urceni pouziti

Urceni pouziti
Vieteno VF je ve smyslu strojni smérnice "neuplnym strojem" a samo o sobé

nemUze spliovat zadnou funkci. VF-vieteno je mozZno provozovat pouze
spolu s obrabécim strojem a ménicem kmitoctu.

Povolené druhy obrabéni
VF-vieteno bylo vyvinuto pouze pro nize uvedené druhy obrabéni.
U Orovnavani brusnych kotouc

2 Pokud jsou potiebné jiné druhy obrabéni, kontaktujte spole¢nost
Nakanishi Jaeger GmbH.

Povolené materialy
VF-vieteno bylo vyvinuto pouze pro nize uvedené materialy.
U Keramické materidly

2 Pokud maji byt obrdbény jiné materialy, kontaktujte spole¢nost Nakanishi
Jaeger GmbH.
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High Performance Spindles

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny

Vysokofrekvencni vieteno je vytvoreno dle uznavanych pravidel techniky a je
provozné bezpecné.

VF-vieteno véak miize byt zdrojem nebezpeci, pokud:
U Je zabudovano nevyskolenym personalem.

U Bylo zabudovano neodborné.

U Neni pouzivano v souladu s ur¢enym ucelem.

Vysokofrekvencni vieteno muize byt montovano, uvadéno do provozu a
udrzovano pouze kvalifikovanym personalem.

Definice: Kvalifikovany personal je persondl, ktery je obezndmen s instalaci,
montazi, uvedenim do provozu a provozem a k témto ¢innostem ma
odpovidajici kvalifikaci. Kompetence, Skoleni a dohled persondlu musi byt
provozovatelem pfesné upraveny.

NEBEZPECI: V dasledku exploze.

VF-vietena nejsou schvélena pro pouZziti v prostorach ohrozenych explozi.
Pouziti v téchto prostorach mlze zpUsobit exploze.

P VF-vieteno nepouZivejte v prostiedi ohroZzeném explozi.

NEBEZPECi: V diisledku odmriténych éasti.

VF-vieteno pracuje s vysokymi otackami a v dlsledku toho muze byt
odmrsiténo.

P VF-vieteno provozuijte jen tehdy, pokud je pevné zabudovano ve stroji
nebo v zarizeni.

Upozornéni: Dodrzujte mezni hodnoty.

P Dodrzujte mezni hodnoty uvedené v technickych udajich.

Upozornéni: Zohlednéte stroj.

P Dbejte také manualu stroje, v kterém je zabudovano VF-vieteno.
P Dodrzujte viechny bezpecnostni pokyny uvedené vyrobcem stroje.

P Ujistéte se, Ze stroj neni zdrojem nebezpeci (napf. nekontrolované
pohyby). Teprve poté do stroje nainstalujte vieteno VF.

Upozornéni. Zabraiite poskozeni VF-vietena.

P Kazdé poskozeni snizuje pfesnost SF-vietena.
P Kazdé poskozeni omezuje funkci SF-vietena.
P Kazdé poskozeni snizuje zivotnost SF-vietena.

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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High Performance Spindles

4.1

Vzorovy obrdzek: Vlozeni
ndstroje

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost prace

Dbejte vSech bezpecnostnich pokynd uvedenych v manudlu, dale platnych
narodnich predpist ochrany pred Urazem (UVV), stejné tak jako stavajicich
vnitropodnikovych pracovnich, provoznich a bezpeénostnich pfedpis(.

NEBEZPECI: V diisledku odmrsténych &asti.

V dasledku odstredivé sily vznikajici pti obrabéni, mize byt Spatné upnuty
nastroj odmrstén.

P VyuZijte celou upinaci hloubku upinaciho systému.
P Pevné upnéte nastroj.

NEBEZPECi: V diisledku odmriténych éasti.

Pfi chybném sméru otdceni se upinaci systém uvolfuje a néstroj se odmrsti.
P Bezpodmine¢né dodrzujte smér otaceni VF-vietena.

VF-vieteno pracuje s vysokymi otackami a mlze byt velkou silou odmrsténo.

P V zadném piipadé neodstranujte ochranné zafizeni stroje nebo zafizeni.
P> Pii praci vZzdy pouzivejte ochranné bryle.

Upozornéni: Zajistéte funkci.

P VF-vieteno nikdy neprovozujte bez upnutého nastroje.
Bez upnutého nastroje dojde:

U K poskozeni upinaciho systému vlivem odstredivé sily.
U Knaruseni upinaciho systému.

U Kovlivnéni jakosti vyvazeni VF-vietena.

U K poskozeni ulozeni.

< Dle druhu obrabéni, obrabéného materidlu a zvoleného nastroje zvolte
vhodny ochranny postfik.

% Dbejte také manualu stroje, v kterém je zabudovéano VF-vieteno.

2 U dodavatele nastrojl zjistéte maximalni obvodovou rychlost pouzitého
nastroje.

8(40)
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4.2

4.3

4.4

4.5

Jager

High Performance Spindles

Bezpecnostni pokyny

Klidovy stav VF-vietena

Aby bylo vysokofrekvencni vieteno pro tcely instalacnich a udrzbovych praci
uvedeno mimo provoz, postupujte nasledovné:

< Zcela odpojte pfivod energie (proud).

2 Zcela odpojte privod médii (vzduch a kapaliny).

2 Ujistéte se, zda je hiidel VF-vietena absolutné v klidu.
Pokud je VF-vieteno zastaveno z divodu cisténi, pak:

< Pripojte pouze blokovaci vzduch.

Rada: Predejte data Fizeni.

P U ménice kmitoctu vyuzijte moznosti identifikace signalizace klidového
stavu hiidele a déle ji vyuzijte k vyhodnocovani fizeni stroje.

Instalace a udrzba

2 Instalacni, ¢istici a udrzbové prace provadéjte teprve po Uplném zastaveni
VF-vietena a hridele.

2 Bezprostfedné po ukonceni praci instalujte vsechna bezpecnostni a
ochranna zafizeni stroje.

Prestavba a oprava

Prestavba nebo zmény VF-vietena jsou dovolené pouze po priedchozi
domluvé se spole¢nosti Nakanishi Jaeger GmbH.

Pouze servisni partnefi uvadéni v kapitole ,Servis a opravy [ 36]“ mohou VF-
vieteno otevirat a opravovat.

Pouze schvdlené prislusenstvi je pfezkouseno na provozni bezpecnost a
funkci.

Nepovoleny zpiisob provozu

Vysokofrekvencni vieteno je provozné bezpecné pouze pfi presné uréeném

pouziti.

2> Dbejte bezpecnostnich pokynu ve vsech kapitolach manualu, jinak muize
vzniknout nebezpedi pro osoby, Zivotni prostredi, stroj nebo VF-vieteno.

Nerespektovani bezpecnostnich pokynl mize znamenat ztrdtu zaruk a
narokd na odskodnéni.

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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High Performance Spindles

5.2

Technicky popis

Technicky popis
Piipojky VF-vietena

1a Elektricka pripojka pro: faze motoru

L o pfipraveno
1b  Elektricka pfipojka pro: Snimac¢ AE L
(volitelné prislusenstvi)

2 Chladici voda G 1/8"
3  Blokovaci vzduch G 1/8"

Elektricka pripojka
VF-vieteno smi byt provozovano pouze s méni¢em kmitoctu (FU).

2 Zkontrolujte, zda data VF-vietena, tj. elektricky proud, napéti a kmitocet,
jsou shodné s vystupnimi udaji ménice kmitoctu.

< Pouzivejte co mozna nejkratsi vedeni motoru.

2 Pomoci ménice kmitoc¢tu nastavte otacky VF-vietena.

< Dalsiinformace viz manual ménice kmitoctu.

Méni¢ kmitoctu rozpoznd - podle vybaveni - tyto provozni stavy VF-vietena:
U VF-vieteno se otadi.

U VF-vieteno pfilis horké.

U VF-vieteno stoji atd.

Méni¢ kmitoctu predava provozni stavy VF-vietena fizeni stroje.

Upozornéni: Vytvoite rychlozavérné spojeni SpeedTEC.

P Pii kombinaci SpeedTEC konektor stroje/SpeedTEC konektor kabelu:
P Odstrarite O-krouZek u konektoru stroje SpeedTEC.

10(40)
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5.3
5.3.1

54
Hodnoty kvality vzduchu viz
kapitola , TFidy cistoty
vzduchu (ISO 8573-1) [ 28]".

Technicky popis

Chlazeni

Chlazeno vzduchem

Jager i

High Performance Spindles

Pro zvyseni vykonu vietena VF musi byt zajistén odvod vznikajiciho tepla pres

nosic vietena (volitelné prislusenstvi).

Upozornéni: Prodlouzeni Zivotnosti odvodem tepla.

Pfi provozu VF-vietena vznikd teplo. Teplota SF-vietena
prekrocit + 45° C, jinak se zkracuje Zivotnost loZisek.

P Zkontrolujte teplotu vietena VF na vieteniku.

P Teplo odvadéjte pomoci nosice vietena.

by by neméla

Chlazeno kapalinou

Chlazeni kapalinou udrzuje VF-vieteno pfi konstantni teploté.

Upozornéni: Prodlouzeni Zivotnosti odvodem tepla.

Pfi provozu VF-vietena vznikd teplo. Teplota SF-vietena
prekrocit + 45° C, jinak se zkracuje Zivotnost loZisek.

P Zkontrolujte teplotu vietena VF na vieteniku.

by by neméla

Blokovaci vzduch

Vzduchovy ventil zabrafiuje tomu, aby cizi télesa jako tfisky a dale kapaliny

(napf. emulze) vnikly do VF-vietena.

2 Zkontrolujte, zda vpfedu, mezi plastém a otdcivymi ¢astmi vystupuje

vzduch.

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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High Performance Spindles

6

Lozisko

Hodnoty vykonu

Chlazeno kapalinou

Hodnoty vykonu

Chlazeno stlacenym
vzduche

Parametry motoru

Znaky

Technické udaje

Technické udaje

Hybridni kuli¢ckové lozisko (ks)

Zivotnost tukového mazani

Jmenovity vykon
Tocivy moment
Napéti

Proud

Jmenovity vykon
Tocivy moment
Napéti

Proud

Technologie motoru

Frekvence
Pocet pdlt motoru (pary)
Jmenovité otacky

Hodnota zrychleni/brzdéni
Za sekundu

Otackomeér
Ochrana motoru

Plast

Pramér télesa
Chlazenf

Odvod tepla

Teplota pouzdra

Provozni teplota prostredi
Blokovaci vzduch

Druh ochrany
(blokovaci vzduch pfipojen)

3
bezudrzbovy
Pmax./5s S6-60% S1-100%
34 2,6 2,2 [kW]
2,226 1,793 1,413 [Nm]
367 367 361 [V]
10 74 6,3 [A]
Pmax./5s S6-60% S1-100%

34 1,2 0,68 [kwW]
2,57 0,95 0,61 [Nm]
370 301 259 \Y
11,5 5,2 3,8 [A]

3-fazovy asynchronni pohon
(bez kartacu a cidel)

533 Hz
2
16.000 rpm

10 000 rpm
(ostatni hodnoty po domluvé)

Magnetorezistor (TTL)
pocet signalli =6

PTC130°C
Pt1000

Uslechtila ocel
72 mm

Chlazeno stlacenym vzduchem

Chlazeno kapalinou
Pfes nosic vietena
<+45°C
+10°C...+45°C

IP54

12(40)
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6.1

Technické udaje

Vyména nastroje

|
2 D1
2 D2

X i
Lt

Ve sméru hodinovych rucicek a proti
sméru hodinovych ruci¢ek

Jager

High Performance Spindles

Manualni vyména nastroje

Prijeti nastroje:

X = brousici nastroj
D1 =40 h3 mm

D2 =100 mm
t=10-20mm

Konektor zafizenf 9-pol. (SpeedTEQ)
Hmotnost ~4,1 kg
Rovinné otaceni upinaci plochy <2u
Rozmér
207.5
110 () 28.5
10
0 2 o @
i R B e Al By —S =
Q Q S O

(*) = rozsah upinani

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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Vykony (S1, S6, S2) plati pro
sinusovité proudy a sinusovita

napéti.

Vykonové hodnoty VF-vietena

zavisi na pouzitém FU a

mohou se od uvedenych

hodnot lisit.

Namérené hodnoty:
$1-100%

Namérené hodnoty: S6-60%

Namérené hodnoty: S2-
Pmax./5s

Technické udaje

Data motoru

Vieteno, charakteristika
Technologie motoru
Typ motoru

Jmenovity vykon
Jmenovité otacky

Chlazeni
Ochrana motoru

Odpor vinuti (faze-faze)

Ztratovy vykon

Jmenovité otacky
Otécky
Frekvence
Jmenovity vykon
Tocivy moment
Napéti

Proud

cos @

Jmenovité otacky
Otacky
Frekvence
Jmenovity vykon
Tocivy moment
Napéti

Proud

cos @

Jmenovité otacky
Otacky
Frekvence
Jmenovity vykon
Tocivy moment
Napéti

Proud

cos @

2330
1684
78
0,249
1,41
81
6,1
0,81

2330
1619
78
03
1,501
84
6,4
0,82

2330
1547
78
0,271
1,67
81

1547

5000
4359
167
0,656
1,437
144
6.2
073

5000
4137
167
0,776
1,792
150
74

0,77

5000
3954
167
0,922
2,226
150
9,2
3954

6042

AC motor

ACM 60/40/50-4E
2,2 kW

16.000 rpm
Chlazeno kapalinou

PTC130°C
Pt1000

241 Q
595 W — max. (S1)

16 000 rpm
14 986 rom
533 Hz
2,200 kw
1,402 Nm
361 Vv
6,3 A
0,72
16 000 rpm
14 844 rpm
533 Hz
2,6 kw
1,672 Nm
367 \Y
73 A
0,74
16 000 rpm
14 643 rpm
533 Hz
3,351 kw
2,186 Nm
367 \Y
10 A
14 643

14 (40)
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6.2.1

6.2.2

Jager

High Performance Spindles

Technické udaje

Poznamky k provozu u statickych ménici kmitoctu.

PFfi provozu ménice kmito¢tu musi efektivni hodnota napéti zékladni viny
odpovidat uvedenému motorovému napéti.

Namérené proudy mohou byt v dlisledku podilu horni viny vyssi nez uvedené
hodnoty.

Diagram vykonu
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Data nahradniho schéma zapojeni

R1 L1 L2 R2
) I Y'Y - Y'Y
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Hodnoty parametru se tykaji vyhradné motoru.
P Hodnoty VF-vietena: viz tabulky S1-100%, S6-60% a S2-Pmax.
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High Performance Spindles

Technické udaje

Parametr’
p0304
p0305
p0307
p0308
p0310
p0311

p0312
p0314
p0320
p0322
p0326
p0335
p0341
p0348
p0350
p0353
p0354
p0356
p0358
p0360
p0604
p0605
p0640
p1800

Vyznam

Vymérovaci napéti (faze-faze)
Vymérovaci proud

Vymérovaci vykon

Vymeérovaci faktor u¢innosti
Vymérovaci frekvence
Vymérovaci otacky

Vymérovaci ztratovy vykon
Jmenovité otacky

Vymeérovaci toc¢ivy moment
Pocet polt motoru (pary)
Vymérovaci magnetizacni proud
Maximalni otacky

Opravny faktor klopného momentu
Druh chlazeni motoru

Moment setrvacnosti

Otacky pouziti oslabovani buzeni VDC=600V

Odpor statoru, studeny (fetézec)
Predfazena indukénost (fetézec)
Odpor rotoru, studeny
Rozptylova induktivita statoru
Rozptylova induktivita rotoru
Hlavni induktivita

Teplota motoru vystraznd mez
Teplota motoru mez poruchy
Mez proudu

Pulzova frekvence

Napéti meziokruhu

Predradna kapacita

Maximalni napéti

Snizeni volnobéhu

Rozptylova reaktance statoru X1
Rozptylové reaktance rotoru X2

Reaktance hlavniho pole Xh

(*) Parametry Siemens SINAMICS 120

Hodnota Jednotka
360,7 Vrms
6,3 Arms
2,2 kw
0,73 cos ¢
533 Hz
16.000 rpm
595 w
16.000 rpm
1,402 Nm
2 —
2,47 Arms
20.000 rpm
100 %

Chlazeno kapalinou

0,000422 kgm?
47.140 rpm
2,41 Q

0 mH
1,267 Q
1,987 mH
2,712 mH
19,954 mH
110 °C
130 °C

10 Arms

16 kHz
VDC

uF

Vv

%

Q

Q

Q
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Jager

High Performance Spindles

Technické udaje

6.3 Data motoru

Vykony (S1, S6, S2) plati pro
sinusovité proudy a sinusovita

Vieteno, charakteristika 6040

napéti. Technologie motoru AC motor
Vykonové hodnoty VF-vietena Typ motoru ACM 60/40/50-4E
zavisi na pouzitém FU a o

mohou se od uvedenych Jmenovity vykon 0,7 kw
hodnot lisit. Jmenovité otacky 16.000 rpm

Chlazeni Chlazeno stlacenym vzduche

PTC130°C
Ochrana motoru P£1000
Odpor vinuti (faze-faze) 241 Q

Ztratovy vykon 154 W - max. (S1)
Naméfené hodnoty: Jmenovité otacky 2330 5000 7 000 16 000 rpm
S1-100% Otacky 1951 4645 6641 15620 rpm
Frekvence 78 167 233 533 Hz
Jmenovity vykon 0,124 0,286 0,397 0,684 kw
Tocivy moment 0,61 0,59 0,58 0,43 Nm
Napéti 59 108 143 259 Vv
Proud 3,8 3,7 3,6 29 A
cos @ 0,74 0,64 0,63 0,65
Naméfené hodnoty: S6-60% Jmenovité otacky 2330 5000 7000 16 000 rpm
Otacky 1810 4532 6530 15 498 rpm
Frekvence 78 167 233 533 Hz
Jmenovity vykon 0,18 0,438 0,619 1,162 kw
Tocivy moment 0,95 0,93 0,91 0,73 Nm
Napéti 70 125 164 301 Vv
Proud 52 51 5 4,1 A
cos ¢ 0,78 0,67 0,64 0,67
Nameéfené hodnoty: S2- Jmenovité otacky 2330 5000 7 000 16 000 rpm
Pmax./5s Otacky 1672 3872 6026 14 801 rpm
Frekvence 78 167 233 533 Hz
Jmenovity vykon 0,268 1,039 1,560 3,399 kw
Tocivy moment 1,53 2,57 2,48 2,21 Nm
Napéti 81 160 210 370 Vv
Proud 7,5 11,5 11,5 10 A
cos @ 0,81 0,78 0,71 0,73
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igh Performance Spindles Technické l]daje

H

Poznamky k provozu u statickych ménici kmitoctu.

Pfi provozu ménice kmito¢tu musi efektivni hodnota napéti zékladni viny
odpovidat uvedenému motorovému napéti.

Namérené proudy mohou byt v dlisledku podilu horni viny vyssi nez uvedené
hodnoty.

6.3.1 Diagram vykonu

kw Nm

S "- Besen, LT b AL EET CYT IS S 2'5
4,5
4

KL6040| T 2
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&
— 51 kW] < = S6[kw] — « « Pmax[kW]
= =51 [Nm] == =56[Nm] = eeeeeeees Pmax [Nm]
@ Upozornéni: Zajistéte funkci.
VF-vieteno je chlazeno proudicim blokovacim vzduchem.

U Blokovaci vzduch zapinejte vzdy, jakmile je stroj v provozu.
U Teplota blokovaciho vzduchu: max. 25°C.

Pfi nedodrzeni dojde k poskozeni nebo zniceni VF-vietena.

6.3.2 Data nahradniho schéma zapojeni
R1 L1 L2 R2
) ] Y . Y
@ Lh
-
D .

Hodnoty parametru se tykaji vyhradné motoru.

P Hodnoty VF-vietena: viz tabulky S1-100%, S6-60% a S2-Pmax.

18(40)
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Jager

High Performance Spindles

Technické udaje

Parametr’  Vyznam Hodnota Jednotka
p0304 Vymérovaci napéti (faze-faze) 259,3 Vrms
p0305 Vymérovaci proud 29 Arms
p0307 Vymérovaci vykon 0,684 kw
p0308 Vymeérovaci faktor u¢innosti 0,65 cos @
p0310 Vymeérovaci frekvence 533 Hz
p0311 Vymérovaci otacky 16.000 rpm

== Vymérovaci ztratovy vykon 154 W
- Jmenovité otacky 16.000 rpm
p0312 Vymeérovaci toc¢ivy moment 0,434 Nm
p0314 Pocet polt motoru (pary) 2 -
p0320 Vymérovaci magnetizacni proud 1,74 Arms
p0322 Maximalni otacky 16.000 rpm
p0326 Opravny faktor klopného momentu 100 %
p0335 Druh chlazeni motoru Chlazeno stlacenym vzduche
p0341 Moment setrvacnosti 0,000422 kgm?
p0348 Otacky pouziti oslabovani buzeni VDC=600V 47.413 rpm
p0350 Odpor statoru, studeny (fetézec) 2,41 Q
p0353 Predrazena indukcnost (retézec) 0 mH
p0354 Odpor rotoru, studeny 1,266 Q
p0356 Rozptylova induktivita statoru 2,395 mH
p0358 Rozptylova induktivita rotoru 3,373 mH
p0360 Hlavni induktivita 21,84 mH
p0604 Teplota motoru vystraznd mez 90 °C
p0605 Teplota motoru mez poruchy 130 °C
p0640 Mez proudu 10 Arms
p1800 Pulzova frekvence 16 kHz
- Napéti meziokruhu VDC
- Predradna kapacita uF
== Maximalni napéti Y
== SniZeni volnobéhu %
- Rozptylova reaktance statoru X1 Q
-— Rozptylové reaktance rotoru X2 Q
- Reaktance hlavniho pole Xh Q

(*) Parametry Siemens SINAMICS 120

Polozka ¢. 10004022, Revize 00 19(40)



Jager &

High Performance Spindles Technické l]daje

6.4 Plan zapojeni

Upozornéni: Neménte obsazeni ze zavod

Kazdd zména muze zpuUsobit prepéti elektrickych prvk( (napf. PTC,

magnetorezistor).
! ‘ z ‘ 2 4 5 6
a a
| Geratestecker FS9 (S31) . —
spindleplug FS9 (S31) Spindel
cTTTTTTe C T stator
1 : U
0,5 mm2 RD : 0,5 mm? RD
b 2 : v b
0,5 mm2 BU ] 0,5 mm* BU
3 W
0,5 mm? WH : 0,5 mm* WH
— S ——G ]
X . 0,75 mm? GNYE : 0,75 mm? GNYE :
4 .
0,14 mm? BU ‘ prC- /g/ pTC
c 5 . . B : -
: 0,14 mm? RD prCH :
- o ‘
: : 0,14 mm? GN DEPE DFP
| Loy o ‘
. ! 0,14 mm? YE : DFP- :
.8 . . : :
: : 0,14 mm? RD : Friooor ﬁ/ PT1000 !
d d
1pt 0,14 mm? WH PT1000-
.

.
£ £
g g

Datum |12.03.24 [ L] ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: 29045871 -
Bearb. |Perschewski r A ‘Verslon Nr.:
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FS9 (S31) PIC, FP, PT1000 von 1 B1.
fibersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

20(40)

Polozka ¢. 10004022, Revize 00




Jager

High Performance Spindles

Technické udaje

6.5 Ochrana motoru Pt1000
& RO Platina-teplotni c¢idlo
R Provedeni podle:
U DIN EN 60751
® WH . . .
2-vodicovd piipojka U Trida presnosti B

Technické udaje

Vztah teplota/odpor (fada zékladnich hodnot)
1800

(*) Odpor pii teploté t,,/°C [Q]

1600 . < . &

0 1000 1004 1008 1012 1016 1020 1023 1027 1031 1035

Odpor R/ Ohm

100 10 1039 1043 1047 1051 1055 1059 1062 1066 1070 1074

1200 20 1078 1082 1086 1090 1094 1097 1101 1105 1109 1113

30 1117 1121 1125 1128 1132 1136 1140 1144 1148 1152

1000 40 1155 1159 1163 1167 1171 1175 1179 1182 1186 1190

50 1194 1198 1202 1206 1209 1213 1217 1221 1225 1229

800
0 50 00 150200 60 1232 1236 1240 1244 1248 1252 1255 1259 1263 1267
Teplotat/*C 70 1271 1275 1278 1282 1286 1290 1294 1298 1301 1305

80 1309 1313 1317 1320 1324 1328 1332 1336 1340 1343
90 1347 1351 1355 1359 1362 1366 1370 1374 1378 1381
100 1385 1389 1393 1396 1400 1404 1408 1412 1415 1419
110 1423 1427 1431 1434 1438 1442 1446 1449 1453 1457
120 1461 1464 1468 1472 1476 1480 1483 1487 1491 1495
130 1498 1502 1506 1510 1513 1517 1521 1525 1528 1532
140 1536 1540 1543 1547 1551 1555 1558 1562 1566 1570
150 1573 1577 1581 1585 1588 1592 1596 1599 1603 1607
160 1611 1614 1618 1622 1625 1629 1633 1637 1640 1644
170 1648 1651 1655 1659 1663 1666 1670 1674 1677 1681

180 1685 1689 1692 1696 1700 1703 1707 1711 1714 1718

(*) Zaokrouhlené hodnoty
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High Performance Spindles

6.6

10'

= Thar 2 /_

10

—pTrrc °C

Odpor PTC termistoru Ry, je zdvisly

na teploté PTC termistoru Ty
(hodnoty odporu pii malém
signdlu napéti).

Technické udaje

Ochrana motoru PTC 130° C
PTC termistor s ochrannou izolaci
Charakteristiky jmenovitych prepinacich teplot 90 °C az 160 °C podle DIN VDE

V 0898-1-401.

Technické udaje
Typ
Max. provozni napéti
Max. mérici napéti
Jmenovity odpor
Instalacni zkusebni napéti
Cas odezvy

Provozni rozsah teplot

Hodnoty odporu
R ( Tyar — AT)
Tur AT M
(Vprc<2.5V)
130 +5°C <5500

(T,=0...40°C)
(To—25K... Tyar
(Vprc<2.5V)

(V=0)

R(Tyur +AT)
(Vore <25V)

>1330Q

M135

V e 30V
+15K) Vot max 7.5V

RN <250Q

Vi, 3 kV~

t, <25s

Top -25/+180°C

R (Tyar + 15 K) R (Tyar + 23 K)
(Verc<7.5V) (Vprc<2.5V)
>4 kQ s

22 (40)
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DFP

GND

DFP = digitdIni magnetorezistor
S=signdl

Jager i

High Performance Spindles

Technické udaje

Otackomeér (digitalni magnetorezistor)
Pro bezporuchové vyhodnocovani je nutnosti dobré propojeni.
2 Pouzivejte krouceny, chranény kabel.

2 VF-vieteno zapojte dle nize uvedeného pfikladu zapojeni.

Upozornéni: Odpor (Rx).

Pokud je ve vyhodnocovacim zafizeni (FU) jiz integrovan odpor (Rx*):

P Pripojte pouze signél a ukostieni.

Napajeci napéti (U) Rx (*) Signal (**)
+8V 2200 1000 mV
+8V 450 Q 2000 mV
+12V 2200 1000 mV
+12V 680 Q 3000 mV
+15V 2200 1000 mV
+15V 680 Q 3000 mV
+24V 2200 1000 mV
+24V 680 Q 3000 mV

* Odpada, pokud je jiz odpor za¢lenén ve vyhodnocovacim zafizeni (méni¢ kmitoctu, atd.)

** Hodnoty se mohou podle zptsobu méfeni £20% odchylovat.

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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6.8 Zvukové emise
ﬁ @ POZOR: Hluk poskozuje zdravi.
P VF-vieteno provozujte pouze s ochranou sluchu.
100

90 Limit 2003/10/EG|
80 :

dBA

70

60
50

40 /
30

20 /

10 /

0-;_—4_
D .

rpm
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High Performance Spindles

Misto provozu

7 Misto provozu

.ﬁ NEBEZPECi: V diisledku odmrsténych éasti.
Je-li VF-vieteno Spatné upevnéno, mlize se pfi provozu uvolnit a vznikajici

silou mGze byt odmrsténo.

P VF-vieteno pevné upnéte.

A_

VF-vieteno pracuje s vysokymi otackami a maze byt velkou silou odmrsténo.

P V zadném piipadé neodstranujte ochranné zafizeni stroje nebo zafizeni.
P Pii praci vZzdy pouzivejte ochranné bryle.

Pred instalaci VF-vietena dbejte téchto bodu:

<2 Ujistéte se, zda je ve stroji namontovan vhodny nosi¢ vietena vhodny pro
VF-vieteno.

2 Zkontrolujte, zda nejsou poskozeny spojovaci hadice.

Vzorovy obrdzek: P "PeV’v’/OVCf')C" 2 Zkontrolujte, zda neni poskozen spojovaci kabel.
plocha

2 Pouzivejte pouze neposkozené hadice a kabely

2 Nenechavejte VF-vieteno bézet v blizkosti zdroje tepla.

Polozka ¢. 10004022, Revize 00 25(40)
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8.1

y

Flexibilné pripojte média a kabely.

Instalace

Instalace

Pied instalaci:

2 Zkontrolujte, zda je VF-vieteno kompletni a neposkozené.
Pokud bylo VF-vieteno delsSi dobu uskladnéno:

< Provedte viechny kroky uvedené v kapitole Zprovoznéni po odstavce.

Instalace VF-vietena
Pro instalaci VF-vietena provedte nize uvedené kroky v tomto pofadi:

< Odstrante uzaviraci zatky, které chrani pfipojky pfi pfepravé pred
poskozenim a znecisténim.

Misto téchto uzaviracich zatek namontujte vhodné hadicové Sroubeni.
Namontujte odpovidajici hadice do hadicového Sroubeni.

Ujistéte se, Ze jsou pfipojky ohebné a nezatizené.

Utésnéte viechny pfipojky stla¢eného vzduchu axialné ke sméru Sroubeni.

Utésnéte vsechny pfipojky chlazeni kapalinou axialné ke sméru Sroubeni.

O 000 0o

Pokud je VF-vieteno vybaveno uzaviracim vzduchem:

&, Zajistéte, aby v oblasti loziska nedochazelo ke vzniku proudéni
vzduchu.

% PFi pfipojovani elektrickych vedeni vzdy pouzivejte utésnéné kabelové
odbocnice.

2 Upevnéte VF-vieteno ve stroji.
< Spojte hadice s pFipojkou kazdého media.

2 Zapojte konektor provozni pfipojky vedeni k odpovidajici pfipojce VF-
vietene a ménice kmitoctu.

< Zajistéte konektor.

Upozornéni: Vytvorte rychlozavérné spojeni SpeedTEC.
P Pfi kombinaci SpeedTEC konektor stroje/SpeedTEC konektor kabelu:
P Odstrarite O-krouzek u konektoru stroje SpeedTEC.

26(40)
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8.3
8.3.1

8.3.2

Jager

High Performance Spindles

Instalace

Priimér privodniho vedeni média

< Jmenovita sitka privodniho vedeni média viz tato tabulka:

DN Médium D) D2
2,8 Stla¢eny vzduch 2,8 mm sa" 4 mm °/3,"
4  Stla¢eny vzduch 4 mm /3" 6 mm Y4
6  Stlateny vzduch 6 mm /s 8 mm *f16"
5,5 Chladici voda 5,5 mm 3" 8 mm /16"
7  Chladici voda 7 mm /3" 10 mm 2"
Chladici voda

Kvalita chladici kapaliny

Destilovana voda zpUsobuje na nechranénych dilech okamzité korozi, ktera
nejprve casto zUstdva bez povsimnuti, pozdéji ovsem zpUlsobuje zavazné
$kody zpUsobené korozi.

2 Nepouzivejte ¢istou ani destilovanou vodu.

Usazeniny v chladicich kanalech v disledku nevhodné chladici vody snizuji
odvod tepla.

2 Pouzivejte chladici vodu s témito vlastnostmi:

Pitna voda podle 98/83/ES
Stupen tvrdosti 1-15°dH
PH hodnota 7-9
Pfisada (ochrana proti korozi) 20% Antrifrogen N

Nastaveni chlazeni

< Pro chlazeni kapalinou dodrzujte nasledujici hodnoty:

Primér hadice (¥) nejméné DN 5.5
Pfivodni teplota nejméné 20° C
objemovy proud nejméné 1.5 I/min
Teplota vratné vétve maximalné 40° C

(*) Pouzivejte UV nepropustné chladici hadice.

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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8.4
8.4.1

8.4.2
Hodnoty kvality vzduchu viz
kapitola , Ttidy cistoty
vzduchu (ISO 8573-1) [ 28]".

Instalace

Stlaceny vzduch
Tridy cistoty vzduchu (ISO 8573-1)
Trida 3
Znecisténi pevnou latkou )
Stupen filtru [épe 5 pum pro pevné latky
Trida 4
Obsah vody
max. tlakovy rosny bod +3 °C
Trida 3

Celkovy obsah oleje
max. obsah oleje 1 mg/m?

Nastaveni uzaviraciho vzduchu

Hodnota nastaveni pro blokovaci vzduch zavisi na priiméru a délce hadice.
2 Prdmeér hadice: DN 4

2 Hodnota nastaveni viz nize uvedeny graf.

2 Pri zapnuti stroje zapojte soucasné také technicky fizeny vzduchovy ventil
a chlazeni. Timto je také VF-vieteno béhem klidového stavu chranéno.

ARS

bar

= =120 NL/min (DN4) Meter
====e 80 NL/min (DN4)
s 60 NL/miin (DN4)

Minimalni potfeba blokovaciho vzduchu
Stfedni potieba blokovaciho vzduchu

Nejvyssi potreba blokovaciho vzduchu

Suché opracovani
Opracovani stiikajic vodou

Opracovani paprskem vody

28(40)
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Uvedeni do provozu High Performance Spindles

9 Uvedeni do provozu

.ﬁ NEBEZPECi: V diisledku odmrsténych éasti.

Pfi chybné zvoleném poctu otadcek mohou byt VF-vieteno a nastroj zniceny a
jejich tlomky mohou byt odmrstény.

P Dodrzujte maximalni otacky zvoleného nastroje.
P Dodrzujte maximalni otacky VF-vietena.

P Max. pfipustné otacky VF-vietena pro uvedeni do provozu / zpracovani

Upozornéni: Zajistéte funkci.

P VF-vieteno nikdy neprovozujte bez upnutého nastroje.
Bez upnutého nastroje dojde:

U K poskozeni upinaciho systému vlivem odstredivé sily.
U Knaruseni upinaciho systému.

U Kovlivnéni jakosti vyvazeni VF-vietena.

U Kposkozeni ulozeni.
Vzorovy obrdzek: VlioZeni

nastroje < Hridel vietena otocte rukou nejméné 10krat.
< Pred uloZenim a pfed zprovoznénim vycistéte pouze chladici kanal pomoci
stla¢eného vzduchu.
9.1 Schéma vtoku

100% 2 Uvedte VF-vieteno s upnutym nastrojem nechejte (bez obrabéni) cca 10

o minut do provozu.

<2 Pritom pocet otacek je na hodnoté 20 % maximalné pripustnych otacek
VF-vietena.

60%

40%

Max. zatizeni (%)

& Viz definice: max. pfipustné otacky
20%

< Poté nechejte bézet VF-vieteno max. 2 minuty s max. 50 % pfipustnych
| otacek.

Doba r'rs dnfza;z*:ni (minuta) < Poté provozujte VF-vieteno jesté cca 2 minuty s max. 80 % maximalné
pfipustnych otacek.

Vieteno VF je nyni pfipraveno k pouziti.
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9.2

9.3

9.4

Uvedeni do provozu

Denni start

Postupujte podle nize uvedenych pokyn(, aby se predehfalo a Setfilo tukové
mazani loziska:

2 VF-vieteno provozujte s upnutym nastrojem (bez obrabéni).
% Cca 2 minuty.

& S max. 50 % maximalné pfipustnych otacek.
(Viz kapitola Uvedeni do provozu [+ 29])

Timto dosdhne VF-vieteno své provozni teploty.

Signalizace zastaveni

U ménice kmitoctu vyuzijte moznosti identifikace signalizace klidového stavu
hiidele a dale ji vyuzijte k vyhodnocovani fizeni stroje.

Zprovoznéni po odstavce

2 VF-vieteno zprovoznéte az tehdy, kdyz se jeho teplota pfizplsobi - z
teploty mista ulozeni na teplotu mista provozu.
% Teplotni rozdil VF-vietena od mista provozu by nemél byt vyssi nez
10°C.

Provedte viechny kroky uvedené v kapitole ,Udrzba [+ 33]".

O

2 VF-vieteno provozujte s maximalné 50 % max. pfipustnych otacek cca
5 minut.

% Viz kapitola Uvedeni do provozu [+ 29]

2 Poté provozujte VF-vieteno jesté cca 2 minuty s max. 80 % pfipustnych
otacek.

Tim se tukové mazani loZisek rozehfeje a je vice Setieno.

30(40)
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Vyména nastroje

Vymeéna nastroje

POZOR: Nebezpeci vtazeni rotujici hrideli.

Jestlize se hridel jesté otaci, mize dojit ke vtaZzeni a pohmozdéni prsti a
ruky.

P Nastroj vyménujte pouze v piipadé, Ze je htidel v klidu.

Upozornéni: Zajistéte funkci.

P VF-vieteno nikdy neprovozujte bez upnutého nastroje.
Bez upnutého nastroje dojde:

U K poskozeni upinaciho systému vlivem odstredivé sily.
U Knaruseni upinaciho systému.

U Kovlivnéni jakosti vyvazeni VF-vietena.

U K poskozeni ulozeni.

Pravotocivy a levotocivy chod

Upinaci systém SF-vietena je dimenzovan pro pravotocivy a levotocivy chod.
<2 Pouzivejte pouze nastroje se spravnym smérem otaceni k VF-hfideli.

2 Pouzivejte pouze pfijeti nastroje se spravnym smérem otaceni k VF-hfideli.

2 Na FU nastavte smér otaceni VF-vietena podle sméru otaceni pouzitého
nastroje / pfijeti nastroje.

Vymeéna brousiciho nastroje

1 Upevnovaci Sroub 8 x M5
2 Brousici nastroj t=10-20 mm
3 Vysokofrekvenéni vieteno
Pfi vyméné nastroje postupujte nasledujicim zplsobem:

< Vysroubujte upevnovaci srouby.

2 Nyni sejméte nastroj z hiidele.

Upozornéni: Zaructe kvalitu stredovosti.

P Zavit, ¢elni plochu, pfidrzovaci kotouce, hfidel a nastrojové upinaci
pouzdro vzdy udrzujte v Cistoté.

2 Brousici nastroj nasunte na hfidel.

2 Dotéhnéte brousici nastroj upeviiovacimi srouby.
% Potfebné jsou pfinejmensim 4 Srouby.
& Doporu¢eny utahovaci moment: 4 Nm

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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11 Nastroje pro HSC obrabéni

.ﬁ NEBEZPECi: V diisledku odmrsténych éasti.
Pfi chybném sméru otdceni se pfi zatizeni poskodi nastroj. V dusledku

odstredivé sily se nalomené ¢asti odmrsti.
P Pouzivejte pouze nastroje se spravnym smérem otaceni k VF-htideli.

‘ﬁ NEBEZPECi: V diisledku odmrsténych &asti.
PFi chybné zvoleném poctu otacek mohou byt VF-vieteno a ndstroj zni¢eny a

jejich ulomky mohou byt odmrstény.

P Dodrzujte maximalni otacky zvoleného nastroje.

P Dodrzujte maximalni otacky VF-vietena.

P Max. pfipustné otacky VF-vietena pro uvedeni do provozu / zpracovani

2 Pouzivejte pouze nastroje v technicky bezvadném stavu.
2 Pouzivejte pouze upinaci pouzdra s pfipustnym pramérem.
& Viz také kapitola Technické udaje [+ 12]
2 Nepouzivejte zadné stopky nastroje s celni plochou (napf. Weldon).
2 Pouzivejte pouze vyvazené nastroje.
% DINISO 1940, stupen jakosti 2,5 .
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Udrzba

12 Udrzba
Udrzbu VF-vietena smi provadét pouze odborny personal.
Pfed kazdou udrzbou musi byt VF-vieteno odstaveno z provozu.
2 Ujistéte se, zda je hiidel VF-vietena absolutné v klidu.

2 Pred provadénou praci si jesté jednou peclivé proctéte prislusnou kapitolu
v manudlu.

< Dbejte také manudlu stroje, v kterém je zabudovano VF-vieteno.

<2 Dodrzujte viechny bezpecnostni pokyny a piedpisy.

12.1 Kulickové lozisko
Upozornéni: Snizeni zivotnosti v disledku cizich materialu.
Loziska VF-vietena jsou vybaveny trvanlivym tukovym mazanim. Jsou tedy
bezudrzbové.

P Kulova loziska nemazte.
P Do otvor(l VF-loZiska nenanasejte tuky, oleje nebo ¢istici prostiedky.

12.2 Denni cisténi
Aby byla zajisténa bezpecna a presna funkce VF-vietene, musi byt viechny
dotykové plochy VF-vietene, upinac pro VF-vieteno, upinani nastroje a drzaky
nastroje Cisté.

Upozornéni: SniZzeni Zzivotnosti v disledku cizich materialt.

P Pii ¢isténi VF-vietena nepouzivejte stla¢eny vzduch.
P> Pii ¢isténi VF-vietena nepouZivejte ultrazvuk.
P> Pii ¢isténi VF-vietena nepouzivejte paprsky pary.

Pritom mUze dojit k vniknuti necistot do oblasti loZisek.

12.2.1 Pred pocatkem prace

< Zkontrolujte, zda jsou viechny povrchy dobfe vycisténé a bez prachu,
tuku, chladici kapaliny, zbytk( po obrabéni a kovovych ¢astecek.

2 Zkontrolujte, zda VF-vieteno nevykazuje poskozeni.

2 Pokud je SF-vieteno vybaveno uzaviracim vzduchem, pak tento pfi ¢iSténi
vzdy zapnéte.

2 Kdisténi pouzivejte pouze cisty, mékky hadfiik nebo cisty, mékky stétecek.

PoloZka ¢. 10004022, Revize 00 33(40)
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12.2.2

12.3

124

12.5

12.6

Udrzba

P¥i kazdé vymeéné nastroje
< Vydistéte uchyceni.

< Vycistéte upeviovaci Srouby.

Pri skladovani
Pokud VF-vieteno delsi dobu nebudete pouzZivat:

2 Pred uloZenim a pfed zprovoznénim vycistéte pouze chladici kanal pomoci
stlaceného vzduchu.

2 Odstrante viechny zbytky chladici kapaliny.
2 VF-vietena skladujte ve vodorovné poloze.
< VF-vietena skladujte chrdanéné pred vihkosti, prachem a jinym vlivy okoli.

< Dodrzujte nize uvedené podminky skladovani.

Teplota mista skladovani +10°C... +45°C
Relativni vlhkost vzduchu <50 %
Mésicni udrzba

< Hridel VF-vietena otocte kazdé 4 tydny nejméné 10krat rucné.

Pii delSim skladovani
< Hridel VF-vietena otocte kazdé 3 mésice nejméné 10krat ru¢né.

< Poté uvedte VF-vieteno s upnutym nastrojem na cca 10 minut do provozu.

L Pfitom pocet otacek je na hodnoté 20 % max. pfipustnych otacek VF-
vietena. (Viz kapitola Uvedeni do provozu [ 29])

Maximalni doba odstavky
Maximalni doba odstavky je 2 roky.

2 Bezpodminecné dbejte viech bodl uvedenych v kapitole ,Pfi delSim
skladovani [+ 34]“. Pouze takto zUstane funkce VF-vietene zachovana.

34(40)
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Demontaz

PFi demontdzi VF-vietena postupujte takto:

2 Zcela odpojte pfivod energie (proud).

2 Zcela odpojte pfivod médii (vzduch a kapaliny).

2 Ujistéte se, zda je hiidel VF-vietena absolutné v klidu.
< Odstrante viechny pripojky VF-vietena.

2 Vypustte chladici kanal VF-vietene.

2 Vreteno VF vymontujte ze stroje.

Likvidace a ochrana zivotniho prostredi

Vice nez 90 % pouzitych materidll VF-vietena je recyklovatelnych (hlinik,
uslechtilad ocel, ocel, méd atd.)

VF-vieteno nemtize byt likvidovano v normalnim domacim odpadu.

2 Odstrante vsechny nerecyklovatelné materidly.

2 VF-vieteno nechte sesrotovat ve schvaleném zatizeni pro vyuziti odpad.
2 Dodrzujte viechny predpisy prislusnych spravnich urada.

2 Chladici kapaliny neodvadéjte do odpadnich vod.

2 Chladici média likvidujte podle mistnich predpis(.

Pokud neni mozna demontdz VF-vietena, zaslete VF-vieteno do spole¢nosti
Nakanishi Jaeger GmbH. Vzniklé naklady za zasilku a poplatky zafizeni pro
vyuziti odpadl spole¢nost Nakanishi Jaeger GmbH nepiebira.

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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Servis & opravy

Servis & opravy

NEBEZPECi: Uder elektrickym proudem.

Uder elektrickym proudem muze zplsobit tézké popéleniny a Zivotu
nebezpelnd poranéni.

Odstrarite nebezpecné hrozby vznikajici v dlsledku elektrické energie
(podrobnosti viz napft. v predpisech VDE a mistniho dodavatele energie).

P Pied pocatkem prace vypnéte napéjeni proudem VF-vietena.

Upozornéni: Poskozeni elektrostatickym vybojem.

Nedotykejte se soucastek, které jsou ohrozené statickou elekttinou.

Servisni partneri

Vieteno smi otvirat a opravovat pouze certifikovani servisni partnefi. Pfi
nerespektovani zanika kazdy narok na zarucni plnéni a narok na ndhradu
skody.

<2 Seznam partnerd viz nize uvedené webové stranky.

https.//www.nakanishi-jaeger.com/en/contact/service-partners

36(40)
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VF-vieteno se neotaci

VF-vieteno se piehfiva
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Servis & opravy

Provozni poruchy

Na zékladé nasledujiciho seznamu mohou byt poruchy rychle pfezkoumany a
odstranény.

Pri¢ina Odstranéni poruchy

Zkontrolujte ménic¢ kmitoctu (FU).

Zkontrolujte stroj.
Bez

i e Zkontrolujte vSechny elektrické ptipojky.

Stisknéte tlacitko Start/Reset.

a
Q
Q
O Zkontrolujte vsechny vodice v kabelazi motoru.
Q
O Vyckejte, az VF-vieteno vychladne.

Qa

Termické jisténi se Zkontrolujte chybova hlaseni u FU. Pokud se nerozsviti
zapnulo zadné hlaseni, spustte FU.

(viz také ,Vreteno se prehtiva [ 37]")

FU se
vypnul

Pri¢ina Odstranéni poruchy

Zkontrolujte vykon chladiciho zafizeni.

O Provéite chybové hlaseni v manudlu ménice kmitoctu.

Zkontrolujte stav naplnéni vody chladiciho zatizeni.
Chlazeni nestaci Zkontrolujte pfipojky a chladici hadice.
Zkontrolujte chladici okruh.

Zkontrolujte chybova hlaseni chladiciho zafizeni.

[ Iy R Ny Iy

- Zkontrolujte, zda Zadny kabel v kabelaZi motoru neni
Chybi faze o
pretrzen.

Zkontrolujte smér otaceni VF-vretena.

o Zkontrolujte smér otaceni nastroje.
Pfili$ silné obrabéni i o
Zkontrolujte, zda neni nastroj poskozen.

Zredukujte intenzitu zatéZe obrabéni.

[ Iy N Wy

Méni¢ kmitoctu je Srovnejte hodnoty VF-vietena s nastavenymi hodnotami
chybné nastaven ménice kmitoctu.

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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VF-vieteno je hluéné

Snimac nepodava signal

VF-vieteno vibruje / osciluje

Servis & opravy

Pricina Odstranéni poruchy

U Pouzivejte pouze vyvazené nastroje.

(Viz také kapitola ,Nastroje pro HSC obrabéni [ 32]“.)
Nevhodny nastroj . o
O Zkontrolujte, zda neni nastroj poskozen.

U Poskozeny nastroj vymérite.
U Pouzivejte pouze drzak vietene z originalniho pfislusenstvi

nebo drzak vietene, ktery je zhotoveny dle tolerancnich
udaja spole¢nosti Nakanishi Jaeger GmbH.

VF-vieteno neni
upnuto

O Upinaci Srouby drzéku vietena utdhnéte pouze ru¢né.

VF-vfeteno je sevieno o o i L
pilis silné Nepouzivejte zadné technické pomucky k utahovéni VF-

vietena.

O Kontaktujte servisni sluzbu spolecnosti Nakanishi Jaeger
GmbH.

Pricina Odstranéni poruchy

Z4dné spojeni se
snimacem

Pri¢ina Odstranéni poruchy

U Pouzivejte pouze vyvazené nastroje.

Poskozeni loziska

U Zkontrolujte vodice a pripojky.

(Viz také kapitola ,Nastroje pro HSC obrabéni [ 32]“.)
Nevhodny néstroj U Zkontrolujte, zda je pro dané pouziti nastroj vhodny.
O Zkontrolujte, zda neni nastroj poskozen.
U Poskozeny nastroj vyménte.
a

Odstrante veskera znecisténi mezi nastrojovym kuzelem a
hrideli VF-vietena.

Znedisteni )
(Dbejte vsech bodu v kapitolach ,Vyména nastroje [ 31]" a
,Udrzba [ 33]")
Ménic kmitoctu je U Srovnejte hodnoty VF-vietene s nastavenymi hodnotami
chybné nastaven ménice kmitoctu.
Prilis silné obrabéni U Zredukujte intenzitu ztéze obrabéni.

Upevnovaci Srouby

e e O Pevné utdhnéte Srouby.

VF-vieteno je U Kontaktujte servisni sluzbu spole¢nosti Nakanishi Jaeger
poskozeno GmbH.

Pokud neni porucha odstranéna po kontrole vsech bod(, kontaktujte
pfislusného servisniho partnera.

<2 U servisniho partnera si vyzadejte pravodku oprav.
2 Zkontrolujte manudl stroje.

< Kontaktujte vyrobce stroje.

38(40)
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Bezpecnostni pokyny dodané
produktové dokumentace je
nutné vzit na védomi.
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Prohlaseni o shodé

Prohlaseni o shodé

Ve smyslu ES-smérnice pro stroje
Nakanishi Jaeger GmbH
SF-Elektromaschinenbau
Siemensstr. 8

D-61239 Ober-Morlen

Tel. +49 (0) 60029123 -0

timto prohlasuje, ze nasledujici produkt,

Produkt Vysokofrekvencni vieteno
Typ ARS72-M416.09 S31
Sériové ¢. Viz posledni strana manualu

pokud je to rozsahem dodavky mozné, odpovida zakladnim pozadavkim
smérnice pro stroje 2006/42/EG.

Odstavce smérnice pro stroje, které byly pouzity: 1.1.1; 1.1.2; 1.1.5; 1.3.2; 1.3.4;
1.5.1;152;154;15.5;1.5.6; 1.5.8; 1.5.9; 1.6.4; 1.6.5; 1.7.1; 1.7.1.1; 1.7.2; 1.7.3;
1.7.4;

Neuplné stroje ve svém sériovém provedeni odpovidaji déale viem
ustanovenim smérnice:
DINEN ISO 12100

Aplikované harmonizované normy:
Bezpecnost strojl

Neuplny stroj mGze byt zprovoznén pouze v pfipadé, ze bylo zjisténo, Ze stroj
v némz je zabudovan, odpovida ustanovenim pro stroje 2006/42/EG, popf.
jinym pouzitym predpisdm.

My, Nakanishi Jaeger GmbH, se zavazujeme na pozadani zprostfedkovat pro
neuplny stroj speciadlni dokumentaci jednotlivych statnich instituci.

Specialni technické dokumenty ke stroji dle dodatku VIl ¢ast B byly zhotoveny.

Osoba, ktera je zplnomocnénd k sestaveni dokumentt dle dodatku VII ¢ast B:

Nakanishi Jaeger GmbH
Ober-Morlen, 13.03.2024

Polozka ¢. 10004022, Revize 00
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Nakanishi Jaeger YouTube
channel
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